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__Drilimaster

Tecnologia Orillmnoster”a servico da industria.

UM COMPLETO SISTEMA MODULAR
AJUSTADO A CADA NECESSIDADE

Novos componentes de maquinas de produgdo ndo precisam ser

projetados e re-projetados a cada vez que se
pensa em automatizar a produgéo.

PROJETO MAIS EFICIENTE QUE OS METODOS TRADICIONAIS

Desenvolvido pela Drillmaster, o novo conceito de construgio de
magquinas especiais modulares, utiliza a mais moderna tecnologia de

projeto em 3D-CAD. Este novo conceito nos permitiu padronizar as
maguinas especiais.

Os projetos s80 realizados com componentes standard, ja testados e aprovados na pratica, aplicando e combinando
de maneira a adequa-los s exigéncias de cada projeto especifico.

As unidades standard da DRILLMASTER pemitem numerosas vanagbes customizaveis. Isso pemite que uma
mesma furadeira, por exemplo, esteja disponivel em mais de 90 vanagtes distintas que irdo se gjustar a diferentes
projetos. Esta polivaléncia, assim como as diversas possibilidades de adaptacgao, facil instalag3o e operacao,
pemitem o desenvolvimento rapido e racional das células de usinagem.

LIDERANGA E CRIATIVIDADE

A DRILLMASTER, lider no mercado brasileiro, & reconhecida pelo pensamento cnativo que gera produtos de ponta.
Atendemos a mais de mil empresas nacionais e internacionais, dos mais diversos setores da indastna como:
automobilistica, aeronautica, implementos rodovianos e agricolas, petroleo e gas, fabricantes de maquinas de
usinagem e células robotizadas, eletrodomesticos, metais sanitarios, eletroeletrdnica e outros.

CERTIFICAGAO ISO 9001

A t:nmpetenma a motivag3o e a dedicag3o de nossa equipe sdo fatores determinantes que contribuem para
assegurar a maxima qualidade exigida hoje pela industria mundial. E com base nessa cultura corporativa que a
Dnllmaster conguista a confianga de seus clientes, parceiros e fomecedores.

Em busca da exceléncia, a pesquisa e desenvolvimento de novas tecnologias de trabaltho com metais e o
atendimento diferenciado, fazem da DRILLMASTER o parceiro ideal para o seu projeto de automacgao.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
FRua Alfrera Bemardo Lefie. 727 - Vil Santa Luzia - 380 Bemamo do Campao - S - CEP: 09670-D00



___Drillmaster

CONSULTORIA PARA PROJETOS DE
MAQuUINAS ESPECIAIS

Permita-nos participar da melhoria de sua produtividade
e da automatizagio de sua produgdo, Nossa engenharia
de aplicagdes podera desenvolver um estudo de

custo x beneficio incluindo: capacidade de produgao
horéria, escolha da ferramenta, parametros de corte
utilizados, tempo de usinagem, & também o desenho
conceftual da maquina especial,

Envie-nos seu desenho para avaliagio.
Garantimos o retorno do seu investimento &
ganhos em produtividade e qualidade.

EXEMPLOS DE PECAS USINADAS COM 0s COMPONENTES DRILLMASTER

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Filia Alfredo Bemardo Lelte, 727 - Viia Santa Luzla - S8 Bernardo do Campa - SP - CER. 09670-000
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I]rillmnsu.ll' Exemplos de aplicagdo

- Maguina de bancada para furagdo muiltipla

- Magquina de furagdo multipla linear

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
i Alfreds Bernardo Lefie, 727 - Via Santa Luzia - S50 Bemando do Campo - 3P - CEF: [9670-000



__nrillmnsmr Exemplos de aplicagéo

- Maguina transfer rotativa horizontal
de multiplas estagdes

- Maquina para furar, facear e chanfrar

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Alfredo Bamando Lefe, 727 - Via Santa Luga - 550 Bemarca de Campo - 5P - CEF: 09670-000



nri"mnsu)r Exemplos de aplicagdo

- Maquina para mandrilamenio

- Maquina transfer rotativa vertical

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Alfreds Bermando Lafte, 727 - Vila Santa Luzla - 230 Bemards do Campa - SP - CEP- ¥E670-000



___Drilimaster

1. Furadeiras Automaticas

=]

2. Rosqueadeiras Automaticas

B

3. Fusos de Usinagem IS0 / HSK

b8

i

5. Gabegotes Multifusos

6. Mesas tie Coordenadas XY

B

/. Mesas Giratorias indexatias

4

8. mlll‘ll'lﬂ-mlhﬂm

Q Detectores te Quebra de Ferramenta

2

ol

2

10. Distribuidores Rotativos aal

11. ACESSOPIOS freciocss  Paiss tooses)

12 Dados de Corte / RPM / Avango

16

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Alfreda Bernardo Lefte, 727 - Viia Santa Luzia - S50 Bemardo do Campa - 5P - CEF: [9670-000
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1. Furadeiras Automaticas

Principais Caracteristicas

= ideais para operacdes de furar, alargar e facear (de topo);

» de design compacto (dimensdes reduzidas) e robustas;

* facil instalag3o utilizando os suportes de fixag3o standard;

= facilidade de incorporacaoc em maquinas ou em processos existentes;
= apenas um sinal elétrico & necessano para realizar ciclo compleio;

= avango rapido de aproximacao e avango lento de corte regulaveis;

= yersoes com avan¢o do mangote;

= acionamento pneumatico ou hidraulico;

= possibilidade de montagem de cabegotes multifusos;

= montagem com rolamentos radiais de precisao ou de contato angular;
= motores com poténcia de 025 kW a 6,6 kW

» forgca de avanco de 680 N a 20670 N;

= fransmissdo por polias e correia sincronizadas;

* fins-de-curso elétricos e top mecanico de precisdo em final de curso;
= motores com proiegdoc IP55 de alto rendimento;

= possibilidade de uso de inversor de frequéncia para vanacgdo da rotac3o;
= ampla gama de mandns, porta-pingas e adaptadores regulaveis,

= sistema de avanco intermitente (PICA-PAU) para furag&o profunda (profundidade > 4 x diametro da
broca);

= sistema de avanco rapido-lento-rapido-lento (funcdo skip) para furagao de tubos;

= possibilidade de furacao térmica por escoamento (flowdnll) - vide pgs 18 e 19

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
FLa Alfredo Bemmarda Leite, 727 - Via Santa Luzla - S3o Bemardo do Campa - SP - CEP: 09670000
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Unidada de furar modelo F7=80

= o7 | i0,75/€5 8%

Fei g ST

Tipe ce RFM
e
T 2 Poa 4 Falos
+4L0 ol
01 =EA16 - 1600 - 800
180 =
02 =0inl 55058 16 EUGE | |':|-D[:.
- R0 T
03 =Cone Jacobs B ESEE : }4?5
- 345 1700
lipa ce Jt;E 2000
ol 4300 - 2430
G000 « 000
- 8400 - 300
01 =076 kw, & piles, cang Tt 7400 3700
B2~ 156 M, 2 plon. care 71 AEOD 4000
e ———— Hidrocheaok
28 rim
650 mm
20 a3 120
: B
A - e
kil
o8
- — ’-' Eh
—= — o ,
L 8= 3
iy | il " =
.lIH_._____ i 1
| | = =
173.5 191 48 30 | ao
70
Unidade de furar austomiética modelo F7/80 ]
Digpanaat mm riis moceios da so =
EATE DN 8409, Conme Jacobs 0, DIN BO0SE @16 mm, s ] £} | Peite parias ERd DiN 49 - Latecdnile | n | D
- Ganagotes multipios poderBo gar fkados 80 (opeda . [DESREHISER RIGESRN RS e A ERE i =8 EEE e
de 2 40 e, ublizancs o Sorne dessns 5. Capsokiuco Lreois 'S i Ak 03 | Sorodacobe
= O acionarmena da unidades & cetropnoumascn, o W Tonmm m m‘ 'M'E‘IIM
A¥ECULS BVANGo TEpe d8 apromagso, avencolante o P T T — 05 | Tmernesas poe poine & o poy |
O Cortl; 8 et rapicko, O avanga ereo & confrolado = - — = = — ;
por hidreshssek noompaisdn, permilindo veloeidaes o oLuhar i PR =
s 0,68 DS, O Curso te venco & mloms 30 PUER RG] 355 skl KT ] e ik 'FMMT? Lo et s
conelsdnes por BenEores i oe Cursd Inousvos | Prmunty (i ranining | E=2- s | D] S e e i O misdcis ishe
- Fixagso hosizontal dirsta. ou ubllzando ¢ supona Foign oF seangn T35 M m 6 B 00| S0 rmocinics chrn mgTEgET 00 Cuns
SUS4, podera sar NBBIada na vertcal o Incinads Gl et PR 10 T [Jusroiemdiin o IrvansspawiEs O K56
- Mais sequranga - pertes moves prologdas Tarslin 0o MoK T | Mengote £ oo s briaio @ msnce se tranmd
e st ptie o e i B 13 | T mrrr— G
(Phoe-Pay) pare fumgdes profundas. — 3 ;3' = — n -
Pean LT sy e ey

n

A ivAlmster reverva-se o diveit de modiffcar as coroclerstines sem privie owso,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua ABreda Bemnardo Lefe, 727 - Vi3 Sania Luzia - 380 Benarda do Campo - SF - CEF: 09670-000
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nrillmnstpr Unidade de furar modeioc F14-100 m14‘ ﬁB 2’2 ‘@ 8500

F14/100/*/ */ */ *
Tipo de RPhA
| T T
Tosa 2 Pdlos 4 Pglos. 6 Polos
- 1500 PE0 - 500

01 =ER 25 DI 8499 - 860 - 600
- 1000 - 700

02 =DM 55058 G320 mm - 1206 - EOO
: - - 1600 - 000
13 =Cone Jacobs & 5 I?D{.‘- 1100
04 =ER 25 DIk 6493 - - 4000 - 2000 - 1300
s > B 4700 - 2400 - 1600

Tipo de _B400 - 2700 - 1B00

- 3800 - 3400 - 2200

rmotor _ 7800 -3800 - 2500
- 8500 -4300 - 2800
01 = 2.2 kw, 2 polos, cans, 90 Hidrocheck
02 = 1.5 kw, 4 pdiog, carc, 80 25 mim
23 = 1.1 kw, B polos, carg, 80 | =iy Py : 2
75 mm o =

140
b
&
(o ]
B
=
¥,
38 S{du}
475 | 47.5
1o
Unidade de furar aulomaatica modelo F14/100 mmws mm
Diggonived gre gqualre modelos de Tuso : i e & n LT
EREZS DIN 8488, Cone Jocobs 8, DIN FS0SE D20 mm o Poaaio F14400 01 | Peria nges EFAE D 8485 - Sacscidinde 1 & 18 mmy
EFZS DIN 6485 0.8 rolamenios de canta angular, Capariosts furnpho- |0 14 tm Ao SA 1000 | |2 |iFusdoetahsEae ke
- Cabegoles mitiplos poderéo sar flxados a0 forpedo Gopagare furagho | 18 mm Akming 03 | cone dmcoma g
de @ 6D i, uliizanda o corne Jacoks B x ; :
! Bapascade Urecio | |8 18 mm 8o 04 | Hoior prampo
- O soonaments da unideds & eletropneumadtico, @ - - ! .
Cronoarinic ictade .01 rrem imi g ERIS 05 | Transrmeaado Rl polse B oo POy
EECUIE BVango régido e aprommagao, syango lento -
de core, & reloma rapkdo. O Bvanga kenlo & confroladn ot ieiss STERRO L2, 2| i b i
por hidrocheck incorporade, pamnitingo velooidades | Cumss wial leme 25 rmem £ B0 mm | 75 mm QF | Mdooecs iHeguisdor hidreulics da yeocdads
e 0,4 & 25minys. O oS0 e Svango & retamo BEo. | Pessin Besalhe |8l | | OB | St Se corsh rvniso ow susngs s s
cordrdacas par Sersores irs dé Gurdd indutivas. Festezn che grvansa 2200 M u B binr 9 | Sicp meclnios pana reguingem da cum
- Fizagio hoazontal dirata, ou ulfizanca o supoio Do cis AP T sarm l “:. Conwin pam Pangonl e e S8 mm
8U82, podera sa¢ Ingtaiada na verlical ou ndinada. r
i meki i Teneda do rmosor 220 £ DAL A0 W 117 | rtangobs oromads com @uie burice = mancal de roree
S . Pallrcia oo miar A1 bl o 2 e 12 | D e il hinaio: :
Opcacaias: Cabegobes mulipos; avang inbarmibante . 2
Pica-Pau) para uragdes profundas Faao G kg 13 | Capo e ferro hindioa

. , A bifimoster resenve-se o direite de modiicey o5 corpcienshions sem grévio owiss,
DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUIMAS LTDA. - EPP
Fia Alfredn Bemarda Lette, 727 - Vila Santa Luzia - 330 Bernardo do Campa - 3P - CEP: (9670100
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_nri“mﬂ!it@l' Unidade de furar modelo FA ) 95 ‘@0,3? | c g%ﬂg

FAf*f*f*f*f *f*
Tipe:ca PP - Avango

fuso intermitente {Opeicnal

01 = Cone Jacobs 1 RPM
- —— i
02 = nandril 2 Polos
03 = ER16 P ?E%
04 = DIM 55058 @ 16 mm _§700
- BO0G
Tipo de - 5000
motor - 4500
- 3H0O
01 = 0,25 kW, 2 pdlos, carc. 63 - 3300
= - 28900
02 = 0,37 kW, 2 ptlos, carc, 63 - BEno
- 2200
Comando - 1900
1700
03 = Vakula exierna Hidrocheck
25 mm
B0 mm

90

Ny
Em=c
45

= 9
03 8 '

i
|
3 5
i
[n ]
70
L)
48 | 57
Unidade de furar automatica modelo FA tm
Qisponivel @m guatro modakas de fusa S RSN

- DIN 55058 €16 mm, EA16 DIN 8499, Cone Mok _ & 01 | Sona dacote 1
Jacobs 1 @ mandril Jacobs 1 w‘ﬁﬁ? BETEET TS ‘-fﬁ- m#ﬂ#ﬁtl YT

- Cabagotes miltpios poderao ser fixados ac opedo | Capackdads mm) S 7 Aluminia 03 | Pota-pincas EA1E DIN 6400 - Capacaoama 1 & 10 my
dha &1 36 mm, utilizands o cone Jacobs 1 [ r— Al | e B - e T -

- 0 acionamento ::: unidade & elstropneumatico, a P 0,07 mim e, o tusos O {ER 06 | Mctor Infisicn {Dxsions! montagem pers i)
BRECUIA BVANGD rApdo de aproximacio, avango e e 1 :
%ento de corte e reloma rapida. O avango lento & Cuires Sotal L[ 108 | Trensmssgc par poles o come srncranizac
cerirelado por hidrashesk incorporads, permilinela Gl-m'r toeal lento . 28 rren /50 mim . ﬂ? Da-pnnr-: :u-nr:u h.m::c _
welocitiades de 04 & 26, 0% cursos de avanco @ | Pressiio oo monihe. | S - Foar (08 | Cormxfo gm 2t mangusens o8 08 mm
ratomc 880 contralados paloa fns de curso elétnicos. Forga de avango BA0 M 4 B bar 09 =0 e 102 rmen (0 poional)

- Utilizando o= suportes de ficagio SUSE cu SHSS, f%_#_ﬁﬁ d m ) R e Mﬁﬁ#ﬁi o
pode sar instaladas am qualquer posIGaa Tonsdy do mMoior 220 4 360 / 440 W 19 | Conaxéo da redomo pam menguoies da B & mm
Wiertical, horizontal ou inclinada T e T R A T P T T TSR YA ;

di o PLETIT 12 | Margein snoreae g por rareal s brores

- Opcarais; Véhula di comanda; Cabagotss muii- R 5 ol 1?:“ Lok 173 | Fboua o auies par corrmia o menge & FGomE

fuscs; Avango imtermitente (Fica-Pau) para furagdes Pa-an i £ — - -
16 | Wik 0n cormana (Dpasns|

. . A dilaster peserve-se o diviita de madificar o caractensticns sem privi oviso,
DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua Alfrecs Bemanto Lefte, 727 - Vila Santa Luzla - 530 Bemanda do Campa - 3 - CEP: D9670-000
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nri"mRStEr Unidade de furar modelo FB == @9 ‘ @0’75 | @ 6700

FB;*’;*H'*H*;*{*

PP - Ayango
11;.:9 s:a % : (Opcionall
01 = Cona Jacobs B RPM
02 = Mandril T 1
03 = EA 20 DIN 6492 2Ee
04 = DN EB0EB @ 20 mm - BOOG
- BO0G
T g
otor - 3300
- 2800
01 = 0,55 kKW, 2 pdlos, care.71 - 2500
02 = 0,75 KW, 2 psloa, carc. 71 Hidrocheck
03 = 0,37 KW, 4 pdlcs, canc. 71 o
04 = 0,55 kW, 4 pdlos, oanc. 71 50 FAMm
75 mm
Comando
112 ) 03 = “Vakula extama
40
o
4 = -
E B
w| &
]
= § &7
b —
REER = T
: P~
- : ﬁ 269 (caro. 71) 217 (carc. 71) g
@ % ; 1 _g._
—] hut
3] r
100 = :
— &1 —- -
01 a1 ol 2
i
120
i
B g 177
237
475
511

Unidade de furar automética modelo FB a . ! : i :

- DIN 58058 @20 mm, ER20 DIN 6499, Cone hisdeic [a:] 01 | Cora Jacobs &
Jacobs 6 ¢ mandil Jacobs 6. | Capackiage (mmy | 09 A SAF o0 02 | Mardni Jucobs § - Dapscdack 1 8 19 mm

- Cabegotes mutisios poderio sor foedos a0 torpedo | capecidada fmm) @12 Anamine 03 | Pome-prcas ERZO DIN G400 - Dapacsiede 1 & 13 mmy
de @ 50 men, ublizando o cone Jacoks 6. | Capesidage mery | @13 Bonm | Fimo on sscssm s :

-4 ambl;an'!ﬂnm d;::::m . “@Wﬁmam' " Concantricid s 1 ren mds. pl fuecs ORVER ;5 Wigtor irfdsico {0pconal morieagem cers rés)
executa avango n B aprodmacao, avan;o - e e e —b B —
lenito o corte, @ retomo rapido. O avanco lenio & Jhﬁm?lﬁmm ‘-ﬂﬁ 5 i E
cantralada por hidrooheak noarparacs, parmitidg | S 10188 e o A T 07 | Corpa em aluminks frdida
welncidacies de 0,4 & 26mmes. O oursos de svango e | Pressse de vabeho | 57 bar 08 | Cormidis o reims pes mindUeTas de G 8 m
refoma sao contrdados pelos fins de curso akincos. Forga de avanco 1370 M & & bar 08 | curso ioml 100 mm (Opcionag

- Utilizands o8 suportes de fixagdo SUTS ou BHTS, | Onglio de AP 160 - 5700 RPN A0 @ﬂm*m‘farm

pode ser mstaladas em guelquer posigao

Tanalko de malor 200 1 3E0 S0 11 | Corexéo de avango parn margueras de @ B mm
vartical, horzontal ou nclinada I e [ BRI B T T I AT ) =
;  Polsncia co maior | i 12 | Mangoss crameco gusda por mnnca) o broaze
- Oipcionas: Vébula de corfiande: Gabecotss mun- IR 925 60,75 12 | Margois cremarto gusdo oo mancal oe broze
& 3 : Peso 18,6 Kg 13 | Pépus de caman pars cormrois Oe rerno 8 avsgs
fugos; Avanca intarriterite (Pica-Pau) para furagbes bl Ikiuwkauiiiisklitliicknsiin
profundas; Motor montado para Tas & curss total : 'ﬂi' !WH__H. W E ﬂm
e 100 mir. 14 | Vahada de comandd iCosorall

. . ADriNmaster rgservi-se o direile de modificer o caraetersticns sem prévio ovise
DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Afiratio Bemardo Lefie, 727 - Viia Santa Luzia - S50 Bemasdo do Campo - SP - CEF: D9670-D00
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_nri"ml],'it@l' Unidade de furar modelo FC = G']ﬁ‘ ﬁ 3‘0 | ‘é?g{}

FC/**/RA00f /™

Tipo de
fuso PP - Avango
ntermitente (Opcional)
01 = Cone Jacobs &
02 = hardril
03 = ER32 DIt 6488 RPM

04 = DIM 55058 @ 28 mm

2 Pdlos 4 Pdins & Polos

Tipo de -6100 -3000 -1500

motor - 5700 -2800 -1300

- 5200 -2800  -1100

01 = 2.2 kW, 2 pdlos. carc. B0 - 4800 - 2400 - 1000
02 = 3,0 kW, 2 pdios, carc, B0 - 4400 -2200 - 800
03 = 1.5 kW, 4 polos, carc. B0 _4000 -2000 - &30

D4 = 2.2 kW, 4 polos, care, DD

= 3400 1700 - 400
05 = 1,1 kW, & pdlos, carc. 80

5]
326 (carc. 30) . 261 (carc. 90} WA ;&
'y
T o
B
I “
— L—_i‘-*;""
2 22
| = P o
¢ ;| |-
1 .
b2l T e
2 | Z
5] i ! .
[
10 .
e r ] 13
25 65,5 30 :
142 | 14 10(HT)
&11(4)
S7_lar fcirdd] | |
518 . 1568
Unidade de furar automética modelo FC W
Disponival e guatro modelos de fuao: e st e el e
DIN 55058 @28 mm. ER32 DIN 6499, Cone _':"'“‘“"b Fo 01 | Sone Jacobes &
Jacobs & o mandril Jacobs & Capacdede fmen) | © 18 Age BAE 1020 | o2 | mananidicass & - Canasdeda 3 54 13 mm
Cabagoles midtiplos poderdo sar fixados ag torpado | Capacidads jrm) @ 22 Alurminic 03 | Poris-pincas ERSE Dy 8499 - Gapacidada 1 4 20 mm
de @ 50 mm, utizando o cone Jacoba 6. T — ;#ﬁxn = ] rg ; i DIN 55056 2 28 mim
f EET L ?_:':;]‘j:jﬂ Erﬂﬂ!:] gﬂwmm' 8 Concaniricidade 0.0 e i o Bugoe: DIRER 05 | hotor mfdsoo [DRoonad monagarm para inas)
axscula BVancD & aproximagan, avanga A ey e TR R
lento dir corke, @ relomo rpdo, O aange el & = - it L6 | Tirmti cnio SA
sentrolade par hidrocheck incorporada, permilings | U0 1018l Bnio 200 ik ﬂ?f __T'mm?':' RICE SLCCHTEN S AR
velocidedes cda 0,4 & PBmmns. 08 cLrans de sanco e | Pessbadetabalie | 5-7 b 0B | Hanchack - HR 102 (Opckanal cusio astagul
ratomo s30 controiados pekas fins OB CursD S8Mcos Fomga de avango 3040 M & 6 bar 08 | Pegua do cames parm CONMTO OF MADMS @ BEnEo
Lrilizando o8 suportas de ficagio GUS2 ou SU110 %iﬂ“ | 0n _% ) 10 mﬂmh
pade gar instaladas em qualnuer posigao: Tenalo do maotor 250 / 380 /840 W 11 | Mangote cremads guinde per rrarcal de bonee
ertoal il e i KAL) 2 [Commam s s
Opoconale Valvula de comanda, Cabagotes muti-
Peso 50 kg 15 | Conexéio de avmngo & retoma de & 8 mm
fusos; Avancn ntermdents [Pica-Pau) para fluraghes bl i i i e s
profundas @ Mobor montado para tras. 1"‘-- F £ B T8 énianga f 50 i

A Driltrrgster resevvn-se o diferto de momiioor oF comelemislites sem evio ouive,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua Afreno Bemards Lele, 727 - Vi3 Sanfa Luzla - S50 Bemasto do Campa - 5P - CEP- [9670-000
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____nri"mGStEr Unidade de furar modelo FC CG =0 216 ﬁH 3,0 ‘ c g":llgﬂ

FC/**/RAQ0O/ */ * CG
Tipo de
fuso PP - Avango

Intermatants {Opcional)
01 = Cone Jacobs &
02 = tlanl
03 = ER3Z DIk G499 RPN

D4 = DiN 55058 @ 28 mm

2 poos 4 Phlos 6 Pogs
Tipo de -5100 -3000 -1500
rotor -8700 -2B00 -1300
-5200 =-2600 -1100

D1 = 2.2 KW, 2 potoa. canz. 80 _ABO0 —Dand - 1000

D2 = 3,0V, 2 pliosg, farg, BO

03 = 1 BRW, 4 pdiog, carc. B0 - 4400 -2200 - BOO
O = 2.2 kW, 4 pilos; care. 80 - 4000 - 2000 - 600
05 = 1,1 KW, & polos, carc, 90 -3400 1790 - 400

106
@rag a1

AT
i r
TF

g
T [+ 7]
326 (carc. 90 . 281icarc 90 A !J-i 5
e X
8 2
: I
g =
b ;
& =
B f
B2
e i
=— = 1= il
—_—
25 | 66,5 o |' 10H7
142 =
57 | 4T 270
D26 ,
Unidade de furar automética modelo FG
Disponheed am qualro rmodelca de fuao
- DIN 55058 @ 28 mm, ER32 DIN 6495 Cone —
Jacobs 8 o mandril Jacobs 6 Copmpoado mm) | 018 e sl o [ [:02.] Mol eoras - Gapancece 1 54 13|
= Cabagoies ralliples paderda ser Rdados ad lonssso | Capacidago (mm) @ 2 Mo 03 | Foma-pirgan AR DIM B0 - Capaoiaaca 1 & 20
de @ &0 mm, wilizande o cone Jaoobs 6 Capandanm . | Go Ao ! ﬁ- ﬂﬁﬁﬂ.@iﬁliﬁ
-0 aoanarmoris ﬂe: l.:'rdadl: & ﬁr:irup'::mm:l. e .01 rrrm i p hosos DHRER 05 | Maior migesco (Opcicrel rmortegern para ras
axasuts avango rApdo oS SproMmaga, avanco e = S = R T TP S ==
i cle Corte; & retom réplco. O avango lenio @ Gursi i e, | [o8] Firmess et oy
controlado por hidrocheck incomoracs, permanoo | w m - 1“"“ - LI m 'ﬂmu. =
velooidaiEs de 0,4 & Pk 05 cursos e svangn g | Pessdo da rstaihe | 8- Fbar | | pE} Henchaok - o1 00 osons oup e
retorna S840 contralacos pelos fing de cured elétricos. | Forga de avengo 3040 M & & bar 09 | Fro o Curs) o6 SvanGe @ o mInme
- Lifllizando oa supanies de fixagho SUB2 ou SUT10 | Gecko de APk | 400 - B1OEREM i Ffu- e derine corn (uees
pode ser inataladas em qualguer posicio: S 280 /580 /40y 11 | Margete errmemo gumss por mencel oe broree
wWertical. horizontal ou inclinads. AR e =g e s 5 EEe ey
e ‘B Carpo am Biaming hngids. -
- ODpoionas: Vahkula de comando, Cabecotas muli- jh‘:““'ﬁq e 5:3’ ﬂw ﬁf‘ s m;m;;,;;..;m e ——
fuscs: AvBrcs Inlermilsnts (Pioa-Pas) par fursehes ZalJ FE S i
profundas e Molor moentado pars ras, ; i -ﬁ; g
15
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___Drilimaster

Unidade de furar modelo F20 = QZU‘ E& 3,0 |¢> 330

FE.D!*;*I*; !‘II" *jlr*
Tipo de PP - Avanqn_
RiEo mitsrmitente [opcional)
AP
01 = Cone Jacobhs 8
02 = handrl I FMoE 4 Polos
DS = EHSE DJN 5499 - B0 - BE00
04 = DM 55058 8@ 28 mm ] - 4300 - 2300
Tipo de - 4000 - 2000
matar -8400 - 1720
01R = 2,2 KW, 4 pdios, carc. 90 s
02 = 0,75 kW, B pdiog, carc. 90 1000
03 = 1.1 kW, & polas, cars. 50 - =00
04 = 1.5 kW, 4 polos, carc. 90 330
05 = 2,2 kW, 4 polos, carc. 90 e
08 = 2 2 kKW, 2 pdlos, carc. B0 200
07 = 3.0 kW, 2 pdlog, carc. 90 e
Hidrocheck
50 e
7G5 mm
100 rmrm (para Pica-Pau)
150 mm pera Plea-Pau)
lin}
&l | a9 Curso maximo
100 rmm
160 mm

70 160
]
q -
(=]
]
=+
% )
8 = q !
s 20iH7) & &l 853 =—
24 5 0 ] 1
a8 @12 (4x) ) » 20(HT)
47| 200 (250) 167 480 (B30)
12.5 12.5 ' [ Ba | B9
1020 (1220) 160
{Madidas entre parénteses: F20 150 mm de curso)
Unidade de furar automédtica modeio F20 e - 3 e
Dliggorivel arn guatno madelas e s m
- DiIN 55058 @ 28 nm, ER 32 DIN 8489 & Cone IMedeios F3 - 100/ F20 - 160 01 | Gare Joschs o
Jeoobs 8 ¢ mandrl Jsoobs §. [ Capecidece fme) | @20 Ago SAE 1020 (2 | Manart dacite & - Casecdids 0 & 15 M ]
- Cabagotes milipios poderia ser fixacos aoforpedo [Tean e e P £¥3 | Pora-prea ER 32 DN B400 - Capaeoss 3 & 20 rmm
da & 56 mm, ulilzardo o cone Jacobs B. - - - —
- 0 acionamento da unidads & alerapneunatico, & 'n o4 - Faom
e répido de & rmagéo, w0 ‘wmmm / .01 rrmrr-u P fumos DEGER 05 Wicior ritdai . .
ianto de cort, & retomna rapido. O Bwanco kento & | Cursa wial 160 7166 mm ?ﬁ | Trenomissta gam redutar (Secknal
cantralackd por hidrosheak inoorponsdo, pesrmitindo Curso tatal ko 50 o TS e 07 | TransmissSc por polies @ oome sinoroneadon
walacidades de 0.4 & 25mma, 0% curscs de avange & Mﬂm ; ,_H-ﬁ'atgr % o F :_‘F 4 a '_‘{_ ‘a’m{ﬁq
ratorno sio controdsdos pelos fina de curso akétricoa. Forga de avanga 4150 M & B bar 00 | meorraparn da meter 3 2 000
- Litilizands o8 suportes de fxacko SUBR ou SUM10 o : 80 L E100 1 N0 B MR [
pode ser instaladas em qualguer posigho: B S ﬁm - m'_

i R DE0 [/ HB0 [ 440V 11 | Hidroeheck tReguindar hidrusen de walackede)
ertizal, Harzontal : S I ETTRE - = : e oo
Opcicnais:Ceabegates multhusos; redAr & avango ‘Poldncis domator | DB W B0 KW 12 | Margue s guisds porsitismeri tends |
irterrriteme Pica-Pad) pars lurasbes pralundas. Paso 45 /B0 kg 13 | Peeniss cabos PG 9

17
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_nfi“mCIStl?I' Unidade de furar modelo DIP28 50 QZB‘ EB 5,50 ‘ c %444[]

DPEB;*;*;*"I*;*

Cureo PP - Avango o=
O = 140 mm intermitente (opcional) 5
S100.2 = 100 mm
Tipo de

fuso
4.0 = Cone Morse 3 DIN 228 RPM
50 = B 24 DIN 238 | | I

Tipo de 2Polos 4 Pdlos 6 Polos

mator -3440  -1704 552
00 = 3,00 kW, 2 palos, carc. 100 =R =i
00 = 3,00 kW, 4 pdles, cars. 100 - BE2
00 = 1,580 kW, & polos, carc. 100 - 360
01 = 2,20 kKW, & polos, carc, 112 - 262
02 = 3,00 KW, & plos, can. 112 - 188
03 = 4,00 kW, 4 pdlos, cams. 112 o g
04 = 4 00 kW, 2 pdlos, carc. 112 - B4
05 = 5,50 kW, 4 palos, cars. 112

317 (care. 112)
180 130 303 (carc. 100) 230

]

o0

8

il
188 (carc. mﬂ;l\

@221 (care 112!I‘1|I

2]

N
|

@13z /
I

G110

115

W13 (4x)

12

1 2
G2 | BO |40 120 548 145 160
200

Unidade de furar autaméitica modealo DP28 - .

Drspanved com dais modalas de fuso: CAFTACTEHIETICJ‘"E TECNIC.:""-E IDDNCEITG

Cone B24 ¢ Cong morsse 3, Iodeio OF 28 01 | Coane Mergn 3 DIN 228
- Cabeqotes miltinios podardo ser fixados a0 tomedo T e ) 0 20 A BAE 1020 02 | Gone & 22 Ord 235

o @ B0 mm, utlizands 05 cores B 24 ou CM 3.

Clursa total 140 Frev 03 | wotor nfasico

O acioraments da unidade & elebraposumatics, & = o Y e

BHBCLAR AUANGE MAPKD 0o ARroximacio, manco audi s PR &l —

lento de core, & retomo ragido, O avangs lento & Preesfio da rabaiha | 8- 7 bar €15 | B0k ok Marrtagha

controlado por hidrocheck Incorporado, permiindo | FORGE a8 avangs B003M & & bar 06 | Pales eincronizacdcos inlsrcarniioes

velocidades de 0,4 & F5mms. 08 cunacs de avengo e | Dpehe de APM B4 - 3440 FFR 07 | Prensa caoos FG 11

retarno S8c controlacos peios fins de ourso elinces. | powocis do mokr 1808 A B0 Y 08 | carsiss sincrenizadon
B !._,Ilili:and-o © Suports de ﬁ:-cur;ﬁ:q SU11D, pode sar Torques e, Taremissted 400 hm 05 | Margoss crarmedn o par ks meri brankso

instaladas em quakguer posican: 2 e 10 | Porea reguindor os maerics

“Wertical, horzontal ou Inclinada. -

r AL

- Opcionals: Cabeg rrEGe AL P 85 & 100 Kg 41 | Hdrocheck Feguindar hidréuloo de velocidade) F100.2

1erite (Pica-Pau) para luragdes prolundas, Sensoras 2 | Comeln de mwmngs = eiomo 518

p"lEumé.!‘iCl‘JE- ou indutivas, 413 | Avmngo mdermibonie pers funos profundos 1Spoionai

A Brilleaasier reservi-se @ divedle de arodificer a5 carmeterfions sem prévio gwize

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
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___Drillmaster

2. Rostueadeiras Automaticas

Principais Caracteristicas

ideais para operagdes de rosquear;

de design compacto {dimensdes reduzidas) e robustas;

facil instalacao utilizando os suportes de fixagao standard;

facilidade de incorporacao em maquinas ou processo existente;

apenas um sinal elétrico & necessario para realizar ciclo completo;

avanco e refomo guiados por padrao de rosca (copiador) incorporado;

padrao de rosca funciona em banho de dleo, proporcionando maxima vida il
versies com avango do mangote;

acionamento elétrico;

possibilidade de montagem de cabegotes multifusos;

montagem com rolamentos radiais de precisio ou de contato angular,
motores com poténcia de 0,25 kW a 7.5 kW,

transmissao por polias e comeia sincronizadas,

fins-de-curso elétricos;

motores com protecao IP55;

possibilidade de uso de inversor de freqiéncia para vanacao de rotacao;
ampla gama de mandris rosqueadores fixos ou flutuantes, e adaptadores regulaveis;

sistema de avango rapido pneumatico para aproximacao do macho a pega;

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fila Affredo Bemarca Lefte, 727 - VIia Santa Luzia - S3o Bemardo do Campa - 5P - CEP; 02670100

&
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___Drilimaster

Unidade de rosquear modelo RA =83 M4 ‘ @ 1,5 ‘ e

1700
2400

RA /

Tipo de
fuso

*"f*!.'!?'k

01 =i
02 = Mandril roequeador fixo
03 = Mandril rosqueador oscilante

Tipo de
rotor

01 = 0,25 kKW, 4 polos, carc. B3

[47]
8
S
01 o]
Ty !
] 8
o 80
28
35
=1 150

41

550

Unidade de rosquear automdtica modelo RA -

240

az.s

Duaponivel em trée modelos de fuso:

Cone Jacobs 1, mandril rosqueador fixo &
mandril rosgqueador flutuante + adaptador

porta-macho de troca rdpida.

- Cabegobas matiplos poderdo ser fixados ao torpedo

de & 35 mm, utizando o cong Jacobs 1.

- O acionameanta da unkdade & elarmco, o axecuts

avango & retomna Butomatico com paseo gulado

atravée de padrio de ragca. CUMSOS o8 Evangn &

retoma controladcs par fins de curso elémoos,

- Gaso o macho ndo encontre o fura, o fim de curso
de amergéncia desligs automaticaments 8 unidace

- Litiizands os suportes de fixacin SUSS ou SHEA,

pode Sed instaladas am qualquer posgia

Wartical, horzontal ou inclinada

Mocinko RA 01 | Gone Jacoee 1
Gapacidoda N4 g SAE 1029 02 | Mot rosquoacor o capacdade 1 W10
Capacideca (X R T als =] 03 | Mardd resqueador de roca rapioe capecidade M2 i e
e (04 | Mo wies. -
Curso ol B3 rmm {5 | Polias & oorea snomonsacdanas NiercaTERave
Opgdo de FEM 1700 - 2400 APRA QF | Fim che curso di dargs
Tanabs S rabr 230/ 380/ 4408 08 | Fim de curso de omangancia
Paan 13,5 K 11 | Manpote guisdo por mancal de bonze

] 12 | P i e e TR 08 e b e

Fua Alfreda Bernardo Lefe, 727 - Vila Santa Luzia - S30
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___Drilimaster

Unidade de rosguear modeio RB =00 M‘IO‘@ 1 ,5 ‘c

700
3800

HE;‘ *Jlll *Illri-lllf-*

Tipo de
fuso Passo da rosca
01 =J6
02 = Mandril rosqueadar fixo
03 = Mandril resousador cscilante BPM
|
Tioo de | | |
mpgtor 2 Bdlos 4 Poiog 6 Pdlos
-3500 -1900 - 1000
- -17 -
01 = 0,75 kW, 4 polos, carc. 80 3‘:& 15$ ﬁ
02 = 1.1 KW, 4 pdlos, cars. 80 E E E
03 = 0,55 KW, 6 pdlos, carc, B0 - 2800 -1300 - 700
04 = 1,1 kW, 2 péics gp LMoto| | -2300 - 1700
= ¥ i . CRNC. E
Fraio

@74

Unidade de rosguear automitica modelo RB
Clisponteeal em rés modelos de fuso.

Cone Jacobs & mandril rosqueador fixo,
mandril resquaador flutuante + adaptador
porta-macho de troca rdpida

- Cabagoles moliples podergs ser ixades ao forpedo
e @ 50 mm, ullizands o cone Jacobs &,

- 0 acionamento da unidadse & alétrico, e executa
avango 8 retamo auiomatico com passo gulado
atravéda de padrio de roaca Cursos de avango
@ retarno cormriados por s da cuso eldiniooes,

- Caso o macho néo encontre o furo, o fim de curso
e emengancia deakga auiomatcamente a urdacs

- Utilizando o8 suportes de fixagio SUTE ou SHTA,
pode gar inglaladas em qualtuer posigio:

‘artical, horizontal ou inclinada.
Opcional: Avango rdpido prneumalico - PEQ

=
o
140 g
o
2
o
(S = i
o P~
gl g
m 4 =
AL} = T
K :
] E %
(4%}
-
&
-
632 164
CARACTERISTICAS TEGNICAS | | CONCETO
MioTako RE 01 | Corm Jacebs &
_.h_ 7 E :.- T i"'_ e i P
Capacideis K112 aluminia 03 | Mandn roec aadnr e ¥ooa rAo ke copasciaca b4 & 12
s |_ T -_'ii' T
05 | Polies @ compie sincronizedores intanca mbiraas
QF | Fim oe curse oa rema
Taneso oo 230 380 F 440 W 03 | Peddo de romcs miercamibsel grm banbs de dieo
Paso S3Kg RiQuE o CRMGs pEns Aoonamenio S relomo a asangol

TS

A Driftmaster fetenva-ve o diieito e modiicay oF Devachersiics Sem pewin ovive,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
FAua Alfredo Bemando Lelte, 727 - Vila Santa Luzia - S50 Bemardo oo Campo - SP - CEP: 09670-000



___Drilimaster

Mesa de coordenadas de base giratdria

Modelo MG-MINI

el ¥/
Curso 50/ 75/ 100 mm

MG - MINI [/ *
Curso X Y
100 = &0 mm
178 = 765mm
200 = 100 nmm
J A

Mesa de coordenadas de base
giratdria MF MINI

- Fomecida com dois elxos em cruz flxos. aciona-
dos da forma mecanica manual, guiadas por aloja-
mento oo rabo de andorinha sob base gratdna

= Possui Ot manipuias di acionamsnlo Gorm rasd -
lucaa de 0.025 mim e escala gradusda lateral.
Aplicads em peduenas cpevagbes de Lesinapem &
laboratdrios de ensaics metrdogicos, por sua confi-
guracis da grande sensbildads e tamanho com-
pacta, permite uma versatiidadse de sus aphcagso.

= Pars carrela apicacio consulie o depariamenta G
vendas TRIASRLS, vaja ao lads algumas oe suas

principals caractersticas técnicas

53

ubiles

. u .

.I-l".'r 1 'r. e il -l. 'J.‘-I-l.l

E

Dimensges principals

_H-'"""--..,_‘_‘___ PG BIPNL = 100 PG BB = 176 B Rl = 200
A& g 150, e B
B dmrr 100 100 100
ehrim) a5 85 B
O frrem 180 180 180
Firrd iz 120 120
F {rmmi} 100 1C0 100
Eimm). - - =
H [rnim) i =:] =2}
e _!- 5 S
J{rmmj &0 &0 &0
I ) bid 3 a7
L yrmmj 146 146 140

L
h‘c;dnin. . . M;3IMI‘.1I-.IIII RAG BN - 175 &4 BAITRE - ZOH
e T T | T
e ol | Y 50mm TS mm 100
Fctdcsn - AT -8
FegkiCan 0028 rren 0525 mm Q028 mm
800 da e P= A28 Pt 78 178 e
Paso max. pomitido 45 kg 45 g A5 kg
Frasnflo mis, de twcer 255 e 25k
DM BED 35 NP 2 H 7

A Dviffmaster resenva-se o direito de modiiooy o5 Covoclensiiogs Sem prévip ovisa,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP

Rua Alfredo Bernardo Leke, 727 - VIS Sania Luzia - $30 Bemardo dx Campo - 5P - CEP: 09670-000



Unidade de rosquear modeic R20 =E0EES M20‘EB 2,2'0 }ggﬂ

__Drillmaster
R20 /*/*/ * *

Tipo de
fuso

Passo da rosca

01 = DIM 55058 @28 mm
02 = Wohlhaupter
02 = Cane Jacobs 8 =]=1% f—

Tipo de B P
motor - 1200
- 830
01R = 1,1 kW, & palos, carg, 20
02 = 2,2 KW, B pdios, care. 100 - 620
- 370
- a5
o e - 280
g
8 Redutor -t~
£ 100
245
38
B5

4265 {cang, B0/ red )

108 335 {carc. 100)
[Ty}
133 £ & :
- B
! =7 2
] ] = g
h E ol
@ I 2 E
88l | e 5
&
g28 2|8
0
=11 B
38 g © o e
== S
7 8
; o
a7 | 1 Il
2|l
@ 136 200 167 X
12.5
2 el
Unidade de rosquear automética modele A20 S — —
Disponivel ém dois modelos de fusa; SAFAC 5 TECNIGAS CONCEITO
gm PR Emﬂu ""'I"' " '":E:Ea""m “2: bbbl FYTYT A20 1] Fusso Cont 55058 © 28 e
- O adonamento da unidade , B BxBCUtE - - - —- _
aSvargD & refomo sutomAtcs com passo gulado Capmkiacy ML Ago SAE 1020 AU R 1 25 RO
siravis de padrio ce roses am banhc e S, i 24 Ahaiinia 03| Fuea Gone Jacote o
- O CUMSAS o8 avarea @ reloma sd0 conlroiados FApRckage M2t Bronze Q4| Trmeamisto Mo vitise | reduble Loorenk
EaloE BNE o cLrsn SlStnoos, Curso fotal M mm 05| Engrenagam a cormanta cucla
- Caso o macha ndo encontre o fure, o fim de curan Tips e #vanga  GRilEcke por pasdiEn.de maca 6| Peca de idantitcagéa
di emargéncia dealiga autoratcaments a unidece. | neeas de PR P ——— 07 | Carcags am amin ludia
- Litlzando os supones de fizacac BUB2 ou SU110, e i asrramane ol TRl e
ROE SOLRAR I U N e Tenalo do mol #30380 ) 440y -DQ Far o roacs IMGReRrmDEvl & Benho o Heo
“Warkcel, harzontal ou inclinada. - - il — -'ne
- Transmisséo de rotagdo & feita por motor ow moto- Foléncia oo molor AR o 2.2 R 10| fim o cura oa smsgénce
redular & comante Supla pars madma transmigsta | TOrue mesmo =105 Nrm 11| Fim e cuna ga eengs
e toraue.  Peoo | wdEe 12| Fim 0w cume o @ieme

& Dvithmaoster resenva-se o direilo de modificor o cvacienshicos sem prdwir g

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
FRua Alfredo Bemando Lefie, 727 - Via Santa Luzia - S30 Bemardo oo Campo - SP - CEP: 09670-000



i 100
n"“mustor Unidade de rosquear modeio RD EWM40| ﬁ 1.5 ‘@ 1700
21 B S B et ey
Tipo de
fuso Pas=o da rosca
01 = DIN 55058 & 36 mm
RPhA
Poténcia do ‘_|_|
rhcer Redutor Corrgia
01 = 1,1 kW, 8 pdlas, care, 30 - 100 - 870
02 = 1,5 kW, 6 pdlos, carc, 100 - 200 - 800
03 = 2,2 kW, 6 polos, cars, 100 - 300 -1100
04 = 3,0 KW, 6 polos, carc, 112 - 1700
05 = 3,7 KW, B pdlos, care, 132
08 = 4,5 kKW, B pdlos, carc, 132 .
07 = 5,5 KW, B pdlos, carc, 132 Fosigao de
08 = 7.5 KW, B pdlas, cans, 132 frabalho
0% = 22 KWW, 4 polos, carc. 90
10 = 3,7 kKW, 4 pdlog, carc. 100 Vo= Wartica! | Inclinada
11 = 4,6 kW, 4 pdlos, carc. 112 H = Horlzontal
12 = 5,5 kW, 4 pdlos, cans. 112
13 = 7.5 KW, 4 pdlos, cara. 132
BES carc 112 / ned.} 340 {coen reduton)
875 {care 100 /red.) 265 sla
471 jcare. 132) gz .E
344 (carc. 112) ala|d|e|ele
i 7 e 7o) HHELIE
g 266 foare, o) i 2l¥| 22|82
L B g1
i L a2
' 814
f Yalalale &
= ey
L 3|3/8|8 3
HHE
Bl8|ala
o1 73
ol
| o
o
02
of | |8
ﬁ ™
14 i b
55
0 1201
120 120

Unidadse de rosgquear sutomética modelo RD |

Cesponived em um modeio de fuso

Fuso DIM 55058 @36 mm, edaptador TR36
resquaador fixe ou rosquaador flutuants +
adaptador porta-macho de troca répida

- Cabegotes muleplos poderdo ser fixados a flange
hanteira, Uliizands o fusa DIM 55068 @36 mm |

= O agionamento da unidade & eldrico, & executa
BvENGD & relarmo moiormaticn com passo gulado

através de padrio de rosca

- D8 cursce de avango & refomo B0 controlados por o

fira de curso elelricos.

- Caso o macha nde ercontre o fure. o fim de curso
o emergenca daaliga autcrmabcaments a wedada

hodeis [2m] 01 | Fuso DK 58058 @ 38 mm
Capacidade MaD aga SAE 1020 D2 | Mesa do sangs com guias inesros o pains d astra|
Capacidace F4BED pluminio 03 | Trarsmssio moe | mscuiorn [ corrants
Tigpo &8 gvango Giaacks por pesriio ge roscs 05 | Polws @ comees SINCONTAI0ME Naroambsas
Opgdo de FPM 100 = 1 700 R 05 | Corpo e e fundida
Tipo de aoonaments | Ediion OF | Pocinbo g rosce inbercamibis
Tenséodomotor | 3043801 440V 0B | Fequa e scicramenis mUtEEIn monagen dr cu
Potencia do Motar 1,1 kW b 7B R {5 | Proisgdo sanfonads @ olescdpics
e R0k 10 | Gnave die comands muipsia morager di, o am:
19 | Aeroneaeso: o gis perm b vertcsd cu i inedo
12 | B ci frncho mbusts o1 nmo i
Y - IWMIrnrgsmrraMﬁMrmmmrpmm“mmpm
DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua Alfredo Bemards Lelte, T27 - Vi3 Santa Luzia - 530 Bermmardo oo Campo - 5P - CEP: 09670-000



_ﬂl’illm 0 Stt"r Unidade de rosquear modelo T30 =SS M30‘ @ 9.9 ‘c i#ﬂ{l .

TSU!*; *! *!‘*f*!*
Curso
total
0= 0 - B0 mm Passo da rosca
+B0 mm {cunso rapido) BPM
E = 0 - B0 mm
4 Polos & Palos
Tipo de -1704 - s&2
fuso - 1182
- BEZ
4.0 = Cone hMorse 3 DIN 228 - 380
5.0 = Gone B 24 DIN 238 - zE2
Tipo de = 108
motor z Tk
- B4

00 = 3,00 kW, 4 pabos, carc. 100

1,60 kW, 6 pdlos, carc. 100
01 = 2,20 kW, 6 pdlos, carc. 112
02 = 3,00 KW, B pdlos, care. 112
03 = 4,00 KW, 4 polos, carc. 112

B = Moo fress (Opclonal)

05 = 5,50 kW, 4 pilcs, carc.112 S0rmim
Curso
rapido
i D_ L]
0 & B0mm
padrao
de rosca
317 fzare. 112) 03 . ki
180 X 130 08 jcare. 100 m
}j 00 ™~ gls
B BN
3 //—"‘"‘ Bl 8
i -.."_..___,,...‘_ g E 0
e . 09
1| o = |
g s h
=
= |He —
Il
]
12 I 13
@1 3idxy
=0 d0 120 830
a7 [§8%] 80 200 865
Unidade de roaquear sutomatica modela T30 -
Disponivel em dois modslos de fuso: CARACTERISTICAS TECNICAS CONCEITO
.m;:mzﬂ?ﬂugauﬂnr:m-anﬂm P Ta0 ot 8 24 DIM =98
- m pocardo ser fiaoos 80 fonpeda
dea & BO mn, utlizando o cona B12. i i R L | o o 3 ENH S
- 0 asonarments & elefrooneumnation, & execula sange] S Pe 99 SREXMEEED | 60 mm 03 | Motor Trfusics (Dpciona) Matolhsich
répicio de BpCHimagdo, avAnGgo 8 retoma guisdo Curao de mequasmentcl B0 mim (presrmssco O | Trareerieafs por golas g-cormia aRciangacon
por padrio oe rosce @ ratomo répldo praumatco. Torgue Mmasmao 400 Fm 05 | Curso régeio £0 mm posuerrabcs G bar - G119
- Com cursas de avango e retomo controledas por Tho o Bargo Do por padific oo rosom Preumabad | 05 | Pransa cebo PG
fins de curso ekdlioos. Ozl o FPM B - TR0 AP 07 | Frm e curso indutiva (Spciones)
- Zas0o o macho nAo encontre o fure, o fim de curso Tow che min ¥ PR 08 | Fro e RN g
de emergéncla desligs sutomaticaments a unidada. i A B R S e e
- Liizando o8 supones de fiaglo standard a uni- TMuOumoln.r ALY us 2 m_ P -
dade pode ser NSEEOES ern qUAlEUET POSIGR: Préfncia do moise 16 A 55 B 10 | Padric da mscs irbamcarebadvel am barho de-tled
Wertical, horizontal ou nclinada et 7= 180 Ky 11 | oo em sherinig lundido
Opclonals: Motofralo, Fing de curso indutvo 12 | Termor da conea da maio

A Orilfmaster resenvo-5e o direitn de modifioor of covoclershicas sem prévia oviso,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua Alfredo Bernardo LeSe, 727 - Via Santa Luzia - S40 Bemarae do Campo - 5P - CEP- 09570-D00
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___Drilimaster

€y
. ".
3. Fusos de Usinagem IS0 / HSK

Principais Caracteristicas

» fusos de usinagem de precisa@o, com rotacdo até 40.000 rpm;

» epos-arvore montado sobre rolamentos de contato angular ou de rolos conicos
» disponiveis com mandnl porta-pinga ER-25 ou cones SO 30/40/50 e HSK 63/80/100;
= concentricidade: 0,01 mm;

= torque maamo transmissivel: 1000 Nm;

= rotacao maxima até 40.000 rpm.;

= poténcia do motor: de (0,75 a 22 kW,

= fransmissao por polias e correia sincronizadas,

Opclonals:

» epo-arvore ABS ou WELDON;

= junta rotativa para refrigeracao pelo centro da ferramenta;

= troca automatica de ferramentas;

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua AHredo Bernardo Lefie. 727 - Via Santa Luzia - 530 Bemands do Campa - 5P - CEP: [9670-000
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= Fuso de usinagem modelo F30 = (316 3,[] O 950
__Drillmaster 30 | B

FED !I *.TJI *JI'I *rJII w
Tipo de A - Rafrigeracio
fuso caniral opcional
01 = ER 25 DIM 5452 RPM [ 4
02 = Cone IS0 30 DIM 2078
: 2 Polos 4 Polos Ll
Tipo de - 8000 - 3500
mctor - 7000 - 3200
- B400 - 3000
M = 0,75 kW, 4 pdlos, canc. 80 - &000 - 2650
02 =11 kW, 4 pdlos, carc. 80 - 5300 - 2300
03 =15 kW, 4 poloa, carg. 90 = 4500 - 2100
04 = 2.2 KW, 4 pdlos, carc. 30 -4200 - 1900
05 = 1.1 KW, 2 pdlos, cans. 80 - 3500 - 1740 e
OB = 1.5 kW, 2 pdios, carc. 80 - 1680 =
o7 = 2,2 kWY, 2 pdlos, carc. 90 - 1400 | ¥
| OB = 3.0 kW, 2 pdlos. carc. 90 - 1180 4
- 1000
- @80 o
% Torque max. 55 Nm
§
AR
325 (carc. 80) 235 (carc. 80) G| oo
350 (carc, 30} 250 (carc. 90} E E-
| @ 8|3
=T
T
glg
@l
i 7l 212
& | ®
3|8 g
i L=d
|
0| 2
| —1
o . .....’_//
g 3 —{= £ ] =l
| ——
] ....‘..... I [[¥]
10 Il i) 2 10(H7) /3.6
28| 8O g 75
135 B8 a0 ;5‘_
510 {528} o]
ihdEdaias anine pardrieses: rmostagam Som molor Sarc. S0
Fuso de usinagem modelo F30 OO R : CONCEITO

- Disponived e dols madalos de lusos SRt ety

_ER 25 DIN 8499 cu cone 180 30, Mogeic Fan 01 | Fuso 1523 30 DIM 2078 {4 rolemenics de conbsto anguls )

- Cabegotes multifusos 8o faciments montados | Depeckade @18 mm aga SAE 1020 02 | Fums R e i dast g2 atermeis ve comai ol
atreves da flange de adaptacan Capeckiade @20 rmm alurninks 03 | Molor mfasco [Opoonal rmonlegem para fren)

- O envangs pode ser realizacs pala unidade de - Capacidadi @88 rren e ‘04 | Carsin o Pales snoonbmcarss macarbides
avanco linsar WA 150 com curso de 150 mim Torme maima B MM 05 | Cabm de trarmmissio cronlevel 4 x BT
m:::::amanb preurmEtog ou S, TR AT PRy T ey "0 | Corr v e vt
Cabegotes multisos Exigio:ds RE B50 - 5000 FFEM 07 | Trerme cio i 12 Db 2073 100
Fieliciaracis cariral | Tensio oo molor 280380/ 440 08 | Aebaman centm! Gpcars|
Junia rotativa Pondcsa 9o moiod O.TE W & 3,00 kW DB Junis rotefve {Opconal
Migsor monade para irente Pean | 10 | Flarge v

A Brillnester reserva-5e o diveda de modiffoar o5 paractenistices sem podvie aviso,
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___Nrillmaster

Fuso de usinagem modelo F40 S 935 ‘ ﬁ 5,5 ‘ o g?gﬂ

F‘q'ﬂf!f!f'l‘fl !II|I‘I'

Tipo de A - Refrigeracao
S0 cantral apclonal
A - Folal g
01 = IS0 40 DIN 2075 e
02 = Eixo arastador com fangs AC - Rolamentos de rolos
; SENIGHS
Tips de T
rmator
01 =37 kW, 2-pllas, carc, 100 2 Pdios:. 4 Pdos  BFdka
02 =85 kw, 2 pdios, carc. 112 -HTOO* - 4300 - 2600
03 = 37 kW, 4 pdios, care. 100 Tano* 3600 2400
] - 5800* -2900 -1900
04-5.5";"."':". 4%55@.112 - 4800 <2400 - 1800
05 = 2,2 KW, B pdlos. carc. 100 -4300 -2180 -1400
- B 3200 1950 1400
06 = 30 kW, 5 pilas, care, 112 _Eep0  —q7Da 118
= 3100 1500 1000
-2620  -1300 0 -Bs0
- 2200 =110Q « 730
-1500° -850 - BE0
= 1750 - BSD - 576 .
-1400° - 700 - 480
= 1250 = B20 - 400

2137
B25

* - ErTEriE COM MENTATIEE N DO R

e ot g3
BEOO jcarc. 132 420 (garc 132:'&_",&.,_ § g - o
419 (Cars 112) 349 icElrl:.‘I'lE:W s ﬁ g =
407 (zare. 100) 327 {sarc 100) S{8|21 5
342 carc O0) 108 olala =
121 8|8
j e
IR 1R
2l &2 =
o
elele B
gl 8|a|8 L & o
i,
L3t}
- 2
- = o
= LT %
il —
o
z [ i . .
- 2._5’5 4TI.'3.5! 125 | 1128 b e
Glg a2z 88.5 155
18D
Fuso de usinagem modelo F40 W
- Digponivel am dois modalos ol fisos '----'F" |§Din-|:-q:1mm“ - : —
- Cone IS0 40 ou Eixo arrastador v b il _ UL i i
- Cabegotas multifusas s80 fackments montados [ CARReia0E- 336 T ga- SAE 1000 02 | Eroomasiacar oo Nengo o edeclagdn
airavis da Nangs de adaptacio Capaciiads @40 rm aksmiio 03 | Motor e [DpcDee momEge pars raal
- O avange pode sar realizads pela unidade de Capackiags D45 mm branzg e
avange linear LA 280 com curso de 2840 mim Bt DL Fram vk g Aec 150 A0 05 | Corsie & poles sroonizscoms ecambees
gm'r. aﬂ?mm hidrauEco o GO Tarus masmo T soomm 06 | Trarm s fangho .I, Mﬁ-—;hll_gim 8 i)
e orque maxima X e rinis e :
Pt sk rmalo Z3 KW & TEWW 07 | Compoem termn Lnsido
- Folamentos da rolos chnicos e — QTR Fir o A e N T P P,
- 150 40 com refrigeragda central Do de AP B - 500 e 08 | S0AD doim e conbsl [kl
- Juria rorathea Tarmbe o rralar B30 3RO A48 W 108 | Jura robamag {Deeonah
- Motor montado para frants Paan |70 — B0y 10 | Rt rios aoevoos iDpoing

A Drillmemerer reserve-te o dieilo de modifoar o) corariedsticns sem présio oo

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua Alfredo Bemande Lelbe, 727 - Vila Santa Luzla - 540 Bemardo da Campo - 5P - CEP: 09670-000




% Fuso de usinagem modelo D60 =0 (360 29 o 60
__Drillmoster : ) 22 | & S

DEO;’ *‘( ‘l"jl' w
RPM Tipo de
Racutar carm aorranta Pl =
i B = DIM SR058 48 e
1R = &0 RPH, 4 polos, max kW 7.5 e

2R = 120 APM, 4 pélos, max kW 11 E = HSK 100 (Spcanal
AR = 240 APK, 4 pdios, masx KW 15
4F = 380 APM, 4 pdlos, me, kK 14

motor

Correia dentada D3 = &, 0 KW, 4 pdlos, canc. 112
06 = BG4 RPM, 4 palos, max KW 15 01 = 4.0 kW, 6 pelos, carc, 132
06 = BADRPM, 4 plos. max kW 15 | |oo = 55 kw, & potos, cars, 132

07 = 1200 BFM, 4 poios. max KW 22 | |pa o 7.8 kW, 2 pédos, carc, 132

04 = 7.5 kW, 4 pdlos, carc, 132

Corraia poly v
05 = 9.0 kW, 2 pddos, canc. 132
08 = 1880 RPM, 4 pdlos. max kKW 22 06 = 9.0 kW, 4 petas, cars, 132

09 = 2830 RPM, 4 pdlcs, max KW 22
il 07 =11 kW, 4 pales, carg, 160

08 = 15 kW, 4 pdlos, care. 160
09 = 22 kKW, 2 pdiloag, carg. 180

Tipo de

03 10 = 22 kW, 4 polos, carc. 180 —
]
1 ".“
= %
R"‘“-\..__ -
g & S E f Torque max. 1200 Nm
m
a ] 492 (carc. 160}
. j 386 (carc. 132)
:a 31¢ marc: 1421 135 280
| . =1 &
S i
BElelp
LARAR
ole| o
8|88
:
o T —r—
g 8 = Tiirt=
@ g1 0
R i
48| 31 58]
111 128 126
472
ESV0 G Wt 1NeiiOn s I erEiier B0 CARACTERISTICAS TECNICAS CONCEITO
- Disponieel &m rds modalks de luses:
- DIN 55058 @ 48 mm, cone IS0 50 ou idons o O], |-t o DR TR
HSK 100 {Opcional), Camacidads O B rrvm g AR 1020 02 | Fuso ikl 55058 & 48 mm
- Cabaegotes multfusos sio faclimente montados Torque misimo 100 M 03 | Fu=o HEK 100 {Opcional
alranvés da Nange de adaptagio, Coraenlyicld ade GO e m 04 | sgior mitdsico Opoonal montsgem para s
- 0 fuso & suportado por rulan'!arrbuﬁ da precisio Oipoio e AP B0 - ZHE0 APR 06 | moior com verilagss fovsscs - Encekier (Opelorsd
que canferarn bastimarto mdma de. 0,01 mm. 220 (380 440 ¥ 0B | Transmesse por comaia @ potas INEambds
- O avango pode ser regkzado pela unidede da
Poadnoim do migicr a0 kW A 22 W 07 | Cacva oo trarsmessio onentmvel 3507
avancao linear UA 300 com curse de 300 mm —~
e Al hidiaLkea G GG Transmigsic el daresdn | Carsin poty v 08 | Serpa b hursisia
- Opcionas: Transmigaie Backion @ Somanis 08 | Junta rotatsm (Opcicnan
Mictar ou molor @ redutor montaca para tras Peas 188 (280 Kg 10 | Flanga somal

A Drillanergter reserve-se o diveile o modifoar o8 conaoienstioes sem prévie avisn,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fiua Affreto Bemardo Lefe, 727 - Via Santa Luzia - 580 Bemarda de Campo - 5P - CEF: 19670-000
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___Drilimaster

4 Masasmnvam;oljw

Principais Caracteristicas

= base construida em ferro fundido;

= guias lineares de precisdo com patins de esferas pré-camegados, adequados para suportar grandes
esforgos axiais e radiais;

= sistema de lubrificac3o ceniralizada das guias lineares;
= acionamento pneumatico, hidraulico ou CNC;
= cursos de 150 mm, 250 mm, 350 mm ou 450 mm;

= avango por fuso de esféras recirculantes classe T5 @ 16 mm x passo 5 mm / classe T7 @ 25 mm x
passo 5 mm;

= 05 cursos de avango e retomo sao controlados por fins-de-curso indutivos;

= batentes mecanicos dianteiros e traseiros garantem a repetibilidade das posicOes avancada e
recuada;

= fusos de usinagem podem ser montados em posicao longitudinal ou fransversal;

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fiia Affreto Bernardo Lefte, 727 - Viia Santa Luria - S50 Bernards do Campo - 5P - CEF: D9670-000
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=¢ Forga de avan
qpﬁﬁm i

Curso 150 am L TSN

Unidade de avanco linear modelo UA150 &N 2900n

___Drilimaster

UA 150 /*/*/ */*

Tipo de LC - Lubnficagio
acianamento centralizada
F = Praumsatco
H = Hidréwlico Protectes

O = Comanda nurmér

01 = Telescopica / Metalica
D2= Telescopica / Sanfonada
03= Sem protegies

Curso lento Hidrocheck

GaTn pcionamels praumahco
01 =25mm
02 =60 mm
03 =75 mm

114
) TOMHTI3
9 2 “ .
- o
3
. I
105
125
Fatins de esferas
B3/ 181 Mm
H
Preumtico | Hidraulico il
: :
2 5 B

Masa de avango linear modealo UA150
- Possw base e lero funddo 8 gusas insams de preciado m

oom patins de esieras pré-carmagados, adecundos parn = T

supotar esiongos axials o rediais — = . 'El.1 m'?n s nﬂfa iy
- Asiorarmento por Ghndio prewmElics neorpotadn, Gom -w S M findr hdradics B 28 mm.

cursa tatal de 150 mm, = possiblils edancs raodo de Acianaments Prgurmahics 03 | Senormater (Cpeicral WEG)

aproaimagin, avango kenio controiado por drocheck Ww "lmt'ﬁﬂr 04 | Saleris mecanioo pars reguisgemdo cursa.
- Acanamentio por Clndng Hdrduics curso onal da 1 50mm Arionamente Hidréudicn 05 | Sonsores indutigs of sancd 8 moms

@ cursn da rehalho cda 140mm. i = e et < 3 o8

-m oI e avanga FEOMN : e
= AQOnamento por seromaoion owrso ol de 180mm - # = m = =
Agonarnentio Eervomolor QF | Hanecrack MCoporads CarE ACitNAmGin pREmaico

= curen de treoaiho de 1 40mm e s - - - v - - - e e
- Balentae MacAicos JANISICS & ITESECS JEFaNSm & [Forga de svango | 100 i oon sk oot rir| [0 | G e e i

repatitiicans das polcies Bvancats & eouats Pepatbicdads a preceda £ 001mm - 18,200 08 | Pheca o s corm Bnlecs sl de lubnifeacss

ooniroiados por fns-de-curss indutes '-_m-'"_ = 1'*!1;* ::Tﬁ, M ..- : _',an__ _;_l _II_ e ol -:..-__,. et

A Brillmurster resevva-se o diveite de modificor os corocteristines sem prévie aviso,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua AFrada Bamnardo Leite, 727 - Vi3 Santa Luzia - 540 Bemarsa do Campa - 5P - CEP: 19670000
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==$*- Forga de avango
H 215008

Curan 250 1 2501 450 M T500N

- Unidade de avango linear modealo UA
_Drilimaster

UAI‘RII{‘!"F*!*

Curso de LS - Lubnficagdo
trabalho centralizada
- =50 Protactes
= 350 01 = Telescdpica ( Metalica
= 450 02= Telescopica / Sanfonada
03= Sem protegdes
. Tipo da
acionarmeanto
H = Hidraulico
M = CHNC (Servomoton
110 BS0 200
p1¢] Bl
; ] !
U
A 250 S1410%) o
210
i
335
o 5 =
o - @
A 350
Patins de esferas
T /373 Mm
A
UA 45_0 I 18406/ Fid0 M
Ld | A ril:z 1) 1 ARG P

210

134 292 Mm
134 {282 Mm

8

55 185 186 186 186

450 400
Mesa de avango linear modelo UA

L
P“F
L
- Possul base am ferro undido o puias lineares de pre- “B} E's ]

ciAo com pating de eslerae pré-carmegados, adequa- | Modelo LIAZST - LASED - LIAAED (01 | Tiindro hiosduico @83.5 mm

dios para sUpOrar rantes BelonGos BNESE 6 redials. | Cure k| | 253 mim - 350 e - 458 e E | Saromicear 8 Him

- Apiarssrrento Slindro edrduico ou ssrsamater B Rim Aoiceamenio Cifindio nidraulicn 03 | miena 200 mum x40
DoSsUEM Cursas totais de 250, 350 ouw 450 mm e e D S ) i, =T

Foradeavangs | 318004 04 | Mancal de neenaronn

- 0% CUrsas o svardgd & relamo Sao conirolados por ik & £ 05 | Fisa da estaras @ 25 5 Py
TR e SAmen B ki e S Force da averes TEDON i 2 Sbiiios weant rer] | 08 | Sase et e Linads |

- Batertes mecdnicos garantem a mpsliblidade das e - = = e

precihs o - " Jo—

posiphas avangada @ recuada : e ’ e o _:' o

- ideal para unidade de usinagem F40, gue pode aer Pose 06— 185K | 08 | Cheye s comento s -
rnomMada em posigio longiudicel cu ransversal. 09 | Gums insares o patns oo esforas

A Deilmaosder resenva-se o direile de modflicer g5 (erecierfioos sem prdnn ovisn

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Alirega Bemarde Lele, 727 - Vil Sanda Luzia - 280 Bemarda do Campo - 5P - CEP: 09670-000
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Unidade de avango linear modelo UASO'O Curso 300 mm CN 22000N

___Drilimaster

LA 300/ */ %/ *
‘ LG - Lubrificacdo

centralizada
Tipo de
acionamento Proteches
H = Hidraulico 1 = Telescooica [ Metdlica
CH = CNG [Sarvarmolo (2= Telescopica { Sanfonadsa
z] 3= Sam protecdes

@14 (1o |
320

475

Pkl
TR
LI !
_______ a1 My

S A - =

Fating de esferas

800
1030 e
(4 1
T
Unidade d& avango linear modelo UA 300 -
- Possuw base em femo lundido & gueas lineares de ﬂﬁ ] _' 3, - ; EmMQ
Precisdo Corm paling do esferas prd-caragadas, Py LA 300 H / L 300 O e N e P ————
adequadas para supanar granckes esfargas lamo 5 - — =
aklae quanta radiais. Aaionarmento | iy b Sereormiolor 02 | Procagiic santnacia {oeeinnel
- ACionamEnts par clindro hidriulico ou servomotor | FOMEA 08 AVANGS HAT. | 21500 N U | 1 pation 0. wbloris o & quans Miaarie

—

incorporads, corm cursa total de 300 mm | Forge oo svenpo ONG 22000 M fgordorme sevemenan | 104 Dot e muwrc o ficeno
- 05 curs0s de avango a retorma s8o confrolados por | Repetibkdeds o procisio 2001 mm - 16U200 05 | Aeoun de poria cames de avango = reioTo
régua de carmas & chave da comando multipistas, Cureo rrigsme | 300 mm Fw 38 abmando maips ]
- Batenies machnoos didnlerds ¢ Iaseros Garans Pass 185 kg OF | Masa do avangs 340 mmr < 500 mm
ber & repetibiideds das poscbes avangads & re- | [08 | Forstacor Fuma om eaoree
cladae. ideal para avangos da unidade de usma- - - i cm=mzrans
00 | Sese wndids GE25 Akagss S14 mm {10«

gam F40, gue pode ser montada am posigao
largitudinal & trarswersal,

| [ 10 | #rowsin o oocaneg i
A Drilmsley resere-se o diveile de modificar o5 cororteristiras sem orévie oviso.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua Aliredo Bemarda Leite, 727 - Viia Santa Luzla - S30 Barmands do Campa - S - CEP: (9670000
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___Drilimaster

Principais Caracteristicas

= o programa de cabegotes multifusos foi desenvolvido para operagdes de furagdo, rosqueamento,
fresamento, alargamento, etc;

= permitem usinagem de vanos furos simultaneamente, num unico avango da maquina,

= consideravel redugao do tempo de usinagem por peca (= diminuigdo do preco unitano, aumento da
capacidade produtiva, dminuicdo do tempo de processo);

= distancia entre centros regulaveis até 16 fusos;

= regulagem simples e pratica da distancia entre centro dos furos;

= fransmissdo por engrenagens retificadas ou sistema de cardas;

» fusos mancalizados por rolamentos de precisao;

* mandris porta-pingas tipo ER ou DIN 55058 (para sistema de troca-rapida DIN 6327);

» facil adaptagao em qualquer eguipamento: furadeiras de bancada ou coluna, furadeiras radiais,
rosqueadeiras automaticas, fresadoras ferramenteiras, maquinas especiais tipo Transier, etc;

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fa Alfredo Bemarca Lefte, 727 - VIia Santa Luzia - S3o Bemardo do Campa - SP - CEP; 02670100



= MAX.
Cabecotes Multiplos Seérie MH 3392,5‘ == M2 (€ 6000

___Drillimaster

rﬁmg eagier

MH 201 MH 311 MH 301 MH 421

MH 201 MH 311

MH 301 MH 421

DisposicBol Relagao de Mm [Hma:;ia::nm Distancia entre centros mm)| gy

i
N e G
Tipo i Ty Mandrl |Peso (Kg)
fusos| dos fusos transmissdol 4001000 | Ao 1020 Minimo Maximo  |Méxdmo
2

MH 201 o @ o 53 0,9
MH 311 oy 111 & © 14,5 © 58,5 Porta pinga| 1.2
2 2.5 mm M2 BO00D WAs02
MH 301 ee e ; 95+95 [315+315 @35Max.| 11
L]
MH 421| 4 : = 12 @ 22 © 66 1,8

. L ADvitimester reseiva-se o oieitn te modiiear 05 covielensiicas sem peevio meise.
DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Afrea Bemnando Leie, 727 - Vil Santa Luzia - Sdo Bemania do Campo - 5P - CEP: 09670-000
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Cabecotes Multiplos Série MINI = @5 ‘ =z M4 ‘O 3500

___Nrillmaster

|[[1]i
u

.

MINI 2 MINI 3 MINI 3 L MINI 4
- - X . o
= e . - . "
5 = - ; g 2 o w
) ;_ | &
L} - e
. 1 :
| T ! =,
i - -
L]
i
g Mini 2 ! Mini 3 L
= ';
!
| o ' 3 i
1) o !
) 5 |
-
=
| -
= ]
i |
1 Mini 3 £ Mini 4
]
; Furagao 'Hmmrmnm Distancia sntre cantros (mim)
M de Disposicao| Feiagao de : RFHA :
Tipo Msdirra Méximio e Mandn| [Feso (Kg)
- [tusos| dos fusos [transmissBol aco qoz0 | Ago 1020 Minimo Maximo  |Maximo i
MNIZ 2 | e @ 13,5 69,5 0,9
MINI 3 e 1:1 @199 @759 F"‘;’E&g’%ﬂ 1,3
3 : gm M 4 3500 st
{nairna 3L soe 13,5 + 135|415+ 415 o5 Max. | 1.0
")
MINL4 | 4 b 1:2 @ 30,7 @ 86,7 1,8

A viltmaoster reservse @ direile de mdificor @5 coractonsHeos Sem proain e

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE Ilnqumns LTDA. - EPP
Fua Alfredo Bamano Leite, 727 - Vil Santa Luzia - 580 Bemando do Campo - 5P - CEF: 096704000




[ 4 MM!
Cabegotes Muiltiplos Série 800.07 =0 @7 |EMM5 ‘OSDDD

RPN

___Drilimaster

ao1 803 812 811

= l-J- ,F
i
|
I
f
801 |# 812
|
>(\; ::".' & 2
e |
|
[
!
|
8O3 | 811
!
" | ; Furagdo [Rosquearnento|Distancia entre centros [mim)
Tipo lt e B Felacao oe| wavima [ maximo  —— ’ T BPM | et [Peso fka)
sos| das fusos ftransmisedol Ace 1020 |  Aga 1020 Minimo Méximg  |Maxime
BO 2 e o i8 130 2.4
a 5 |Paorta pinga
803 1:1 @295 £ 141,5 i 3.5
.- =] DIN 5499
2 7 mm W A0 | e
B12 a8 18 4 18 T4 4 T4 7 Max, E.E
* @
811 4 . 5 1:2 @49 o 161 4.6

A Driffmaster resenva-se o diveitn de modificor o covoclenisticas sem préwip ovisg,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Alfredo Bemarta Leite, 727 - Via Santa Luzla - 530 Bemardo do Campa - SP - CER: D9670H100
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__Drilimaster

Cabegotes Multiplos Série 800.10 EE'E‘IO‘ =g M8 |o

BDDD
AP

e

BO2

BO4

806 BOS

2 808

805

Furagio |[RosqueamentolDistancia entre centros (mm)

Tipo w Aoy Relagao de Méxima. Waximo ' M';::jm Mandrll |Peso (Kg)

o8 fusas (fransimissaol s .. 4000 | Aco 1020 hinirno haxirno sl
802 5 & 24 124 33
_— i3 © 35,5 ©135,5 oo (R

3 111 m?-.m MB 3000 EEAR

. — 24 254+24 26|74 25474 25 o 10 Max. | 40

e e
BOS5 4 & @55 @ 165 6,6

A vithmoster rm-mmﬂm&hmlﬁmm ConeTEAREDS sem prdvi dwisa

DEILLHISTEH INDUSTRIA E GGHERC!H DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Alfredo Bemarda Bernardo do ER: DA670H000

Lette, 727 - Vila Santa Luzia - S3a

Campa - 5P~ 0




Cabecotes Multiplos Série 800.1 3@@13‘5_ M1U‘c 3000

__[Drillmaster

822

823

822

B23L B24

823 S
! |
N° de|Disposicio] Relagao ge| F7#s80 [ResqusamentolDistincia entre cantros mmi| oy
TIPS |1 1508 | dos fusos fransmissas] Adidma | Maximo Manino| Mandrit  [Pesa (Ka)
: Ago 1020 Ao 1020 Mo iaximo bl
822 | 2 | @ @ SR ae
Bag |.| & 42 G148 |Porta pinga 55
: o DIN 5459
3 11 . M 10 3000 h
B23 L oo 31,5+315 (845 +845 & 13' Emuax. 49
- 7.5
824 | 4 . @ 63 @ 169 :

A Drillmoster feserie-5e & direie de modificar 85 prarterElns ser prén mso

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
FRua Alfredn Bemama Lelte, 727 - Vila Santa Luzla - 550 Bamards do Campa - SP - CEP: 09670000



___Nrillmaster

Cabecotes MUiltiplos Série 100 ESJ@14|E—M12‘02500

115 116 118 117
I.. : ="
i
|
.
| |
] |
i1s
| I —r )
116 i
" Furaglio RosqueamnentolDisténcie entre centros (mmj|
Tipo E de E;Eﬁm"-"'m “;H:ﬁﬁ“m Maxima Maxirmo i Marddl  |Peso (Ka)
o8 fusos 8880 aco 1020 | Age 02D Minimo Méximo | Maximo
115 2 a @ 37 165 |Porta pinga| 83
OIN 64899
[ ] : ER25
116 1 @ 53 o181 9.2
5 g =} N osgg | @ 16 Méx.
14 mm
119 ece 39,5+39,5 [103,5+103,5 Elxo t
g DIM 55058
117 4 . & 1:1 & 79 & 207 Gi6mm | 122

A Drilmoster reservese @ diveite de modificer a5 corectersheos sem prons gwisn

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua Allrecs Bemando Lelte, 727 - Vila Santa Luzla - 530 Bemardo do Campa - S - CEP: D9670-000
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___Drilimaster

185

Cabecotes Multiplos Série UF4.10 39910‘ =z M8 ‘O

MAR.
2500
AP/

180

\Sisterna de duplo excénirico

124 150
EE2{J7) @108
12x%10 MABIE)
8| @
i =
1 L o : i I
! |
o I i I | I | - - |
3 S S =
I | | | I |
@28 ‘ | ' = i ] |
- i
B
G ) posicicnamento
!I o dos fusos 5 e
i “ Y
| | @45 min. | @ 250 méax. |
A 32 min. 177 méx.
“ Capacidade {mm} Disténcia entre centros (mimj}
N°de | Relagio de ; REM
Modeio Mandril  |Peso (Kg)
fusos | transmissao lacq 1020] Aluminio| Bronze |  Minimo Maximo |Maximo
Porta pinga
UF 4,10 210 | @12 | @13 R 16
4 111 izﬂ'ﬁﬂsé": @ 250 2500 ou 13
UR 4.10 Mg | M10 | m12 77 DIN 55058
216 mm

A Drillmoster reserve-se o diveite de modifivar 05 cororfenistirns sem prewic oviso.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rl Alfrede Bemarda Lelbe, 727 - Via Santa Luzls - S3 Bemardo da Campe - 5P - CEP; 02570-000



I MAX.
=R 3500
e 123 3501

@10

nfillmnstt.lr Cabegotes Multiplos 7 FUSOS =% o7

J (Entre centros maximo & minimo)

Parafusa ds 0avarmenia

Flugn cantral lixs |

CxD BT

Mowelo | A [Ble|D|e|Fla]|n] |

BN T 1247 | BE2 oy 16 5 g 4.5 1105 3148
801-7 |osspiocafaevdl 15 [ 12] 8 | &8 |52 fperel
BOZE-T 158 o8l 16 12 8 B TES EhET2

oo | e | Ptk | FERR esieonCpeieon svs crbestonnf e |rmete oo
- Ago 1020 | Acoioen [ Minimo | Méxirmo

MINI 7 i e e 0,18 Kw | @8 mm M 4 os6 @112 3500 1:1

801-7 D;'_:“gjg‘;'g;: ’ 0,34 Kw | &7 mm MBS O 94 & 206 3500 111

BO2-7 Dliﬂéfe’;"%ﬁ‘: & 0.56 Kw | @10mm M B @ 100 @200 | 3500 101

A Drifiraster fevervo-se o diveito de modiaor o5 covoclenilices sem prdwio ovdse,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Atfreda Bernardo Lefte. 727 - Via Santa Luzia - 350 Bemardo do Campa - 3P - CEP: [49670-000



H Instrugao para montagem da ferramenta
Drillmaster =0 0

MONTAGEM DA PINCA ER/DIN 6499-8

Se o cabacola muliplo & equipado. com fuzo ERDIN 64998 insira manualmeants a pinca ER dentra da porca, tomando o
Cudado de encamar corretarmentie a pinga no cana! extrator. A fermamenta deve ser fixada maniendo o Tuso esialico com o
auxilko de uma chave de boca fixada no pega de chave '2Y, e apertando a porca "3" com a chave apropriada. O tipo de chave
vara of acorda com o madelo do cabacota mudltipla.

& tabela abalxo dermonsira os valores recomendados de torque de aperto para porcas modelo ER/DIN 54298

TIPQ DE PORCA TORQLUE (M)
EFR &M =]

ER11M 16

ER 16 M 24

ER 20 b 28

ER 25 M 3z

Fig 3 "hbll? Fig 4

Fig, 3 - Todos cabegoles motiplos regulaveis com fusos do Fig. 4 - Todos cabagoles multiplos regulaveis com lusos da
fipo ERDIN 84998 possusm regulagem de compnmenio do  tpo ERDIN 84988 possuam dois parafusos "2° que podem ser
op mecanico, atraves doparafusoc "1° utilizados para a fizagio do guadrado de araste dos machos

A Driflmaster reserve-se o diveife de modificar 05 cororeensHras Sem Drovid @wsn.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Alfredo Bemands Leie, 727 - Vila Santa Luzla - 530 Bemando da Campe - SP - CER: 03670-000



Drillmaster __ Instucéo para ajuste de entre centros

Fara ajustar a distancia de entre centros dos fusos, soltar o parafusoc "1°
de cada fuso a rotacicnar ate obter a distincia desajada.

I.'|g E

Fara balancear as forgas duranie a3 operagtes de usinagem o posicanamentn dos lusas devera ser faita corma na Fig 2.
Mo final desta operacio apaerts o parafuso 1" de cada fuso whizando um torguimstro de acordn com a3 torgues informados

na tabela abaxa.

Modelo de cabegote multiplo (Fuso) Torque (NM)
Saria MINI {ER 8) Zories MINI (ER 4) B

Sarie 800 (ER 11 -ER 18) Sesres 00 (ER 11 - ER 16} 15
Serig 320 (EA 20) Seriea & EF: 20 20

Serg 100 (ER 25 - DIN S5058)  Serien 100 (EF 25 - DN BE058) 2%

Sarie 300 (Fresalura) Seres 500 (Miling 259

| A Para urr rdpido & preciso ajuste de distincla de entre centros, fixar um

pina cllindrico na pinga ER |, com o auxio da urm disco previaments

usinado calizando os fusos do cabegote. mdibipio,

1

>

A Orilimaster resena-se o direito de modifioor o5 covoclenisiicas sem prévio ovise.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua Alfrecs Bemanto Lette, 727 - Vila Santa Luzla - 530 Bemardo do Campa - 39 - CEP: D9670-000



_nﬂ“mﬂsu-l]' Acessorios p/adaptacdo de cabecotes multifusos

Acesstrios de adaptagdo

- B0 utilizados para redlizar a3 interface entre a unidads
e o gabegota muliiplo

- Fabricados de malerial especial ratado, possusm
cdractaristicas de alio desampenho e pracisdo.

- Este tipo de acessdrio pode ser fabricado conforrme
as caracteristicas da unidade, possibilitando a adap -
tagio de cabegotes mUliplos em gualguer equipa -

rrierto.
- Para correta selegao e utilizagdo consulte nosso
departamenta techico,

ADAPTADOR PARA CONES
o8 | o | 8 | e | @m] -
99.007.27814 | 1 | 41 | 49 | 25 | - . c oD
90.006.21514 | 41 | J&8 | 55 | 22 | -
99.001.930.14 | 42 | &1 | 82 |24 | - .
90,002 88814 42 JE g5 | 28 = fr’.-’ ﬁ,
9900292114 | J6 | 41 | 51 | 25 | - {\\J:;)
9900494014 | J6 | J6 | 59 | 28 | - B
9000420614 | JB | B12 | B4 | 25 | -

99.004.190.14 | B12 | M | 46 | 24 =
99.006369.14 | Bia | M | 47 | 20 | -
98.00807414 | B1B| J& | 71 | 30 | -

ADAPTADOR CM PARA JACOBS E
Mmmﬁ & | g2l m| B = = TR
9900621814 | Jt |cm2| 80 [175 | 130 - » Geaan

99.006.31514 | J1 [CM3| 99 [ 167 | 150 :

99.004.166.14 | J6 |cM1|655 | 262 128 —

99.007.175.14 | J6 |CM2| B0 | 262 | 142 i/ J
99.000.07614 | J6 |CM3 | | 1es
S9.005.545 .14 J& |GM4 124 | 26.2 | 197

___ COHEDEARRASTE

oo .o IO T ~ Tl 2 8 = Tl [ = =

99.006.165.14 CM2| 8 | &8 18 25
9900181614 CM3| 8 | 8 | B | 25
90.004.582.14 CM3| 12 | 10 | 12 | 34
99.004.736.14 [Cm4| 8 | 8 | 16 | 82

9900473214 lema 12 | 10 | 15 | 34

ADAPTADOR + ARBASTADOR FEMEA

- e = L]0
i A | B c |[ep] E =
ggammw g | B8 | A ] 28 | @ oo [N
9900[]48-814 8 a8 JE | 26 44 -k{:_:}!
9000297714 | 10 | 8 | J8 | 25 | 48 G
99.005.890.14 | B 8 J2 | 85 | a8

99.006,718.14 | 10 | 8 | J1 | 20 | 35

A Driltmasler reservi-se o diredlo de modificer o5 covaiensiions. sem prévin s

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua AFresa Bernardo Lefte, 727 - Via Santa Luzia - S50 Bemands do Campa - 3P - CEF: [9670-000



_nﬂ“mn!it[-i[ Acessorios p/adaptacdo de cabecotes multifusos

Acessdnios de adaptagéo

- B&0 ufilizados para realizar a interface entre a unidade
e o cabegote multplo

- Fabricados de maternal especial tratado, possusm
caractaristicas de alto dessmpenho e preciso,

- Este lipo de acessdrio pode ser fabneado conforme
as caracteristicas da unidade, possibilitando a adap -
tagdo da cabagotes multiplos em guaiguer equipa -
rrerio.

- Para correta selegao e utlizagdo consulte nosso
departamento iecrnico,

ADAPTADOR + ARRASTADOR MACHO
eme———om | g gl [y [aml] B

—— T P R —— TR T .

“oo002i6714 | B | B | 27 | 25 | A
9900589014 | B | B | 37 | 25 | J2

99.0{13.5?4.14 12 | 10 | 45 | 34 | 43

9900189614 | 8 | 8 | 97 | 25 | 46

99.000.12814 | 10 | 8 |31,5| 28 | J&

9900108114 | 12 | 10 | 32 | 28 | U6

9900523114 | B | 8 | 33 | 25 | B12

99.00643614 8 | 8 | 33 | 25 | B16

99.003.577.14 | 12 | 10 | 48 | 34 | B18

9000652914 | B | 8 | 45 | 30 | Bia

e AERAGTE i

—— | A | B € @0 ]| -

199100181814 | 8 | 8 | 20 | 25 | -

9900207114 | 12 | 12 |28 | @4 | -

‘goooaiazi14 | 10 | 8 | 20 | 28 | - %

99.006.282.14 | 10 | 16 | 30 | 40 | -

JUNTA DE ARRASTE PARA FUSO IS0 30/40 B —t
m;______%r—l @8 f;_l__ti__"éé' - "
9900439414 159 | 34 (225 72 | 688 ] /I__H
'99.004.288.14 | 159 | 30 |205| B | 68 i o A

i 1 = m O ; il
| == B l \;“_ :y

JUNT& DE ARRASTE PARA FUSO ISO 30140

Moo ‘--—mﬂ. @a | @8 e | o E e

9900721114 | 10 | 24 | 8 | 8 | 57 [

GE004.171.14 1Er 25 B | B 52 X
99.002687.14 | 28 | 35 | 10 | 12 | 65 B &
9800470614 | 36 (395| B8 | B | T 2 . i
99.004,749.14 | 36 |395| 10 12 | 73 o - e

A Dyittmoster reservie-se o divede de modificer o5 conetefsiions semm prdit ot

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
fiua Afffago Bermardo Lelte, 727 - Vi3 Santa Luza - S50 Bemardo do Campo - S - CEP: D9E70-000
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nri“mnsmr Projeto de flange de adaptacdo

Exemplo de montagem flange/arrastador

Informacgdes da maguina

‘ Modelo:
4V

Fabricante:

Fig. 3
A=

T mymvD)

Cim

o
Rkl sl (PR FALE)
Tipo de core Tipo de cone # Teo de cone

e nenburm dos exemplos se adapla @ vossa maguina,
estoce abaixo a extremidade do mangote !

@A =

F=

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fl Alfredo Bemarda Leite, 727 - Vila Santa Luzla - 530 Bemardo do Campa - 5P - CEF; 09670000
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___Drilimaster

6 Mesas de Coordenadas XY

Fabricada em ferro fundido GG25 de alta qualidade, esta familia possui mesas de
dois eixos XY, com base fixa (giratonia opcional). Incorporam freio de bloqueio, ndnio
cromado com graduagdo de avango (resolugdo do ndnio de 0,025 mm). Esta gama
de unidades lineares 530 acionadas por fuso com rosca trapezoidal e guias tipo

«rabo de andonnhar». De tamanho compacto, possibilita uma variedade de aplicagGes
para usinagem, retifica, afiagdo de ferramentas, ensaios de laboratdnos, etc.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Filia Alfredo Bemarsa Lelte, 727 - Viia Santa Luzia - S50 Bemando do C3mpa - 5P - CEP: 09670000



___Drilimaster

6 Mesas de Coordenadas XY

Fabricada em ferro fundido GG25 de alta qualidade, esta familia possui mesas de
dois eixos XY, com base fixa (giratonia opcional). Incorporam freio de bloqueio, ndnio
cromado com graduagdo de avango (resolugdo do ndnio de 0,025 mm). Esta gama
de unidades lineares 530 acionadas por fuso com rosca trapezoidal e guias tipo

«rabo de andonnhar». De tamanho compacto, possibilita uma variedade de aplicagGes
para usinagem, retifica, afiagdo de ferramentas, ensaios de laboratdnos, etc.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Filia Alfredo Bemarsa Lelte, 727 - Viia Santa Luzia - S50 Bemando do C3mpa - 5P - CEP: 09670000



Mesas Coordenadas XY

__Drilimoster
mocelo MF=MINI

Fabricada em ferro fundido GG25 de alta
gualidade, esta familia possui mesas de
dois eixos XY, com base fixa (giratdria
opcional). Incorporam freio de blogueio,
nanio cromado com graduagio de avanco
(resolugdo do ndnio de 0,025 mm). Esta
gama de unidades linsares sdo acionadas
por fuso com rosca trapezoidal e guias tipo
‘rabo de andorinha®, De tamanho compacto,
possibiita uma variedade de aplicagtes
para usinagem, retifica, afiagio de
ferramentas, ensaios de laboratdrio, etc.

nbuedligndie

| 18

Dimensdes principais
BAF MM - 100 |MF BN - 175 | MF MINI - 200
% =+ e I A () 150 175 200
B (rnm) 100 100 100
C (mm) 73 73 75
= = O {rrurm) 140 140 140
|_ : | E {rremy) 100 100 100
o F (mm) 83 B3 53
; - | @ (mm) 7 7 7
H () 353 66 66
I} & a8 B
J {rmm) B0 60 {als]
W K {mm) a7 av B
L {rmm) 121 121 121
L
CF Curso X | Curso ¥ Resolucho | Passo Oa rosca | Peso masmo sobre | Forca maximade | Peso
(mimyj {rrmy) {mimj {mm) a mesa (Kg) trapalho (M) (g}
MAF-MIMI 100 50 50 0,025 1,75 40 2500 B
WAF-MIML 175 75 75 0,025 1,75 40 2500 8,2
BAF-MIMI 200 100 100 0,028 1,75 40 2500 6.5

A Dvitfmoster resenvese @ dineile de modificor @5 cractenishoos Sem préevin ovisa.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua Alreds Bernardo Letie, 727 - Viia Santa Luzia - 330 Bemamo do Campa - 5P - CEP: 09670-000
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___Drilimaster

Mesa de coordenadas de base giratdria

Modelo MG-MINI

el ¥/
Curso 50/ 75/ 100 mm

MG - MINI [/ *
Curso X Y
100 = &0 mm
178 = 765mm
200 = 100 nmm
J A

Mesa de coordenadas de base
giratdria MF MINI

- Fomecida com dois elxos em cruz flxos. aciona-
dos da forma mecanica manual, guiadas por aloja-
mento oo rabo de andorinha sob base gratdna

= Possui Ot manipuias di acionamsnlo Gorm rasd -
lucaa de 0.025 mim e escala gradusda lateral.
Aplicads em peduenas cpevagbes de Lesinapem &
laboratdrios de ensaics metrdogicos, por sua confi-
guracis da grande sensbildads e tamanho com-
pacta, permite uma versatiidadse de sus aphcagso.

= Pars carrela apicacio consulie o depariamenta G
vendas TRIASRLS, vaja ao lads algumas oe suas

principals caractersticas técnicas

53

ubiles

. u .

.I-l".'r 1 'r. e il -l. 'J.‘-I-l.l

E

Dimensges principals

_H-'"""--..,_‘_‘___ PG BIPNL = 100 PG BB = 176 B Rl = 200
A& g 150, e B
B dmrr 100 100 100
ehrim) a5 85 B
O frrem 180 180 180
Firrd iz 120 120
F {rmmi} 100 1C0 100
Eimm). - - =
H [rnim) i =:] =2}
e _!- 5 S
J{rmmj &0 &0 &0
I ) bid 3 a7
L yrmmj 146 146 140

L
h‘c;dnin. . . M;3IMI‘.1I-.IIII RAG BN - 175 &4 BAITRE - ZOH
e T T | T
e ol | Y 50mm TS mm 100
Fctdcsn - AT -8
FegkiCan 0028 rren 0525 mm Q028 mm
800 da e P= A28 Pt 78 178 e
Paso max. pomitido 45 kg 45 g A5 kg
Frasnflo mis, de twcer 255 e 25k
DM BED 35 NP 2 H 7

A Dviffmaster resenva-se o direito de modiiooy o5 Covoclensiiogs Sem prévip ovisa,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP

Rua Alfredo Bernardo Leke, 727 - VIS Sania Luzia - $30 Bemardo dx Campo - 5P - CEP: 09670-000



___Drilimaster

Principais Caracteristicas

Concebidas para aplicacGes que exigem grande precisdo de posicionamento, alta rnigidez em
posi¢ao indexada (para receber esforcos de usinagem), e alta velocidade de indexacg&o. Assim, reduzem o
desgaste durante arotacao.

= yersdo pneumatica ou hidraulica;
» dimensdes reduzidas e compactas;
» de facil instalagdo em qualquer posicao;

= disponivel em dois sistemas de indexacao: 2 pinos conicos, precisao +-10 segundos. E coroa
dentada, tipo HIRTH, precisdo +-5 segundos;

= amortecedor hidraulico para frenagem em fim de rotacg3o;
= sentido de rotag&o horano, anti-horario e pendular (+-180%) opcional;
= furacao standart sobre o disco para montagem da ‘falsa mesa’;

= furo central passante para passagem de cabos e mangueiras pelo centro da mesa rotativa, para
alimentacdo pneumatica ou hidraulica dos dispositivos;

= vedacdes + labirinto, impedem a enfrada de impurezas e garantem a maxima precisdo de divisao;

/. Mesas Giratorias intdexatdas

Ciclo de Funcionamento

1. Destrava e levanta o disco;

2. Rotacdo até o angulo selecionado;

3. Abaixa e trava o disco;

4. Retorno de cremalheira

5. Todas as fases do ciclo sdo controlados por 4 fins-de-curso elétricos, facilmente acessiveis

pela parte frontal da mesa rotativa.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
RUa Alfredo Bemarde Leite, 727 - Vlia Santa Luzla - S3a Bemnardo do Campa - 5P - CEP: (9670000
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- Formulario para escolha da mesa giratoéria
__Drillmaster P 9

=

- As mesas giratorias s80 projetadas para mover cargas combinadas da
parte superior da mesa, de forma sueve g segura de uma estagio para a
saguints.

= Q) lempo necessano para tal & relacionado diretamente ao angulo de
rotagdo (numero de estagles), ao peso total da carga e ao didmetro da
pane superior da mesa.

- Ag velocidades & cargas indicadas ndo devermn ser excedidas.

- 0 cometa dimansionaments da mesa giratdria & fundamental para o
sau bom funcionamento e vida uiil prolongada. Para tanto, solicitamos o
preenchimento deste formulario, para a especificagio da MESA
GIRATORIA que reuna as caractersticas Imprescindivels ao sew projeto

- Pogicdo de trabalho da mesa (eixo de giro horizontal ou vertical)

- Aplicacdo (magquinas de montagem/usinagemyprensassolda/serfigrafia)

- Acionamento (pneumatico / hidraulico / mecanico por cames [ CNE)

- Precisao de divisdo angular

de automacao.
S (1S

N - Numero de estages | |
D - Didmetro do disco (falsa mesa) mm | |
P1 - Peso do disco (falsa mesa) kg | |
P2 - Peso do dispositivo de fixagéio + pega (unitario) Ka | |
PT - Carga total transportada ka | |
C@G- Raio do centro da mesa ao centro de gravidade do dispositivo mm | |
Fa - Esforgos que a mesa ira receber Axiais: EIEI N |
Fr - Radiais: BB Nm | |
Ft - Tangenciais: Lﬁ Nm | |
T - Ternpo desejado para o giro de um posto a cutra seg | |
P - Termpo de pausa seq | |
| |
| |
| |
| |

Mome: Data:
Empresa: Cargo:
Telefona: E-mail;

Se possivel, anexar croquis da aplicagio

A Drilfmaster feservo-se o dineitn oe modiEcoy oF conaelevisiiogs SR pRevi ovive,
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__ﬂl'illml]su?l' Tabela de pré-selecdo - Mesas giratérias

Varical (Horizoetal]  Acxial Radal |Tangéncia

g é g- Peeo Esforgos méximos
8 333 12 | o | § |cmeime | coms mesa vavede)
E% 3| %8 |8 §o % 5
; TR IR INAE:
E o i Lo
IR AR LRI AR AT IR
£ E% @ .% B | E
ANEE

B-311 Fnaugné.tim 300 +0,04 +1° = - = 160 - 10000 100 B00

TA 220 P Pinos P”E“g‘a"m 200 | 0,005 |+10¢| 4500 | 12 | 25 | 80 | 40 |1s000| 3s0 | 2s0

TA 320 P Pinos P”“”g‘aﬁm 325 | +0.007 |+10°|15000] 200 | 80 | 180 | 150 |25000| 1000 | 80O

Hidraulico
20

TA 320 H Pincs

TA 325 P pinos | "eUT0

TA 325 P Hirth P”““gﬁt'm 325 |+0,0035| +5 |14000| 200 | 80 | 3s0 | 8o |2s000| 1000 | 2000

CT 470 Hirh Hidrgﬁu"m 470 | +0,005 | 24| - |a4o0|se0| 700 | - |38s00/| 5300 | 13900

CT 800 Hirth H'“rgg"'m 800 | 20,008 | =4+ | - |2500|2800| 2400 | - |o4000 1911038200

A Defllirirsfer feserva-se o diveifo de modificar o coractenstives sem prée owsn,
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___Drilimaster

DADOS NECESSARIOS PARA A DEFINICAO
DE UMA MESA GIRATORIA

1. PRECISAO DE
POSICIONAMENTO

CARGA TRANSPORTADA
ESFORCOS AXIAIS
ESFORGOS RADIAIS
ESFORCOS TANGENCIAIS
MOMENTO DE INERCIA

T R I

CALCULO DE MOMENTO DE INERCIA

M1 MASSA DO DISPOSITIVO (M)
_ M2 MASSA DA FALSA MESA {N)
G DISTANCIA DO CENTRO DA MESA AOQ CENTRO DE GRAVIDADE DO ()
DISPOSITIVO
D RAIOEXTERNO DA FALSA MESA {m)
r RAID INTERNO DA FALSA MESA ()
Q  QUANTIDADE DE DISPOSITIVO
I,  MOMENTO DE INERCIA DOS DISPOSITIVOS (Nm *)
lz  MOMENTO DE INERCIA DA FALSA MESA {Nm * )
I MOMENTO DE INERCIA TOTAL {Nm * )
o > h= (CG 2xM 1)xQ
b= [(D2+r 2}xM 3
2
Ilr= 11412
S \ -
Y d J -
EXEMPLO:
MASSA DO DISPOSITIVO M1=200N I =(0.175 *x200)x4
MASSA DA FALSA MESA M2=350N Iy =2450Nm ?
MESAAO CENTRODE . comorrsm =025 70075 ")x350
GRAVIDADE DO DISPOSITIVO
RAIO EXTERNO DA FALSA MESA 0=0,22m Iz =984Nm *
RAID INTERNO DA FALSA MESA r=0,075m Ir = 24,5+9,84Nm 5

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Alfredn Bemarta Leite, 727 - Vi3 Santa Luzla - 530 Bamardo do C3mpe - SP - CER: D9670-000
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e )
P

= hMesas giratorias modelo 5-31 1 -9 @300 10000
___Drilimaster mp—;

B311-Q/*/*/*/ **
Rotagio Modelo
01 = Horarla 01 = Corr Fedrochsck
02 =Ant-horéna 02 = Com amarecador
Controle
Estagdes
01 = Praurnatico
2 = Eletropneumatico 04
03 = Blétncs 0B
0B Standard
Suprimentos 12
00 = Preurnatica 24
01 = 2400

02 = 24V - BOHz
03 =110V - 60 Hz
04 = 2200 - B0Hz

Grafico 1

1.5 1.
E 1,50 = s el &
#125 e B sl

; i ——a

100 = = T i
iu.wsr"'f e a4

I P

ED.SU o Sl I e

! =]
E-n.z:.

) 0 10 20 30 40 50 60 70 S0 D0 100

e 0 20 40 60 BD 100 120 140 180 160 200 220

- & grafico 1 meatra os empoe minimos dessiados
{mex. velosidades) para cargas adicionadas,
de 0 8 100 Kg sobre & placa de S&metro de
até 500 mm (207, presssc de ar de 5.5 bar (50 palh.

437 380
T
Grafico 2
160 | Sty 150
Friw's A5l
1E:T+] il 130
111 110
o
§ e o3
= )
,? s kn bh]
2 :
] 5]
] =
= ac Y]
o =]
1 it
E o
o 250 E0O 750 1000 1250
Ciérrairo da rress {rmmm)

- D grafico 2 mosha de gue Manarva 08 Pesos MAaximos
diewverm sar reduzidos 8o usar placas maiores quea o
_.__[Zl_E'DD—_ disco da mesa, difmetro maxmo de 1300 mm.

B-311 300 mm . F""%'-';";i“' 0,04 rm =1 100000 | 100 rem

A Drillmaester resenv-se o diveito de modifioor o5 covoclenstions sem préwie owsD
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MAX. 3000 M

= esas giratérias modelo TA 150 o0
__Drillmaster__ === me

TAIBOTIR /YT

- ORILL
150 = Dimeto do prato T = hiesa com rasgo T
Gama de divistes
com coroa Hirth
Z48 = 4, 6, B, 12,24 Sandard)
P = Pngumatica com 248 =4, 6, 8, 12, 16 ocional
vahiula intema ZB0O = 4, 5, B, 10, 20 Opcional
Meza giratoria
L 1 4
32.5 L2 2 com corca Hirth
‘[|r fr— —_—
1 |

| , I
o LRvss/8 P

| =5, i

156

14

Comrasgo!'T'
I 138 18
MB{4K} 3.5
LY I_;n_!
o Puﬂ'
= -
15y rE
2 0
1 - s E g
| t§ =
ol
i2
| 30
; ; Fesc maxrmao
T s Prascissa de| 0S80 | Forga de 5 i stbri s rogsa | Momeriin
Modals tersor Ben | Acienartients o dhisdn | e éﬂ }_m_ e
S8C0 | obein Wl | i | - clodlisnn == B | B |
Aial Fadial | Tangénoial |Horizonmsl] Verticsl
Ta 180 [150 mrm| 1&Mm p"“;‘-‘gﬁ“ L0002 ey =B 3[55!;;:;' SOC0N | 20DNm | 380N [1BKEm| 40kg | cAanee | 20xg

A Drillmested reseni-se 0 diveito de madifoor o5 COTOCEENSUTES Sem préwia Owso.
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___Drillmaoster

Mesas giratorias modelo TA 220

o

= |
ax2n

TA220 /YT

220 = Diamearo do prag

P = Praurmatca com vahula

intarna start phewmatico

f = Preumatcs com eetro

viivuta Interna start eldmico

T = DAESa COMI rasgo T

Gama da dnvisdes

com pind da indexagia
D24 = 3.4.6.8,12.24 (gisndam)
D20 = 4.530,20 (Opcioral|
Lz =2 1Dpcienal)

Gama de divisies
com coroa Hirth

T2 =34681224 [Standsrs)

-~ ORILL

—rd 1

1IC

(HunGad M) £60 = 34,5.1020 Opoional
22 =2 (Cpoaral)
: @220
|
5 f
:
I{
14 ]|
TO
45 2280 Bl
19
=
|
= & . *
'n 'y ] %
8
- E%
m j
s
. ] o
~ : ; =
i g
& = =
17
Epircin rrdixinoe Pege raxime
| ‘gaa hormenta : F'mniaanqa Precain. | Fogeds roess il gire s maga  [Mamento
Medelo| torEor o | Acminsimenho : de ivisis . - Pean
OE0G | opactn MEEETED | angiier | o Hises ‘é E TH@ } E maxing
! 3l Fladial neled | Barzantal T i
Freumaico ! ’
e 220 mm| 25 nm |Elerapreumatical  <0.005 =1 | fognn | 15000n | asanm | 2sonm |sokgim| Bokg [12mme | 8 Kg
E Bar
Eraiirridic | :
Tﬁwﬁq 220 | 25k [Elekopesurmaticsl  =0.0025 +hE ?ﬂﬁ%ir:’ 130000 | 350 hm 600 M | 40Kglm| 80Kg |42 M | B Kg
& Bar

A Drilfmaster resenvo-se o direito de modifioor of covoclenishicgs sem prévio ovise,
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- -

Nrillmaster Vs oretres modeo TA 320 == | <>

TA320/% T

|T = hesa coim rasgo T

Gama de dvisbeg

Carn ping de indexagin
D24 =3 4,8812 24 (Sfardard
220 = Didrmelrs do praio D20 = 451020  Opsonan
b2 =2 Dpzdral

Gama de divisbes

Cam ooroa Hifh
P = Pnaumdtica com vahida =
icdpe i it Z120MB= 346812 24 |Sandsrm
Z1200= 3,4.5,10:20,30,60 0o}
M = Fneumstica com eletro Z144348= 3,4 6,812 2498 Do)
vakwla interna stan elétrico
{hancEa h) Z144/72= 3,4 68183678 oxa)
Z126/42= 3672142 Opoonay
H = Hidrgwfice

Z1202 =2,346812 Opoona)

Com pino de indexacio

H325

220 (190)

70 (85) 320 20
J225
] e |
MRS
| W 49
ol -
L (=
5 K §
at I
- HE = |
— ™ _1
| e s 1
I a
& = &
- y o
e —
- L |
145 145
A [Toiuans  [precisso vel precese ]Furtaaﬂa Eelirges mtevs sobre s mess | Mamenta
Modesa. | e rotacsa Aconamento | indexacio | e duisBo liraver é de ingria | Peso
: : e} | enguier | do o ==} E B | B | e
Al | Padial [T | Horzantal| Wertos
TA 32O P Praumitico : 150 50 = |78
Froe) |325mm| B0 Nm eyl ~0.007 s | 150000 | 25000 N[1000 Nm| 800 R Wt | 180 Ka | 200 N kg
T";_aﬁf]p 325 mm| B8O MM p"*ﬂ"‘g";“:“ 00035 =5 15000-M | 26000 M]H000 Mmi| 2000 Mm 150 Kafm| 150 KE | 200 M (B3 KD
TAIX0 M HedraLdics =7 ot
(Pira) 325 mm| 280 Nm 20 Bar =0.007 =10r 15000 W | 25000 M|1000 Mmi| B00 tm 150 Kgf m| 380 Kg 250 tam® | 7B Kg
i [azamm| caonm | PEEAee | 060 =5 | 15000 N |25000 r|1000 Mm| 2000 Mm 150 Kgrm| 3B0Kg | 250 e |B3Kg

A Drillemorster reserviese @ dinedle de mooificer o5 COEiATETIONS SETT Qrévn it
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___Drilimaster

Mesas giratérias modelo TA 325 Pinos

TA 325 f x5 jafs

325 = Diametro do prato)

Predsposta para NuUMmenos

de divesbes

Gama de diviebes

ORILL

COM piNos
: 12 = 3. 4, B, 12 jaandard)
P= Prsurmatica 24 = 3, 4, 6§, 8 12, 24
H= Hictraulica 30 =3, 5, 6,10, 1530
18=13.6 5818
14=7,1
P= Frelo Pneumalico 32 =4 8 18. 32
M= Freio Hidraulico 2 2 e
@325 :
-~
o
- T N[raseserlraseris{Tasespi {2 pusoes
| |
X i ; — . = Al 245 | 245 | 290 | 325
i e E = i Bl 245 245 245 322
122.5 122.5
B A
160 160
122.5 122.5 L2
@228
10| |
i — —_—
s St > 5
_ | 3 :
- |
S - o 5
o k =] o I
§ | s g =
. # = uw =
] o _'_'_'_,,.Fv" ] ™ ol
4
o =
o WBx1 25(Ex) &
Pt i
s Petearrasr ey Brisciaa i Frocisiic | Fomga ge Exliros Tiarice lﬁpbfoﬂ.ﬁ‘;l? homanio
fodsio s teFEoe & | Acionarmenta el e ciivesiics | ravermantn = dig ingrcia| Peso
diss ratecan angular | oo digoo é Eh @ : i ﬁ T
Asial Hadial | Tar Al |HorEsnis| Warhoal
T%snig!’ 325 mm| &0 Hm P‘“;g"m 0007 mm| = 14000 | ES000M | 1000Mm | BOONMm |80 Kgthm| 250 Kg | 200 M | 66 Ky
ey |a2smm| zgonm | MEFAUSS | spaorem | xter | 18000 | 28000N | 1000Nm | BOOMNm |80 Kgtm| 250Ky | 200 N | BEKD

A Drilfmaster resenvo-se o direito de modiioor o5 covoclenisticgs sem prévio oWse,
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nﬂ"mnstl:r Mesas giratérias modelo TA 325 Hirth  ous e 25000

TABZEH. 75"

325 = Difmetro Predigposia para numearn
do prato srm mm e dlivisses

Gama de divisbes
cOMm coia Hilth

P= Pneumnatica Z1Z0/48 = 3, 4, 6. 12, 24 (standard)
H= Higrduiica Z120/60 = 3.4,5,6.10,12,20,30.60
Z144/d8 = 3, 4, 6. 8, 12, 16, 24,48
214472 =3, 4,6, 8, 18, 36, 72
Z126/42 = 3, &, 7. 14, 21, 42

H= Frelo Hidrauiico Z120/24 = 2, 3, 4,6, 8,12, 24
@325
=
TASESHHEE0 | TASESHHA 20
o TAGREHPHNEE | TASSHMI2E | 2 Dvetes
|_|. I TAIZEHPHTES | TaAEHMHN44
] Al 290 245 | 325
T I
3 ¢ B 245 245 322
122.5 122.5
B A
160 160 1680
10
i) 58
T uy 2
| -{
E
o
=+
E¥)
5 £
- ﬁ EI-
L A sl ]
g g J
& & M1 25(Bx) &
W f e - vsacimioto i Srecisio de m Foeos cie £0bTE B | Marmienia
potele | SR Homsor Bl Acicrarmenta e : tranverieo T
Higen Tatagio R0 angular | dedisco é E ’ EE’ ﬁ [ ipaled
Al RncEsi Ta & |Forizantsl] Wedical
‘“ﬁpﬂmﬁh:"“' g25 mm| 80 Nen | FUTENES | 0 0035 | +5 14000 | RE000N | 1000 Mm | 2000 Nrn | BOKgtm | 350K | 200 Nme | 72 kg
Tﬂlgﬁﬂﬂ 325 mmf 280 MNm Iﬂ;ﬁ;gft- =0.2035 mm =5 18000 25000 M | 1000 Mm | 2000 M | BOKglm| 360 Kg | 200 Nme | 72 Kg

A Dritmasler reservi-se o diveile de oredliter oF caracienaioms Sem arevin e
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nri“mnsmr Mesas giratérias modelo CT 470 e A

CT470/*/ ¥/ *
Rotacio Acessorios opcionals
01 = Horara c-
02 = anti-horana - Contrale PLC EXAC
- Junia rotativa
Estagbes
D4 i - Unictade hidraulics ep s
DB - Placa superior espegial ]
08 Stendard = ;
12 ‘!
24 1 = . ha
{012 i = .-i"-_'_-‘ (. M
-,
05 Sob consule ‘\'\. L s
oo i et
DOutros _:_* EI. .
2470
i I
g
@
N @ @
—| o .
= L=
| o
= 550
o)
é 190 | 190 A
& i —
| | I
Area para furagéo &
i3 profundidade
n 35 mm max;
o
P
-
L |
@
o
1
£ s i » | ks i B AT .E'dmmidiq'.mu *m;ﬂ )
odel; 3 onear 8 | Acionamenic | P EEAD | fravaments | vinercla | Pesc
| o= | i | | todexegan | UL | e | B | R % i3 % it
Al Hadigl | Tan ol
&7 "?E‘ 70 el BEG T “5?;:?9 sOOOS M =4 2 800N | 5390 Mm | 1380 Nm | - FOOKa | 400 Mms (270K

A Dyiffmaster reserve-se o direito de modificoy o covochenshions sem prévin owisg.
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= Mesas giratérias modelo GT 600 @800 WX 1250
___Drillmoster - -

CT800 /[ * **
Rotagéo Acessonios opcionais [
02 = Artl-hoedna - Controle PLG
04 EMBE = Junta rotativa Exlcr
06 = Unidade hidraulica
N Standard - Placa supencr especial
1z -
24
-~
o2 =
03 " i i
05 Sob consulia b
=] .
Ciutras ¥
L]
@E00 |
|
, | |
o :
- S i
- g |r- +
] )
K oy
290 280
210 210
1]
J«:‘if]# WATE () :1 X
. i i
; Area para furagao
ﬁ v L7 profundidade $
35 mm max. -4 i 1
8
& e
e | &)
3
= _ -
# B
32
6010
720
Morrte| b Precisda | Foraos el ey e
Madsis | B0 | tomar em | Asionansania | TREEIE A | e dvisao | ravamenis ) _ i iy (PR
- Faga | T zontal
CT &0 Hadridoo 4 2] ST K
tHirt) BRO mm| 1440 Mmy 36 Bar £ 0008 rrmy =4 - EBI000M | B2ER Mm | 18400 MNm 5 1250 kg [T700 e i

5 = m:msm@mﬂuﬂmmmmmmmm“mm.
DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
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Mesas giratorias modelo CT 800

Drillmaster B
E:I BGG,‘:*!*;*
Aotagao Acessonos opcionais —_
01 = Horana pE———
02 = Antl-orina - Controle PLG o
Estaghes - dunta rotativa EXACT
04 - Unidade hidraulica
0& e - Placa superor especial
?: g
.
24 n ‘ : '
@ . 1 B
o4 i -— e . -
05 Sob consults . % — . # rl
[z} [ " LI |
Outros - L‘. | o --'
ewﬂ Lty |
e —
BBO0
i
P T
r} T
B & e
LY - @ ' #
1 |
250
286 278
415 415
200 300
100 | 100 @20 (8x)
&9
| Irs
' Area para furacdo
5 " profundidade :
G 45 mm max, &8 8l ag
5 12
-
g s = ;:_ &
A0y ot E
i
el
&
[Ty
(2
S
il J
R F
40
&7
G |Mameni Precssode| [TecSs | Fara de it oo sz g mess | Moo
Aa Tﬂiﬂm ronzontsl| vertical
?ngﬁf. BOO Fre| 2800 N "“;‘E“’E';:"" soopgmwn|  aa B4000 N | 19110 N | 32000 N 2400 Kg | 2500 Nene| D00 g

A Dyitmosher reserve-se o dirgile de modifiter a8 comgterRions wem privin o,
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___Drilimaster

Os modulos de fixagSo de acionamento pneumatico ou hidradlico foram desenvolvidos para a sujeigio de pecas para
usinagem, com extrema precisdo e forga. Geralmente usados em maquinas ou dispositivos especiais de usinagem,
fomecem elevada forga de fixac&o e grande precisdo. Podem ser utilizados individualmente ou agrupadas em um
sistema automatizado.

Os modulos de fixagdo dividem-se em 2 grupos:

- porta-pingas: para aplicagbes onde seja necessario prender, com seguranga e rapidez, matenais de secgiies
redondas, hexagonais ou quadradas Esta familia de porta-pingas pneumaticos estacionanos foram desenvolvidos.
Corpo contruido em aluminio aeronautico. Pelo acionamento de um pistdo de dupla agdo, comanda o fechamento da
pinga elastica, e garante perfeita concentricidade.

- morsas autocentranfes: contruidas em aco 18NiCrMot cementado e temperado, com guias prismaticas refificadas,
com mordentes retificados para fixag8o precisa das castanhas ‘'moles’ no perfil da pega a ser fixada.

A forca da fixacdo € determinada pela pressao pneumatica ou hidraulica que age sobre o cilindro interno, e que
transmite aos mordentes o curso de fechamento ou abertura, acionados por um sistema de plano inclinado garantem
alta precisdo, repetibilidade e rigidez de fixacdo. ldeias para trabalhos em ambientes com oleo de corte, cavacos,
poeira, gracas ao sistema de pressurizagio e raspadores.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fa Alfredo Bemarca Lefte, 727 - VIia Santa Luzia - S3o Bemardo do Campa - SP - CEP; 02670100
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nri"mnstor Porta-pinca pneumatico PMC 4642

O Porta-Pinga Pneumdédtico PMC fol desenvolvido para
aplicagtes onde seja necessano prender, com Saguranga e
rapidez, matariais de seccdes redondas hexagonals ou
guadradas. O Porta-Pinga Pneumatico permite realizar de
modo mals facl e com excelentes resultados operagies de
furacio, rosquaamento, fresagem, etc, obtento-se notdvel
aumento da produgao, incidinde positivaments nos cursos.
Construido de uma bucha de alojamento da pinga em ago
SAE 8640, Pelo aclonamento de um pistio, comanda o
tfecharmento da pinga eldstica. Associado a um regulador da
pressac convenients regulado, o Porta-Pingas Pneumatico
PMC permite prender com seguranga pegas delicadas. A
substitulcéo da pinga elastica ¢ simples e raplda, bastando
para Isso desrosquesar a tarmpa.

Este squipamento fol projetado para utliizar pingas elasticas
tipo Traub A-15, A-25 & A-42, por ofareceram a vantagem de
serem encontrados faciments no mercado, Disponivel para
fixagio somente horlzontal sobre 8 mesa de trabalho da
maquina na qual for utilizada.

Alrmantachs g ar comprmics

PFingas eldsticas Traub néo s&o de fornecimento Triaxls J
L] o [Reime ] 6 winimo | mereréncia
1 . E = E-—- N

6D (B3 |22 | 21|30 | 165 | 11| 13 1.8 A1
75 |67 |32 |34 a5 |25 (18| 22 | 20 AZE F
a4 [ B5 | 48 | 50 | 60 | 42 | 29 | 36 5,0 A 42 =

Modelo | Montagem | Finga Traub | Forgs de Fechamento (6,1 bar | @A B Bc D E F 3 ‘H
4642-415 A-15 2500 Kgt B85 8 125 100 12 1/8 Borp e hd1.8
484228 | Horizontal | A28 hait 74 | 88 | 156 | 140 | 13 | 8 | BA™ | MEOXIS
4642-A42 A4 3300 gt a2 116 185 160 16 1/4 BA3™ MTOx1.5

A Drittmaster reserva-se @ dineitd de modifices a5 coreclensticas sem rdnn dvisn,
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nri"mnsmr Porta-pinca pneumatico PMC 4641

O Porta-Pinga prneumatico PMC foi daservolvido para
aplicagdes onde seia Necessario prender, Com sSegurancs 2
rapidez, materiais de secgdes redondas hexagonals ou
guadradas. O Porta-Pinga pneumatico permite reallzar de
modo maks facl & com excelentes resultados operacdes de
furacdo, rosqueaments, fresagem, ato, oblento-se notdvel
aurmento da producie, incidindo pesitivamente nos cursos.
Construldo de uma bucha de alojamento da pinca am ago
SAE 8840. Pelo aclonarmento de um pistio, comanda o
fechamanto da pinga eldstica. Associado a um regulador de
pressdc comenienta regulado, o Porta-Pingas Pneumatico
PWMC parmite prender com seguranga pecas delicadas. A
substiulg8o da pinga elastica & simples e rapida, bastando
para isso desrosguear a tampa.

Este equipamento foi projetado para utilizar pingas elasticas
tipo Traub A-15, A-25 8 A-42, por ofereceram a vantagem
da seram encontrados faciliments o mercado. Disponivel
para fixagdo vertical & horizontal sobre a mesa de trabalho
da magquina na gual for utilizada.

Alimentagao de ar comprimido

i o
=] G
|
—
}I&.
i s
?iv
. %
Ebetf 2 DA
L
Pincas slasticas Traub ndo sbo de fomeckmento Traxis A
clminfole TS ?m e : .
o 1 E e
80 | 63 | 22 | @1 | 30 13 1.8 A6 -r : i
75| 67|32 |54 [ a5 |28 15 2| 2p | A% = ;
o4 | B5 |48 |50 (80|42 |20 28 5.0 A 432 e
_modelo | Montagem | Pinga Traub [Forga e Fechamentoibarf @A | 8 Jec| o [e [Fla w1 | o | x
4B41-A15 A-15 2500 Kgf 65 | 78 |25 |00 | 12 | m | 180 | 7o |12z |sEeet | Maox &
dBatAes | "Uoical | | 25 3100 Kal 74 | o5 |1se|vac| 43 | vm | 200 =0 | 1es feai™ | Msox s
4B41-A42 A-d2 3300 Kgt g2 | 118|185 | 180 18 | 14 | 250 | 108 | 197 |eeles [ Mreea s

A Drilieagsier reseovi-se @ dineflo de mooilicer o5 ComERaEIs SEM prén mo.
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nri"mnsnllr Porta-pinca pneumatico LEXAIR

Esta familia de porta-pingas pneumnaticos estacionarios
foi desenvolvida para aplicagbes onde seja necessano
prendar, com seguranca e rapidez, materiais de
secghas redondas, hexagonais ou guadradas,

Podem ser ulilizados indvidualmente ou agrupadas
2m um sistema automatizado,

Corpo construldo em aluminio agronautico. Palo
acionamento de um pistdo de dupla agéo, comanda

o fechamento da pinga elastica, que gragas a agéo de
tracao que forga a pega para baixo (contra urm batents)
fornece perfeito posicionamento & concentricidade.

A substituicio da pinga elastica € simples e rapida,
feita pela parte de cima, bastando para isso soltar o
parafuso de trava da pinga.

Este eguipamento foi projetado para utilizar pingas
glasticas de precisao tipo 5C (DN 484E), disponiveis
nos @ 3 mm a @ 25 mm, faciimente encontrados no
mercado.

65101 .
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65102

Alirmantacio
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73 “‘\_Parafusn de travamento . Parafuso de travarmento
da pinga da pinga
L u] d a L] Paso
a7 3TE [ 3,78 (11584 20| 10F (021 Kg
. Capacidade Pressdo maxima Forga maxima de tragio Forga tedrca de fechamento )
Modelo | Pnga Allmeantagao
~ oa pinga Prneurmatica Hidraufica | Pneuwmética Hidraulica Pnieumatica Hidrauiica
E8101 LR o4 A 10 bar - 510 Kg - 1734 Kg -
FTNIT
@ 25 mm 104 MPT
Gs102 | 5C 10 bar = 510 Kg i 1734 Kg :

71

A Brillepaider reserye-se i diredo de modilices @8 CURElETEIOTT SETT @RAD M
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nri"mnster Porta-pinca hidraulico LEXAIR

Esta familia de porta-pincas hidraulicos estacionarios Lexair.Inc.
foram desenvolvidos para aplicagbes onde saja
MEecCEssano prendsr com axtrema forga, seguranga &
rapidez, materiais de secgles redondas, hexagonais
ouU quadradas.

Podem ser utilizados individualmente ou agrupadas
&M um sisterma automatizado.

Corpo contruido &m ago de alta resisténcia, Pelo
acionamento de um pistac de dupla agao, comanda
o fachamento da pinga slastica, que gragas a agao
de tragic que forga a pega para baixo (contra um
batents) formece perfeito posicionamenta & concean-
tricidade. A substituigdo da pinga elastica @ simples e
rapida, felta pala pare de cima, bastando para 1sso
soltar o parafuso de rava da pinga,

Este equipamenta foi projetado para utilizar pingas
elasticas de precisao tipo 5C, 16C, 3J, 22J ou 354
(DIM 4B4E), disponivels nos @ 3 mim a @ B8 mm,
facimeants encontrados no mercado

8]
lul

Alimentagio SAE 4 wh

A7
my

/

d |
:

12

.

Q,/\ﬁ
o ~ o
%f&ﬁﬁé

Pinos guia
&9,55 (2x)
arafuso de travamento Fle
da pinga
Capac Pressio méxima Forza mexkma e tragan Forga tedrica oe fachamanto
Mogeio | Pinga | SeRacione % | 8] &0 &
e Frisumateal Hidrausca [Pnsumatica] Hidraulica | Pneumétics | Higraulics
65301 | 5C BD34AO2S - 340 bar = 4307 Kg = 14643 Kg | 8265 | 883 | 73 | 816 | 762
B5302 | 16C | D3a@4 - 340 bar - 4307 Kg - 14643 Kg |109,8 1016 825 | 38 | 762
65303 | 34 O3a 44 X 340 bar = 4307 Kg £ 21103 Kg | 053 [10i6| B25 | am | 7682
65304 | 354 @340 88 - 340 bar - 4080 Kg - 19902 Kg (1286 177.8] 446 | 12 |1624
65308 | 224 B3a0sT - 340 bar - 4307 Kg - 211023 Kg [103.1[150.7|1143] 12 |114.3

A Qrilmsler reservi-se o direile g modificar a5 cararterisins Sem presio awsa,
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nfi"mﬂﬂl?r Morsas autocentrantes pneumatica / hidraulica modelo MPI

Morsas autocentrantes de dois mordentes, utiizadas em
rmaguinas tipo Transfer ou dispositivos de usinagem:, para
a fixagdo de pegas com extreama preciséo,

Construidas em ago cementado e temperado, com guias

prismaticas retificadas.

Mordentes retificados para fi<agio precisa das castanhas
'moles' no perfil da pega a ser fixada.
A forca da fixagdo & determinada pela presséo prnauma-
tica ou hidraulica gue age sobre o cilindroe intermo, & que
transmite aos mordentes o curss de fechamento ou aber-
tura, acicnados por um sistema de plano inclinado garan-
term alta precisdo, repetibilidade e rigidez de fixacio.
ldeals para frabalhos em ambientes com dleo de corte,
cavacos, pogira, gragas ao sistemna de pressurizagao &

raspadores

Z

Loiuer

| (1)

J(J)

al

<
4

TS

&

=
_© [ g
) . [ i 0 A
¥l dl 3 - @ 3 T @ o iﬁl—_&—@—ﬁ:‘* . =
I i
i % & | @ /
W i = | \\ !
T B |
|
H
F
A
* D, WP BEAGOAET, MP| BEA D201, MP1 1107 00203, K 1404 D206
Miadelo A B ] o E F a H | J " N K L A ]
meise | o2e 45 w5 | 045 | o4 54 bt 12 | s62-81.4 | 376-438 | 66.2-652 | a0G-806 | a3z | 12 s | ma
pbims | dza 7 sgan | pEss | ge | ovms | we oo [Eg1-t017| BEmoTey [Sug-11ag| mreiers | sa | 20 | & | owme
WA G| 5564 | oo | ees | oo | me | Bes | ma 28 |1176-1318| as2-20.2 [1975-1387|as1-vo73| 0 | = | w0 | mm
WP tap| ToBa | 9ss | 7oA | @1io | gto | iz | Me 53 145-164 | toa-iga | 1esE-qyr | 108&-133 | gg | =4 | 2 | mB
wMP1TO| o 150 ens| @1 [ 1425 | w0 | a0 |ivBs-2me| seoz- 143 Ea-mirafeer-ser| os | a0 | e | s
CARACTERISTICAS ‘I'ESMK}'.-E.S
odeio IR 52 hiPI BS WFI 110 MP1 140 MRt 17D
Codiga Tan.1a0 00, 157 TO0E00 10030 100202 00203, 100204 100208 100208 100207
GLUFBO POF MONente (rmn 30 5 63 10 7 1.1 ] 14.2 11.4 18
Farge de fixacio a 10 bar (1) 750 A7E 2420 1535 AZEE 2705 G530 4200 10355 6565
Fomga de fixagdo a 30 bar 4) 2240 1420 F280 4800 12780 Bi1D THEDD 12600 31070 190
Pressio da trabaiho [bar) 30 30 (Cecional B0 & 200 bar 30 (Dpeansl 50 & 200 bar
Repetibdidac mm) 0.0 =0.H +0.01 =001 +0.01
Temperatura de trabainc (0] 560 550 580 550 -3
Pasa o) 058 20 4.4 84 15.10
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nfi"mﬂ!'ltl?l' Morsas autocentrantes pneumatica / hidraulica modelo M

horsas autocentrantes de trés mordentes, ulilizadas em

maaquinas tipe Transfer ou dispositivos de usinagem, para

a fixag8o de pecas com extrema precisio. Fd
Construidas em ago cementado e temperado, com guias
prismaticas retificadas. (o
hMordentes ratificados para fixagdo precisa das castanhas
‘meles’ no perfil da peca a ser fi<ada.
A forga da fixagio & determinada pela pressao pneurnati-
ca ou hidraulica gue age sobre o cilindro intermo, e que
trangmite aos mordantes o curso de fechamento ou aber-
tura, acionados por um sistena de plano inclinado garan-
temn alta precisdo, repetibilidade e rigidez de fixagdo.
Ideais para trabalhos em ambientes com dleo de corte,
CaVacos, POSIra, gragas ao sistema de pressurizacio e
raspadores,
@ £
-—_h_-_ = 4@7-__-__ = E i ]
m
& iprme parn B
| F
A
Modeio A B c D E F a H | J K 2 % M @]
M 113 B5.5 B3 50 10 @16 55 25 Mg 28 a5 =B85 2112 a2 hi5 i [v]
hA 143 122 il 8258 12 220 5 33 B 4 30 2105 | D138 40 hAg 12
M173 143 a2 73 16 @25 & a0 R0 40 145 | @110 | @168 43 [ 16
CARACTERISTICAS TECNICAS
Modelo K113 M 143 M 173
Codige 3pa. 102 300,103 00104
Cursn por mordents (mm) & B 8
Farga de fixagso a 10 bar (M) 2816 3830 BOEQ
Forga de fixagdo a 20 bar (M) 5035 7780 12095
Forga de fixagdo a 30 bar (M) TEED 11670 15145
Presso de trabalho (bar) 20 20 20
Repetibilidada {(mm) =0n £0.07 0L
Temperatura da trabalho ("C) 5-60 5-80 5-E£0
Peso (Kg) 50 10.2 200
A Driffmaster resenvo-se o dweitn de modicnr o covoolensiions sem grévin ovisg,
DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua Alfredo Bemando Lelte, 727 - Viia Santa Luzia - 580 Bemands &3 Campo - SP - CEP: 09670000
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Morsas autocentrantes de dois mordentes, utilizadas
2T maguinas tipo Transfer ou dispositivos de usina-
gam, para a fixagiao de pegas com extrema pracisio,
Construidas em ago cementado e temperado, com
guias prismaticas retificadas.

Maordentes retificados para fixagdo precisa das casta-
rhzs 'moles’ no perfil da pega a ser fixada.

A forga da fixac8o e determinada pela pressao pneu-
matica ou hidraulica que age sobre o cilindro interno,

e qua fransmite aos mordenies o curso de fechamento
oU abertura, acionados por um sistema de plano incli-
nacdo garantem alta precisdo, repetibilidade e rigidez
de fixacao

Ideais para trabalhos erm ambientes com dleo de corte,
Cavacos, poeira, gragas ao sisterma de pressurizagao e
raspadores

' _@_ |

-

nfi"mﬂ!'ltl?l' Morsas autocentrantes pneumatica / hidraulica modelo MAE

automazione
tecnomors
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A
< - |
i © | ]®
©
- ‘*-...:5 ; 1 gl $
=
1 — — G
p— H —
| |
hodsia A B i 5] £ F a H [ d
MAE B0 78 78 az &0 20 B0 hAS &0 &0 21
RAAE BO 100 83 aa a0 26 B ME 66 BE 28
MAE 100 124 108 48 100 a2 100 [ 1:] a8z [=r 38
MAE 140 168 145 65 140 A5 140 M0 114 114 48
CARACTERISTICAS TECNICAS
hadalo MAE 80 MAE BO MAE 100 MAE 140
Curao por mordarnte (nm) 4 5 & B
Volurne de curse (e 195 S 126 346
Prossiio de trabaiha (ar] 3-18 5-1a Z-18 5-20
Termperatura oo trabaiho (°C) 5= 60 5-60 5-80 5-60
Forga tedhcs a & bar (dal) 174 260 584 1240
Forga real a 6 bar (dal) a5 180 290 620
Rapetibilidade (mm) =001 0,07 007 001
Curso do piatéo (mm) B8 10.8 13 17.2
Feso (K) 1.5 £l & 15
A Dritmaster reserve-se o diredte de modificer as cometensiicos sem préwi gl
DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
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___Drilimaster

Principais Caracteristicas

= para aplicacdo em Ceniros de Usinagem, Maquinas-feramentas, Maquinas Transfer Rotativas ou
Lineares e Células de Producao Automatizadas;

= provocam a parada imediata da maguina em caso de quebra de ferramenta, ndo-presenca do objeto
ou obstrucdo da zona livre, evitando custo com refugo de pecas ou danos a maquina;

= a cada ciclo de retorno da ferramenta, o sensor "apalpa’, identifica e controla a sua presenca ou
auséncia. Em caso de ndo presenca, o sistema provoca imediatamente a parada da maquina;

» tempo de ciclo extremamente curto;

* sistema simples e confiavel;

= vida util acima de 5 milhdes de ciclos;

= sensor com protegao IP6T,;

= COrpo em aco especial

= inpla vedagao, permite o uso em ambientes agressivos;

= comando elétrico ou pneumatico, comandado diretamente pelo CLP da maquina

= agulha apalpadora intercambiavel;

Q Detectores de Quebra de Ferramenta

DRILLMASTER INDUSTRIA E BDHEIII:IG Anum.us LTDA. - EPP
Fua Afiena Bemando Lefie, 727 - Vi3 Santa Luzia - 330 Bem Campo - 5P - CEP: 19670-000
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nfi"mﬂ!'ltl?l' Sensor de quebra de ferramentas modelo Detector 101

DETECTOR 101

Kit completo compreende:

- 1 aparelho tipo 101
- 1 haste de fixaggo lisa - 0102TFL

Perscron

- 1 haste de fixagao fresada - 101TFL

-1 pinga de aperto - 0102MSEY

- 1 pressostato que dispara a 1bar - 0102PST

- 1 mola esquerda para inversio do sentido

- 1 haste apalpadora suplementar

77

150

a0

386

12

13.8

@25

4.9

‘E’Bfaxj

- Pressostato

- Corverte o sinal pneurmatico
em sinal elétrico para o CLP,

- Haste de fixagao lisa

- Haste de fixagdo fresada

Sensor de quebra de ferramentas

- Modelo 101, para brocas e ferramentas de didmetros a partir

de 1,5mm.

- De acionamento preurmaticg.,
- Pode ser utilizado em gualguer ipo de maguina corvencional,

autormatica ou che.

- Apos o retomo da ferramenta uma aletrowaheula introduz urn sinal

Tarrminal o mangueairas 4

P

ol ||

de ar compnmida (6 & 7 bar), no mecanismo.
- A pressio do ar aciona o pistao rotacionands a vareta, com o

contato da ferramenta, o ciclo continua, pelo contrano, ssra

emitido um snal de parada,

Madeio

Tecnologia

Angulo de

rotagio da
agulha

Diameatro
rrinimo da

Sentida de

Cuantidace de
faramantas
rmanibaracag

Tolerancia
angutar

Distancla rids,
do gixo da
ferramenta

Tempo de
{para 907

Detector 101

Prsurmatico
rotatng

1268°

1.5 mm

Horario

9=

200 mm

A Brillmaster resenvo-se o diveito de madificar o5 cororderistives sem prévie owse.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
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nfi"mﬂ!'ltl?l' Sensor de quebra de ferramentas modelo Detector 110 senson

DETECTOR 110

ﬁETEETDF’I
kit completo compreende: T T T

-1 aparelhga tipo 110
- 1 haste de fixagdo lisa - 0102TFL

=1 haste de fixacio fresada - 202TFL

-1 pinga de aperto - 0102NSEY

-1 pressostato que dispara a 1bar - 0102PST
-1 mola esquerda para inversio do sentido

- 1 haste apalpadora suplementar

- Pressostato

- Converte o sinal pneurnatico
em sinal elétrico para o CLP.

i - Haste de fixagao lisa

10.5

- Haste de fixagao fresada

51.2
\
|

216

31

Sensor de quebra de ferramentas

6.5

+ﬁr

120 - Modelo 110, para brocas e ferramentas de digmetros a partir
de 0,5mm.

- De poionamento preurmatico.

- Pode ser utilizado em qualguer tipo de meaguina corvencionsal,
Terminal pf mangueiras &4 altormatica au ene.

- Apds o refomo da ferramenta uma eletrovalvula introduz wm sinal
& de ar comprimidg (5 & 7 bar), no mecanismo

- A pressao do ar aciona o pistdo rmtacionando a varela, com o
=) ; contaty da ferramenta, o ciclo continua, pelo contrang, sera
emiiido um sinal de parada

Angulode | Diametro Guantidade de Digtancia midx, | TEMOo de
hModeio Tecnologia | rotagBo da | minime da Sentido de feramentas Tﬁﬁ-r.m“ do st da resposta
agulha farramenta 2 ferramanta {para 90

Praurmatico

Detector 110 ket

1267 0.5 mm Horario 1 1= 120 mm 50 ms

A Brillmaster resenvo-se o diveito de madificar o5 cororderistives sem prévie owse.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
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nfi"mﬂ!'ltl?l' Sensor de quebra de ferramentas modelo Detector 202 senson

DETECTOR 202
I I
Kit completo compreende: ﬁ'—?.IEETD“ -

it = ,__j:‘*

-1 apareiho tipo 202

- 1 haste de fixacéo lisa - 0102TFL

- 1 haste de fixacéo fresada - 202TFL

-1 pinga de aperto - 0102MSEY

- 1 pressostato que despara a 1bar - 0102PST
- 1,25 m de tubo coaxial

-1 Conexdo Y de derivagdo 202 YDD

- B Hastes apalpadoras suplermentares

(]3]

- Converte o sinal pneurnatico
em sinal elétrico para o CLP.

- Haste apalpadora

£11.95

18 ! . - Conexao Y

Sensor de quebra de ferramentas

- Modele 202, para brocas e ferramentas de diGrmetros 8 partic
de 0.8mm.

- De acionamento pneumatico.

- Pada ser utilizads am gualguer tipo dé maguina comeancianal,
autormdética ou cno

- Apds o retomo da ferramenta uma sletrovéhlvula introduz wm sinal
de ar comprimida (5 a 7 barn, o mecanismo.

” - A prassio 3o ar aciona o pistao rotacionando a varela, com o

e contato da ferramenta, o ciclao continua, pelo contrano, sara

” emitido um snal de parads

Angulode | Diametro Cuantidads de Distancia midx, | TemMpo da
hModeio Tecnologia | rotagBo da | minime da Sentido de ferramentas ‘rg?_rma do st da rasposta
agulha farrameanta ik rranilaracag g tarramanta {para 907

Prcumatico

Pt =g 0.8 mm - 1 1 &0 mm 50 mg

Datector 202

A Dyifimasier fesena-se o direitn de modifiony o5 covavderishivgs sem prévio ouise.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
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nri“mnstvr Sensor de quebra de ferramentas modelo Middex WK2 senson
Middex WK2
Kit completo compreends: M l DDEX
- 1 aparelho tipo WK2 -
- 1 haste apalpadora 150mm
-1 Anel de fravamento da haste
- 1 Controlador eletronico WK2
- 5 m de cabo de ligagao
% Detalhe do controlador
| 40 90.5
! B85
|
fL\ T =
| 53, T,
e
: peremm— L
@}Oo Hesistoge '.,,.E E
Gyt ]
o ool S
M228x1.5 T
i Conector
Dimensdes do cabo o4
=
o 8
| = == 8| °
o 39
L { 5 - 20m
B
O sansar de quebra de ferramanta W2 uliliza um novo
| comando com malores recursos, @ cabeca sensora (|PET)
com vedagdo reforgada conira a entrada de impurezas
[cavacos, fluido de corte...). Controle total do angulo de
- manitoramenio e do sentido de rotacdio. Detecta a
S presenca de ferramentas de até & 0,3 mm minimo,
u o independantemeante do dngulo de varredura ou do
hs! o o7/ compriments da agulha apalpadora. A quebra da
! ferramenta é rapidamente detectada pelo sensor WK2 e o
150 ciclo de usinagem & imediataments interrompido.
0 sansor WK2 & um sistema anico que atende
perfeltamente & todos o8 requisitos para monitoramento
da quebra de ferramentas.
Angulo de | Diametro Cuantidade de Distancia mdx, | 1€mMpo de
Nodaio Tecnalogia | rotaclBo da | minimo da S"""‘.fg L farramentas T:Hm ‘dosoda | resposta
aguiha ferramenta o mionitoradas wgular ferramenta | (para 807
EletrGnico i Horario f o
Middex WK2 e 15 a 270 0,3 mm ARl-Rorate 1 0,3 200 mm 220 ms

A Deilmosier reserve-se @ il de oiooifices g camatedslions S prévio e

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
FRua Afredo Bemardo LeBe, 727 - Wia Sania Luzia - S3o Bemarse do Campo - 5P - CEP: 09670-000



b
nfi"mﬂ!'ltl?l' Sensor de quebra de ferramentas modelo Middex BKS1S s

Middex BKS1S
Kit completo compreends: M I D D E X

-1 aparelho tipo BKS15
-1 haste apalpadora 150mm

-1 Anel da travameanto da haste

A\
-1 Controlador eletronico BKS15
- 5 m de cabo de ligagao
F Detalhe do controlador
F
| 45 137
CETTT T ]
@r= Af
]F—EI D g“' Sad o wareida o s
Bl iy B ‘HNE_M ol
Y raser —r-E:: miccn -
iﬁ Bl e pEnwly
[ e
M22x1 .5
T Dimensdes do cabo Caonector
@14
Wk
&
I—T == &
m o LL
@ @32 5 - 20m

O sensor de guabra de ferramenta BKS1 & um sistema
Unico completo, para monitoramento de ateé 2 ferramentas
simulténeaments, em um unice ciclo, Possui cabega
sansora com vadaghes refargadas (IPET) contra a antrada
de impurezas (cavacos, fluido de corte...). Controle total
’-g_{ do angulo de monitoramento e do sentido de rofagaon.

! Detecta a presenga de ferramentas de até & 0,3 mm
minimo, indepandentemante do Angulo de vamedura ou
180 do comprimento da agutha apalpadora. A quebra da

ferramanta & rapidaments detectada pelo sensor BKS1 @
o clclo de usinagem & imediatamente interrompido.

812

15

Angulo de | Diametro : Cuantidade de| Talarancia | Dtancia max.| Tempo de
hMaodalo TecnologEa | rotaclo da | minimo da SE"H.':;’ c faramenias U mha do abo da resposta
agulha | ferramenta - e ferramenta | (para 90°)

Ml Eletrénico o Haorario | 2 o
BKS1S rotative a2ee 0.8mMM | ani-horario | simultaneo B 15tmm HENm

. | ADvilimaster feserve-se i dived de modificn’ 85 camdersion sem privio mi
DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
FRua Affredn Bemando Leite, 727 - \ila Santa Luzia - S50 Bemardo da Campo - 5P - GEP: 02670-000
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A Driltmaster fesenvn-se o direito de modifioor o covocderisiices sem prévio oviso,
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- -
n""mustvr Sensor de quebra de ferramentas modelo Middex WK3 senson
Middex WK3
kit completo cormpresnde: MI D D E x
- 1 aparelho tipo WK3 p—
- 1 haste apalpadora 270mm emborrachads
- 1 Anel de travamento da hasta
- 1 Controlador eletronico WES3
- &5 m de cabo de ligagdo
-
l .
Detalhe 127
do controladaor S i
ez
7 "]_'_'
z Ll
e T SR HIE
- e - o=t
el ~E B
D i | o= | ] ot L]
i - L ]
— - - a -
iy - A -
_':_: .-. 2= - ITERFREE :
%l— [ep— - . e -
e 2 - -
s ca | LL] bl ol 8 L]
s L= |}
= ==
45 10 12
Conector Tabela de toleréncla
M22x1.5 =14 Rt | TG [ Tor erm mem corn | Tk, e o som
A R (eguing a @00 rmvn|egung ) 270 men
0 ] & | a1 [aammpoie | 08 mmpoeny
@ 8 2. e | s i | 68 o -y
e T E oI | 1 Emm s
7 G 3| oss | 20mm 0076 | 25 mm 00080
il 4 :BE" A.emm e | a6 mm 180
a5 B | 1% | 40 mm 35T | 5.0 mm @17y
% T
S - 20m “ R [
-
i3 R T 2 W B T s Al e e
L= B Com panta frasada B 1747 | B0mm {2.362%
AR =N = o o | war | semmgses |
2 | E |Amar Tt g eeny | 76
F 1747 B0 mm {2 382
: Ago espacial
I:E.\-.‘_ m[ O sansor modelo WK é uma evolugdo do sistema WK2 e abra uma nova
I dimensio em monitoramenio de ferramentas. Com o aumento da precisio do
80 sensor & de um controlador com mais sjustes, permite uma medigo muito
D mais precisa da ponta da ferramenta ou da posigao de uma pega ou objeto.
o =} Fibira de carbons _t Uma maior varedade de agulhas apalpadoras permite configuracBes
| b individualizadas para a verificacio de ferramentas e objetos, de topo ou
I 150 | pelas laterais.
Se a peca ndo estiver montada corretamants, & rapidamente daelectada pelo
32 sensor WH3 e o ciclo de usinagem & imediatamente interrompido.
_ Angulo de | Digmetro niida dg | Quantidade de Comprimants | Tempo de
hedelo Tecnologia | rotagio da | minimo da i e i ferrarmentas T:Iarﬁ;;ia da agulba resposta
agulha | ferramenta d manitoracas ng epaipadora | (para 907)
. : 100 mm
Middex wia| EEIenico | 4420900 | 03mm | Horaro! 1 011 200mm | 500ms
ratativio Ariti-Roranc 970 mm
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___Drilimaster

Principais Caracteristicas

Os distribuidores rotativos sao utilizados para alimentagao de dispositivos
pneumaticos ou hidraulicos em maquinas tipo Transfer com mesa giratoria.
Permitem a abertura e fechamento do dispositivo em uma unica estacao,
ou em duas estagdes, sendo uma para carga e outra para descarga.
Disponivels em versdes pneumatico (Séne AV) e hidraulico (Séne WH).
Corpo construido em aluminio com acabamento anodizado preto

(Séne AV) ou em aco (Séne hidraulica WH).

Precisdo de posicionamento 1° ~ 2°

Todos os distnibuidores rotativos séo enviados completamente testados,
lubnficados e pronto para instalag@o em sua magquina.

10. Distribuidores Rotativos

DHELLHASTEH INDUSTRIA E GDHERCH:I DE MAQUINAS I.TDA EPP
L= Alfredo Bemarga Lelte, 727 - Viia Santa Luzla - S3o Bemardo do Campa - 5P - CEP: 09670000



___Drilimoster__Pistribuidores Rotativos

AV IIII'*'J'*HT#II{'R

. Estagbes
Miccal :
B e de controle
=402 -
= A0 =2
= 46 o :
o Estaches
Circuitos =38
=4 8
=2
B o333
o by "'_'_.-.-._.--.
@m| m| @ = £
= | g] - -
Bl & & BB o fi=
p= iR N e
VA T 2 - Ef
\\\\\ e 1/4 NPT
.\
1238
/- ::: 1/4 NPT
g J(. ]
='""§, £
T
(F2) Pressao IF2) Pressao
Distribuidores rotativos TECHNICAL SPECIFICATIONS
Oa distrinuidores retalivos s8a Ulilizasas pars IR e I:-- Sy
alirmantasio de disposiives preurmalicos ou Tbocie r" Esiagton Prossdo mtzma] BB W mesima Torue Emimgdes de canirods | Corsxis
gl?;.:;::m BT AGUEnEs Lo Transler oarm rmesa :'i-":i\m I3 e Fm P T g1 e
Parmitarn & abertura a fechameants do dapositv P 4 7 bar &0 8.8 Mm i I p—
&M Uma Unica estagSo, ou e duas estaghes, T - i - =
SEMC0 UMa PAra CArga & CUiTe para descanga Avans | ¥ 7 bar 50 BE Nm 2 1 R
D_rgrpéorllh-ms am ws preumatico (sera AY) e ANE04 i 7 Bar 50 5.5 MM 2 4" T
hickdulico (sdne : - mj— ; :
Compa construlde em aluminia com acabaments Aot | B That A0 BENm 1 1 e
anodizado preto (&Me preumstica AVE, ou em ago P B ¥ bar 54 B.5 Mrm 1 | 14 NPT
(Eeia hidrdulica WH) ; z n
Precsdo do poscicnamesnts 1% - 2¢ AvaE . | 8. ¥ bt -5 BE Nim E ] 1" T
ANADA B ¥ bar B0 B.E Mm 2 104" MY

A Dyitfmeaster reserva-se o direitd de modifcor @5 covechenstions sem priin owiss,
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nfi"mnstpr Distribuidores Rotativos

WH III|I *Jlll I*II{ k.3
Modetla Estagias
=2 cha conirole

=1
= A3 - 2
2

Indrnadual

Estagdes
= 04
= 5
=06
=08

0

[}
E
%
i
E " A4
é E = LUima astagdo de controle I
A3 o
I
a
3 \ }
- .
F2 - RS
|
1/4-1% BSPP A
- Duas estagdes de confrola Ft-": f"‘
' = | A2 - ~ RS
e 1/4-18 BEPP \a’
e
7 i1
L A1 5]

116

1/4-19 BSPP
[— R4

- Duaa estaches da conirale indviduais |

\ -

az

B1

36

- -
R&
A1
Distribuldores rotativos
5 distribuidoras rolatvos S0 ullizados para almestagdo haocal " Estagien Prasesds ] FF W ek Drismess axima] EsingSee de control|  Cormeln
8 diEposiives DreLrElicas Ou PEALRGIR m MAGUENES Wizios | 4 E10 Dar 10 | BB mm 1 1t BEF
pa Transter com mesa graicns WWHZHa | 4 E10 par 10 BE rrem 2- (oD cormiLE| 104 B5F
Permbesm a abertura e fechamenio do dsposivg am uma mm A “E10 Bt 10 'ldliiﬂ'l'r P Waimirile Fpasl| 1 T fGE
CF8. SELART, G AT 88 OEIRQ006, SRCCI: LA RAr WH2T08 | & 510 bar 1} BE e 1 g pep
CAFQE & Ceilre pEA deacanga : T : r
e | o Biltbar 10 B - ool ool | 140 g
Diissankaais g varaies preamaics (sane Al & hidréuico . : —

WH 'M-fQSEE. ] 510 bar : 10 ) 1:Q:"lm .n {Conircle mdicualf 149" BEP
COngn CONBINLAND e alLrninD COM eCanamentn wHztee | o J 510 mar 1 ) BE T 1 L aER
ancdizadt oo Sene onaumstica AV, Gu em ego Bne WHZE0E | B 510 bar 1] B rrem 2o ool cormuam| | 15 BEF
hadrisdice WH) WHEXE | 6 =510 bar n 108 mim & i kil '1_r¢'m-
Fifecibds dar” pocReonETTIE == E wHz10a | 8 510 tit 10 BS rrm i 14" 58P

WHzioa | & E10 bt 10 | BSrmen 2 e corvpn) | TSP
WHzwE | B 810 bai 10 108 im 2- Cankols mosimeadl| 143" BEP
L wzyn | o s bar q0 R A M BEs
WHZE10 10 B10 bar 1o 8% rmrm 2~ poorvrnée ool 14 Asp
wrazin | 1o “E10 bar |ia 158 mm Boyiaitroin Pl 1A EES

A Dvittmaoster resenva-se o direito de moddicor o5 covschernslions sem gréun oo
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___Nrillmaster

'n. mmﬂu {P%nrgéﬁﬂahmmﬂsﬂuwesf
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']ri“mustm- Porta-ferramentas

Mandris porta-pinga DIN 6499-8

Cone Jacots 1
Cone Jacobs 6

Cone morse 2
Cone B12
Cong Jacots 6

Hasles
DN B327
TR16

Cone Jacobs 1|
Cone Jacobs 6

Cone Jacobs 1|
Cone Jacobs 6

@ 7Tmm
212 mm

(Para cabegoles multifuscs)

Flutuante radial @ compensacao
axial por tragi0 8fou COMPressao

& | Fluuante radial @ axial

A Dyifimoster reserva-se o divefto de mooificor os coracferfsbions sem préwin o
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_nri“mnstor Mandris porta-pinca

MAMDRIL PORTA PINGA FIXO CONE JACOBS / ER (DIN 6499)

Mode——"2 | @a | B |Oh | @D | E |Pinca = -l
9900654784 | 22 | es | 8 [ 18 | u |enms ﬂ’ B _-a d <
9900650184 | 28 | 92 | 2¢ | 28 | u8 | eEmem Sy Bl =

MAMNDRIL PORTA PINGA COM ACAQ DE TRACAD CONE / ER (DIM 6493) B A (tragao) B

Modeio fon o [Enge] & ] 8 [we] b - B ; “
wommrr | @ (el w | v [ = [ :
50.049.072.17 o3 |Erzo| 135 | 115 | 36 |jomz-m O -11 i
5004904617 | oo |enzo] 1 | o0 | 3 | " Al J

) o/

MANDRIL PORTA PINGA DE TROCA RAPIDA TR (DIN 6327) / ER (DIN 6499)

v Com | Tipo | @a | B c | @D |Pinga
s00w803417 | w | e |1ess | wes |z | e .
50.051.24917 a2 TR2ZO | 1288 B35 28 ER1E g =
5005124717 | o1 | vms [1ime | s | 18 [emao —

50.04003517 | 03 | TR2o | 1325 | 205 | 84 | Emeo ﬂ — — -

5005126017 | o4 |mhes | 1a0 | &7 | 42 | emes

50.051.251 .17 [8]=3 TR28 140 a7 50 ER32 . c .
5005126217 | o5 | Thse | 163 | &3 | b0 | ema2 L B .
50.051.25317 06 THZE | 155 72 83 ERA4D

5005126417 [ o5 |Trss | 178 | 74 | es | emso

PORCA PORTA PINGA ERM

Modeia Cola | Tipo | Pinga | A o8 C
50.081.017.17 Do ER& 10.8 12 M10 = 0.75

50.051.01847 | o1 | Bt | 12 | 18 |m13x07s
50.051.01917 B EA1E 8.4 2z Migxt

 50.061.62017 | 03 | Em20 | 19 28 | M2dx1
50.051,021.17 04 ERZS | 20 as | Maox1

B0051.05417 | 0 | ER32 | 25 | B0 |M40x)E
50.051.280.17 3] ER4D 26 €3 MED x 1.5

PORCA PORTA PINGA ER

Miodeio “B Tpo | Pnga | @A | B c \

5005106217 | o2 | eme | 28 | 178 [m22x1s
50.051.053.17 03 | EAz0 | 34 | 18 |Mesx1s "

5005106117 | o4 | emzs | 42 | 20 [mszxts T
50.051.054 17 05 ERaz a0 22.5 Mad x 1.5 _._B,_,._

60.061,258.17 | 06 | EP4D | B3 | 265 |mMsox1S

CHAWVES DE FIXAGAD

Modelo @] Tpo | Porca | A | @8 c i = o

50.081.02817 | oo | ems | 75 | 125 10 | A
50.051.029.17 o EA11 96 17 14 : ’

80.051.03017 | o2 | emis | 118 | 225 | e _K%“&

50.051,081 17 03 ERz0 | 180 | 28 18 @ — = ==

'5D061.03217 | o4 | ERss | a1 | a8 | oo 4
50.061.036.17 0s ERaz | 280 | 75 4 A

BD.0B1.062.17 ‘og | EAan | @0 | @0 -

A Dvittmaster resenva-se o direitn de moddicer @5 corecienshions sem grévin ovisg.
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ﬂl'illmtl!itl?l' Pingas para Fixagao de brocas

PINGA TIPO W 1502

|

Mﬁﬁﬂg |Bos2 000 001 17]50,052 Doz 17)s0.052 003 17150 082 00411 7}50.082 005 1 7] 008 17[50 052007 1
Cap.@ 05 0.8 o7 0.8 0.8 1.0 14 1.2
Wiodelo |50 0os 17]50082000 110082 00 1 [50082 11 17]50092 012 082 03 73002014 1130 o825 1]
Cap.& 1.3 1.4 1.8 16 1.7 18 1.8 2.0
Modelo: [so.0sz01617|50.052017.17|s0.052 018 17]60.082 018 17|s0.082 020 17|Be052 021 17|50.052 022 17[50.052.025.1
Cap.&@ 21 2z 23 24 25 28 27 23
Modeio |50 052 ce 17|50 02 008 17]s0 042 e 17]50 08z 027 17]s0i082 c28.17]e0 052 028 17fs0 682 000,17
Cap.& 28 30 3 ag a3 3.4 as
PINCA(DING499B)-ER 8 Tipo-00 D=9@85 L=135
Modelo 50052081 17{50 052 6321 7]50.082 063 17 150,052 (104 17{80 052 0351 7|50 052 03617/ 052 037, 17|50.052 038.17{50 02,6381 7
Cap.& 05a10 10a18 16020 20m28 28030 A0adE 28 ad0 a0adk 45 a0
F'INQA{DENEAQQ m-ER11 Tipo-01 D=@115 L=18
Modelo [s0.052.040.17]s0 052 041 17]50.052 042 1750 002 042 17)s0 082 045 17]80 052 045 17]50 052,008 17]s0.052 04717
capﬁ oEaq.0 1.0a16 1.6a2.0 20828 2E8a30 32aib 36ad40 4d0a48
‘Modelo [so0s2 048 .17|s0 052 04s 17|50 052 050 17]s0 nez 081 17]s0 082 052 17]
Cap. & 45850 50855 55860 6oaES 65870
PINGA (DIN6499 B)-ER 16 Tipo-02 D=@17 L=275
Modelo 50052055 17|50 052 054.1750.052.085. 1750 052 056 17 50,052 057 17/50/052/056.17 17500852 001 7| 50052 081 1
GEDE 10a20 20a30 30ad0 40a80 BOmED G0l Toa8n B0and Ala10.0
PINCA (DINB498B)-ER 20 Tipo-03 D=@21 L=2315
Modelo |50z caz17{s0 052 063.17| 50,052 064 17|50 082 088 17)50,082 066 1 7|60:062.067.17|50.052 058,17{50.062.069,17)
Gap@ 10a20 20a30 30add 4 0ab80 E0a&l GLaTl T.oagd Bl0aBq
Modelo [s00s2070 7|s00s2 071 7|sas2 072 f7sa s 073 17
Cap.& 908100 | woa110 | 1108120 | 1208130
PINGA (DINB499B)-ER 25 Tipo-04 D=0@26 L =234
Modela [s00s2 074 17)50052 075 17]50/052 076 17|50 082 077 1750052 0781750 052 070 17504052 084 17|50 052 081 1
Gﬂpﬁ 19820 20adq Ada40 40 akbo B0aGEn Ghaio flagd 80a%q
Modelo (50052 082 17|50 052,083 17|50,052 084 17|50.052 085 17 50,062 088.1750.062.087 17)50.052.088 17
Capﬂ B.C0a10.0 10.0a11.0 t1.0at2.0 1208 13.0 13.0a14.0 14.0&15.0 150a180 F-‘inu;:as DEFEDI'OGBS
PINGA (DIN G499 B)-ER 32 Tipo-05 D=@33 L =40
Modelo [50.052.08317{s0 082 020 17| 50,052 081 17}50.052 nez 17{s0.052 083 17|50 052 094 17{50.052 025 17|50.052.005, 17| 50,052,087 17
Car_’.‘l@ 20a340 J0a4&0 £0a50 50880 60870 Toas&0 E0r240 808 10.0 1008110
Modelo [se0s2088 1 098 17|s6:082 100.17]50.052 101 1750082 102.17]50 082 103.17{80.052 104 17]s0.052.105.17]50 082 10817
Dap@ 11.0a42.0 120a13.0 13.04a14.0 1408150 16.0a16.0 1608170 17 0a180 180 a719.0 18.0a 200
PINGA (DIN 6499 E}—EH 40 Tipo-06 D=241 L=46
Modelo |s0052.10717]s0.052 108.17)s0.052 108 17)s0.052 110 17|50.082.111 17]s0.082 192.17]50.0852 11317 S0 082 114 1
capa A0s40 A0a50 50a8.0 BOaTid Toas0 Bdadld B.0a 100 100a11.0
Modelo |s0.082 115 17]50082 176 17|50052 117 17|50 05 118 17150 082 118 17|56 052 120 17{50 052 121 17|50 052122,
GEIDET MOa120 | 120a130 | 130a140 | 14001580 | 1502180 1602170 17.0a1840 18081840
Modelo 2317|50.052 124 17|s0.052.125 1750 062 120 17]s0.052 127 17]s0.052 12 17s0.0s2 12417
Capﬁ 1B8:0a 200 20.0a31.0 21.0a 3220 22.0a23.0 2308240 24.0m 250 25.0a360

A Drittmaster reservir-se o direita de modificar o5 coracterfsricas sem préw msa.
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nri"mnstor Pingas para Fixagao de machos

PINCA PARA MACHOS (DIN 68499 A) - EBM 16 sem compensacao axial
Tpo-02 D=E16 L=275
Modelo _kmmmiﬂwﬂﬁmqumuaaﬂqmm:mnimmnhmmmm 50.052.138.17)50.052.187.17|50.052 138.17]

Zicf =« k;;ﬁ.IEEE-E r-iﬂlﬂﬂﬁuE.?-1ﬂ 24318 |D45.34.18|@55.4.3-18/D6.0-48- 18/B7.0n55, lElBﬂ-ﬂxEE-EE 8.0 7.0« 22

PINGA PARA MACHOS (DIN 6499 A) - ERM 20 sem compensacac axial

Tipo-03 D=@20 L=315

Modslo [so0s213017js00s2 140 17]s0.052 1411780052 14217160 082 1437|0052 144 17]80.082.148 1750092 148 17
Bd kK Al@2E21. IEII:'JG.E”E.?. 1.5| G378 B4E.34.18@558.43 18|88 049182706 5xualwax&2,22

Modelo [socsz 147 17|s0.0s2.128 1780082 149 17]
B o W ox A@S0. 70 zzhm.u:a.uxz:#an.uxnnxm'

PINGA PARA MACHOS (DIN 6499 A) - ERM 25 sem compensacao axial
Tipo-04 D=0E25 L=234
Modelo [eo0s2120 17Je0052 151 17]50 082 152 17150 052 193 17]50 052154 17150 02 199 17150 e 105 17]s0 052 157 17 oD

ﬂdxkxﬂﬁl?ﬂxE?aiEIBEEp 2718 €4.3-18 IE!-I-.&-S.#;‘IE-EE-.S-#-.E:-13{§EI.DJ=-’!'Br1E'E}?.Dx5.5ulEIE‘IB.‘.'.le.E-'EE

& = |EI1IZI.I:I--E.IJ--EE-IEIH.IJpBDaEE-EﬂE.DaE.D:%Prﬂu-11uﬁmla1ﬁ.ﬂ-1z.uazu ! -
2]
r<L
PINGA PARA MACHOS (DIN 6499 A) - ERM 32 sem compensagao axial w
Tipo-05 D=G32 L =40
Modelo [50.082 184 17}s 082 16517050 062 166 17]50 052 167 17]80 082 1881 7|50 082 169 17]s0 082 1 701 v]s0.08 171 17 &d % K

i o o A @4:0:218 IE-iE;EI#H-EiEIbﬁ 4.3 1B|E‘IEI.'§| 49 18@?.&«.55:15@3.&;32:22mﬂ;?ﬂ;ﬂ?lﬂ1un.ﬂ~th!5l

Modelo [s0.0s2 172 17{s0 082173 17{80.082 174 17(80.082 175 17|50 0821761 7{80.052177.17

Od o« ko« A n.ng.z*am.n:g.m.za!zmqm1.:,'..24313.:.; 12.¢x?.5ratan. 14-;|x7.+21;|.|:.. 160 « 75

Pingas para machos

PINGA PARA MACHOS (DIN 6498 A) - ERM 40 sem compensagio axial
Tpo-068 D=@40 L = 46
Modelo |so.0s2 178 7{sons2 178.17]50 062 va0 17]s0 052 187 17]s0.082.182:17]50. 2 184.17150.052.185 17

P x kAl P4.3:18 |D45.34, 1E||I2|5.5- 43.15|B60.408-18|/87.0.55-18|@B.0-62x22 @Q.U;?.DxEEFBH}ﬂ--&G-EE

Modelo [ses2 1ae 17]s0 0s2 187 17]s0 052 188 17]s0 052 188-17]s0 052 1001 7]s0 052 191 17]s0 052180 17]
Eﬂl:lxk APHanoazﬁkml}qal}azﬁlamurnu » 2421601 120 290180+ 14u,au;_,eg_p.mu,a43ﬁﬂ”eﬂ,34

A Dyiffmaster reservo-se o direitn de modWicey @5 covmclenisticas sem prévin ovise.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Rua AHredo Bernarda Letie, 727 - Viia Santa Luzia - Sio Bemarde do Campa - 5P - CEP: D9670-000
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nri"mnstor Mandris rosqueadores

MANDRIL ROSQUEADOR FIXO DE TROCA RAPIDA

Cota
[iines=]]e] Tipo 24 s C

oowoeetr | | v | & [ % |

LD i "1

D
i et b 16
5004903117 | oo | 1z | =3 | 7 | =22

5004000817 | o | sz | 35 | es

&8

k

@A

MANDRIL ROSQUEADOR FLUTUANTE DE TROCA RAPIDA D

Tom
Modalo Tipo | @A

50.048.03317 | oo | 12

[m] E 1 ”a‘iﬁff Lr
| = |02 g 1"
TH 22 0.26 | (27
z | o5

LB ﬁ g
L

A

Para unidades de rosquear

MANDRIL ROSQUEADOR FIXO

e~ e L5 |5 |26 LD b,
5004901817 | oo | 43 | 8 | 18 | g 2
50.049.022.17 o 47 18 an JB : & : =

@c

MANDRIL ROSQUEADOR FIXO DE TROCA RAPIDA B

Cota
P —
5004802317 | oo |
5004802617 o1
5004908717 | o2

B @ac
i | s
8 36

ERES

ﬁ : g >
8|5 &0
L=

MANDRIL ROSQUEADOR FLUTUANTE DE TROCA RARIDA
com oscilagio radial paralela

Cota
hiodilo ol A

Soomwi [ [
50.049.004.17 L -
g B '-'1? '-I_Iﬁ%! 1:-'1'z~.l

@ (] E
35 . JE 0.5

Bl 8o

A Drillmaster resenvo-se 0 tireito o modifor 05 covoctenistiogs sem prévio owse,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
FRua Afireda Bermardo Lelte, T27 - Vila 3ana Luzia - S30 Bemana do Campo - 5P - CEP: 09670-000
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nri"mnstor Mandris rosqueadores

MANDRIL ROSQUEADOR FIXO DE TROCA RAPIDA - DIN 6327

e—= el oAl 6 [oo [ o0 o ] §
5004910617 | o0 | TRIE| 45 | 13 | 23 |MiMO| :
50.049.107.17 o1 | TRi& | 4@ 18 as | n3-hiz h :

50.048.07517 or |meo| a8 [ 18 | a5 | msmz
50.042.076.17 0z 66 3 80 | ME-MZ0
5004008117 | 05 | TR | & | 48 | 72 |miass
50.048.082.17 4 60 95 | MZ2-Bi48

MANDRIL ROSQUEADOR FLUTUANTE DE TROCA RAPIDA - DIN 6327

com oscilagdo radial paralela
Miodelo Coe [Tipo [ @a | B [ ¢ [ @0 cee
| BOO4810EIF | o0 | TRi& | B& 086 | 23 [ Mi-mi0 ==l -
50.048.109.17 o TH1& o 0.5 35 ME-M1 2 i A
. 52E49.07FAT | om0 | TR0 | 70 [ 05 | (356 | M3di2 P
50.048.078.17 oz | TRen | =6 1 0 | me-hzo | O
5004907917 | 03 |wees | 138 | 15 | 72 |miamss
5004908017 04 TR2& | 167 2 95  |m22-na48
MANDRIL FOSQUEADOR FLUTUANTE DE TROCA RAPIDA - DIN 6327
com oscilagéo radial paralela e agfo de tragdo e compresséo
icdelo = [ Teo] @A | B | 2C | +/- | Cep o i
| 5004911017 | o0 | TR | 107 | 28 |z0-o|wmmie| g o
50,049 111,17 00 TR1& a7y 23 0-30 | M1-R1D
5004911217 | o1 | TRie | 138 | 35 | s0-a [m3wne I o ~f ™
50.048.113.17 o | TRie | 112 | 35 | o-40 |Maniz . . : Y

TR2o | 138 | 35 |a0-0 |MEaiz 1

- 50.049.0B317 | o
50.042.084.17 o1 TR2C 118 35 D - 40 [M3-M12 - B -
5004008517 | o2 | TReo | 183 | so | so-o0 [Me-mzo
50.040.08617 a2 TRZD 143 = 0 - 40 [ ME-M20
. 5004908717 | o3 | TRae | 211 | vz |ap-oj
50.042.088.17 03 | TR | 1o 72 0 -40 pit1d-psd
 50.048.08017 | 04 | 7Rae | 295 | ss | eo-o0 jMezaag
50.045.080.17 G4 | TR3G | 235 =1] O - &0 pd22-had

A Drillmstey resenve-se o diveils de medificar o5 corocfenBiings sem préwio awsn.,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Flua Alfredo Bemands Lelte, 727 - Wia Santa Luzla - 530 Bermardo da Campo - SF - CEP: 19670-000



Drillmoster _Adaptadores porta-macho

PORTA-MACHO FIXO
Sem embreagem

Mogelo “i I Tpo| A | B |@C| D | @E |Cap.
50.049.027 17 4] 15 7 13 195 22 Mi-paiD
50.049.02817 m 17 7 19 215 a0 |a3-paiz
50.049.029.17 | 02 30 11 a1 a5 48 |ma-ne2n
50.040.071.17 | 03 | 44 | 14 | 48 [ 858 | 70 sy
E0.049.0896.17 | 04 71 4z &0 83 | 92 =z
PORTA-COSSINETE

Norma DIN-EN 22568

Niatieia Cot= |Tipo|@a @B |GCc|eD| E | F | 6 | H | Cap
50.051.27917 | o1 | 25 | 16 | 19 |[12.5| 4.8 | 28 [21.5| 14 [maes
50.051.280.17 | 01 | 30 | 20 | 19 |125| 48| 28 [21.5] 14 [ma-ms
ER051.28117 | O | 30 | 20 | 19 |[125| 65| 30 |21.6| 14 |ms-wma
50.051.28217 | 01 [ 35 | 25 | 19 |125| 85| a3 [215] 16 [wr-ma
E0.051.28317 | 01 | 40 | 30 | 19 |12.5| 10 | 35 |21.5| 19 [mio-mi1
50.051.284.17 | 01 | 48 | 38 | 19 |142| 9 | 34 |215]| 21 |mzwms
50.051.28517 | o1 [ 48| 38 [ 19| 13 | 13 | 38 |21.5] 20 [mizwms
50.051.28617 |02 |30 |20 | 31| 22 |48 55 | a5 | 20 [ma-me
50.051.287.17 |02 [ 30| 20 | 31| 22 | 85| 56 | 35 |21.5[ms-me
S0051.28817 |02 |35 | 25| 31 | 2= |85 | 66 | B35 [23.5]|m7-m
E0.051.28917 |02 | 40 | 30 | 31 | 22 | 10| 57 | 35 | 22 [mio-mii
50.051.20017 | 02 (48 |38 | 31| 22| o | 56 | 35 | 21 |wams
50.051.291.17 |02 [48 |28 | 31| 22 | 13 | 60 | 35 | 25 |[mizma
5005120217 |02 |57 |45 | a1 | 22 [ 13 | 60 | 35 | 25 [mismeo
50.051.29317 |02 [ 57 [ 45 | 31| 22 | 17 | 84 | 35 | 29 |miemen
50.051.29417 | 03 | 60 | 30 | 48 | 25 | 10 | 85 |65 5| 30 [wio-ni
50051.29517 |03 |80 |38 | 4B | 32 | @ | 83 |55.5| 28 |ma2wmis
50.051.20617 | 03 | Bo | 38 | 48 | 37 | 13 | a7 |s55] 32 [mizmia
50.051.207.17 | 03 [ 60 | 45 | 48 | 37 | 13 | 87 |55.5| 32 |misnmeo
5005120817 |03 [so | 45 | 48| 37 | 17 | 91 |55.8] 36 |vieuse
50.051.20917 |03 [ 72 | 55 | 48 | 37 | 156 | 85 |55.5| 30 |mermes
E0.051.300.17 | 03 | 72 | 55 | 48 | 37 | 20| 90 |655| 35 w22z
5005130117 |03 | B2 | 65 | 4B | 37 | 17 | 87 |65.5| 32 [me7-mas
50.051.802.17 | oa [ 82 [ 65 | 48 | 37 | 23 | 93 |55.5| 38 |vernmuas

A Deitimasier reserva-se o direthe de modificoy o8 carmchertsbions Sem pidvio mse,

a5
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Rua Alfredo Bemando Lefte, 727 - Viia Santa Luzla - S40 Bemardo 00 Campe - SP - CEP: 02670-000




Drillmaster _ Suportes de fixagao

- Suportes construidos em Ferro Fundido GG25 £ colunas erm ago revestido com cromo, permiterm a fixagdo das
furadeiras e rosgueadeiras autormaticas em posigao vertical, harizontal cu inclinado, com grande precisgo e ngidez
adequadsa a exigénoia de cada projeto.

- Zeu conceito modular os tormam supories fliexiveis - atraves da combinacio de seus elementos, formecer sjustes
preEcisns,

- Abracaderas fixas ou regulaveis permitem a mais variadas possibilidades de fixagio.

- Base chavetada para perfeito alinharmento.

Suportes Horizontais
Oy, ——
g g N SH-54 |76.000.001-13] S4mm | 70mm |1.2Kg

14

T’:[III!E

§

a Unidade FB

2 Suporte SH-74

W [voson] coage | 2% | Awa T

SH-74 |7E003.077-13] 74 mm 100 mim 4.6 Kg

1 QI ssas

148
-2
— :-_.ﬁ o
|8

i
|
L
Ei |

Unidade F7-80 5

ol aH
| I

ul w2 | Codige [AlB|CID|E|F|G[H|I

m| | PEU-T4 F7 [FEO00 144-13120|100| 22 g2 5 30 | 45 | 10 |86 | MG

; 1" | [ oo e e s 5 8 e

oo
i

A Dvittmaster reserva-se o direit o modWires @5 conpClonsions Sem previn msa

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Ffua Afreco Bemando Letie, T27 - Viia Santa Lura - 330 Bemamo do Campo - 5P - CEP: 19670-000



nri“mustpr Suportes de fixacao

Suportes Verticals / Modulares
[
Fixador universal

76.000.005-12 | 54

=1 =,

= e
BB i e

Bragadeira da coluna - Regulavel 360°

A Drillmister reserve-se o diveite de modifcar o8 coraeteristicns sem orévie awsn.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
R Affreds Bemarsa Leite, 727 - Vla Santa Luzla - S30 Bernardo do Campa - SP - CEP: 09670-000
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Drillmaster__Suportes de fixagdo

ae DA

E!rat;aderra paralal

Placa base da unidade

‘Hﬂ 6. D{.'JU

Anel de a}usta

-mm-

M—QE 78.000.13613] 92 | 118 TE 3E| —ﬂg_

Eupnrte regulﬁwei

® par cimenpters conlorme mogeos SUR RUTL e Suag

A Dvillmmster reserva-se o diveilo de medificar oy corectenfsHoTs sem prévio avisn.

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fiua Alfredo Bemarto Lelte, 727 - Via Santa Luzia - S30 Bemardo do Campa - 57 - CEP; D2670-00D



Drillmaster__Hidrochecks

Corpo em ago de dureza 80 HRC com revestimento
espelhado & hermaticarments selado, fluide de sillcons
filtrado a cada ciclo (viscosidade mais constante do gue
Gleo ordingro), garants velocidades de avango constantes
e vida Ut acima de 10,000,000 ciclos. A haste retorna
austomaticarnente guando a carga & removida, Botdo
raseiro para regdlager das velocidades conforme a
necassidade.

As vedagdes especiais patenteadas e o diafragma
fornecem vedacao perfeita e baixo coeficients de atrito da
haste, para um controle macio g seguro.

De facil instalagio, s80 ideais para controlar com precisio
a velocidade de corte das furadeiras automaticas ou de

aualguer dispoasitivo midvel.
Disponiveis nos cursos 1/2° 1°, 2. 3%, 4" 6 e 100 mm i
{HR-100). — :
1002-31-1/2
- 19 17.4
g E s, 254
8 : 4
- et ot g .!. ——
12.7{curso) ol®
15.8 150 Qlg
1002-31-1
ol e - _— 18 Eop Opcional curso duplo estagio
Q@ N i = para furagéo de tubos
e = —1
25 4{curso)
alo
156.8 183.3 B
1002-31-2 19 55.5
3w 25.4
& @8 4
50.8(curso)
2o
15.8 260 8
1002-31-3 19 81
=
ki 254
8|5 o8 4
76.2(curso) g tw
15.8 3365 Q
Curso Velocidade :
hMadelo ) Min, M, Capacidade de amortecimento Peso
1002-31-1/2 12,7 0,33 Kg
1002-31-1 254 0,38 Kg
TR =) 0 & 25 mmyseg 5300 N 5.47Ka
1002-31-3 76,2 0,55 Kg

A Driffmaster resenva-se o direitn de modiicoy o5 covoclenishicas sem peévio ovise,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Alfredo Bemardo Lefie, 727 - Vi3 5anta Ludia - 580 Bemansa do Campo - 5P - CEP: 09670-000



__Drillmaster _Hidrochecks

Corpo em ago de dureze 60 HRC com revestimento
espelnado & hermeticameante selado, fluido de silicones
filtrado a cada ciclo (viscosidade mais constante do que
dlec ordinario), garante velocidades de avango constantes
& vida util acima de 10.000.000 ciclos. & haste retorna

automaticamente quandao a carga & removida, Botao
fraseiro para regulagem das velocidades confarme a

necessidada.
As vedagies especiais palenteadas e o dialragma
fornecem vedacio perfeita e baixo cosficiente de atrito da
haste, para um controle Macio & seguro,
De facil instalacdo, =80 ideais para controlar com pracisdo
8 velocidade de corte das furadeiras automaticas ou de

qualguer dispositvo mdvel,

Disponiveis nos cursos 1/2°, 1, 29, 3, 4", 6' @ 100 mm

(HR-100).
52.3 106.4
5002-31- 4 15
L1 V0 101.6 (curso) a
. |
I
79
© ©
5 &
& 348 ©
88.9 157.2
5002-31- 6 i
152 4 (curso) 8
[T}
Eﬁl el . — i — . — . S— . — . — . — A — . - . . bl . — . — . — i a—
79
© 254
i:q 3
- § 254 . .
a8 Opcional curso duplo estagio
477.3 para furagéo de tubos
HR - 100
39 645 @24 192.5
20 S
>
| 9
m ﬂ' e L — I
3| = =88 —fif-
470 (570 miax.) 100 (curso)
Curso Yalocidade : 5
Modelo e M. Méx Capacidade de amortecimento Peso
5002-31-4 1016 0 a 25 mmiseg 5300 N 0,66 Ko
5002-31-8 1624 0a 25 mmiseg 5300 M 0,80 Kg
HR-100 100 0 a 25 mmyseg A000 M 2,50 Kg

A Dritlnoster reservie-ie o divedle de modificor o coraterielinm senm prén i
DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP

Rua Atfreda Bernardo Lelie, T27 - VIia Santa Luzia - 30 Bemardoe do Campo - 3P - CEP: [9ETI-000
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nri“mnstpr Pica-Pau Peckchek

Meceassario para furagio profunda, com profundidades

superiores a 4 ou b vezes o didmetro da broca. —

Farnece a furadeira automatica um avanco intermitente :
para allvio dos cavacos. _ ZJ-
Composto por um hidrocheck especial (maior curso) @ %

urm dispositivo pneurnatico com ermbreagem, gue — »
rmantérm a haste na ultima posigéo de cada avango —Mi-

intermitente, e retorma somente apds o término da . P -
profundidade total do furo. s -
Os avanco e retormos da furadeira sao controlados por L
temporizador, gue controla o tempo de cada ciclo de . . )

furagéo. > .

Disponiveis nos cursos 17, 25, 3" 4" e &'

Slimline - Peckchek A13031

, iy
Pk s
<]
B T =
- B
““““ -]
™ (]
&
Super K - Peckchek A13031
: A
B
B L = = = = = = A e S A I
L& T
E S s
T S e Lot i s it + s e | W', AT 58 s —IJ_ 0
W ]
=
E Curso O
Modelos de Hidrochecks compalivels com o Peckehek A13031
= o | T e e e T b s
120210-31-1 Slimline 218 485 7,95 26,5 235
12020U-31-2 Slimline 284 5 T4 7.95 26,5 228
12020-31-3 Slimnline 3705 100 76,2 7.95 26,5 238
5402-31-4 Supar K arvs 123 101 8 9,52 26,5 31,75
5402-31-6 Super K 506,2 174 152 4 9,52 26,5 31,75

A Dvithmaster reserv-se @ direito de modificer a5 conpcfershicos sem préan owsn

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Afreda Bemardo Lefe, 727 - VB3 Santa Luzia - 580 Bemarca do Campo - 5P - CEP: 09670-000
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Nrillmoster Pica-Pau  Drilmaster

Mecessano para furagéc profunda, com profundidades
supariores a 4 ou 5 veres o diametro da broca,

Faomeace & furadeira autormatica um avangs intermitente
para alivio dos cavacos, ;

Composte por um hidrocheck & um dispositive preumatico
coam embreagerm, que mantsm a haste na ulima pasigiao
de cada avango intermitents, retomando samenta apts

o térmming da profundidads total do furo,

Os avango e retomos da furadeira s8o controlados por
femporizador, que controla o tempo de cada ciclo de
furagao.

Dizponiveis em rés cursos: 17, 2'ou 3,

<1 Avango e retoma rapido
<= Avango de corte
<3 Termparzagdo Furagio prafunda

EXEMPLO DE APLICACAC EM UNIDADE FB

=8
@7 Varidve| 380 ‘aridvel
54.8 158 a5 70
= ] | —- - — - e
= @
o
8 &
Kit Pica-Pau com hidrochecks de 4" ou 8" s6b consulta
Maodelo Curso Jﬁ‘:mmﬂiﬁ ; Capacidade de amorecimento Pasg
T == 3,1 Kg
Pica-PaLi g 0.4 & 25 mm/seg 5400 N 4.3 kg
3 3.56Kg

A Driftmaster resenma-se o diveito de modiioor o3 covoclenislioos sem préwin owisa,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua Alfreca Bernardo Leie, 727 - Via Santa Luzia - SS90 Bemarda do Campo - SP - CEP: 9570-000
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nri“mustpr Dispositivo de avancgo rapido pneumatico

Dispositivo para avango e retorno
218 rapido para rosqueadeiras Drililmaster

Sisterna prneumabico de avancgo e retormo
rapidos, ideais para diminuicdo do termpo de
ciclo &m rosgueadairas com avango por passo
guiado (padrao de rosca).

Montagem de mandris rosqueadores fixos ou
flutuantas atraves do cone standard Jacobs 6,

2.5 jmocninon)

@4
Ll 1]
7 fﬁ““‘[m
(=]
SEOHT
D70 (acecdnmee|

26 3z 101

2 Exemplo de aplicagéo
64 UNIDADE RB

Adaptador porta-macho
Modelo Cone Standard Curso total Velocidade de avango Forga axial Peso
F.50 Jacobs 6 50 mm 25 mmy/s 1280 M 3.4 Kg

Padrao de rosca e

Constituido por padréo macho (em aco S s
especial) & padréio fémea (8m bronze), onde 7 Porkiin "'"“m“\
& usinada a rosca de alta precisdo. Estéo I \
disponivels em uma grands vanedade de I.“ — ”-.I

passos matricos (mm) ou em polegadas (fpe), "

para roscas & direita ou a esquerda (opcional), I: pala it Rl ]
Utilizados para a linha de rosqueadeiras
automaticas Ra, RB, RC & RD.

Exemplo de aplicagéo

UNIDADE RB
HAosgueadeira Passo de rosca standard
R, 0.5 mirm 0,8 rmrmn 0.7 mrm Q.8 mim 1,0 mm 36 fpp 40 fpp
RB 0,7 rmm 0.8 mim 1,0 mm 1,25 mm 24 fop 28 fpp 22 fpp
=] 0,8 mm 1,0 mm 1,25 mm 1,5 mm 1,75 mm 16 fpp 18 fpp
=1E] 1,0 mm 2.0 mm 2.5 mm 3.0 mm 11 fpp 14 fpp 16 fep

A Drillmoster reservg-se o diveito de madiffcar 05 corortensines sem préwio ovsn,

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
Fua ARreda Bemardo Lefe, 727 - Via Santa Luza - 530 Bemaroa do Campo - SP - CEP: 09670-000
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nri“mnstvr Painel de comando

PE/™
Aplicacio
F = Furadesiras
A = Aosgueadeiras = -
=R
- = .
g 03° .
=l E’
®
:
300 200
PEF
'.' — Exermplo de aplicagiio
a E; [— unidade FB
@ J-I -I =5
=i
g |
B
J0C
PER
i) Exemplo de aplicacdo
® & unidade RB
§
E{ .II
=
Painel de comanda siétrico PEF/PER CARACTERISTICAS - PEF CARACTERISTICAS - PER
- Aphcados am toda a nha de furaedelras o o1 | Ad s St o :
rosquaadeiras, composto de caixa metalica ; - _ 1| Spanns wm m Irie 8 PR ALY
revesiida, & 10008 COMMDONENIEs NBCESEANOS D2 | Comando coimalono parm wma uridaca di Lnar 02 | Fomands cormplaio g urma eridace o IR
para operagio de uma macuna, com saida 03 | Calxa matdlica revestica 03 | Saixa motalica revestida
para comands de start extamo. 0 | Botlio iminioso de stan 04 | Baidn Lmivnso Sa slart
- Posaul guatro batbes frontais de acionamento, 05 | Bosfio urmirded lige & desligs 0F | Botfio Uminoss ige & desligs
Su"".."nﬂ"dﬁt'qﬂ- marualfautornatico & armar- O | BotAp wummons pars comanco marunl [ sutomatios D6 | Eotio Lminsso par comandn menaal | adtomilioos
pfncia, oorm Cabd de condxdo da B meros. 07 | Emacas Pa— a7 P -
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_nri"mnstl?r Exemplos de esquemas elétricos e pneumaticos

Furadera FE com kit pica-pad
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CALCULO DO TEMPO DE CICLO P/ FURAGAO
Exemplo:

Determinar o TEMPO DE CICLO para furacio de @ 10 mm em aluminio {AlSi até 11%) x 20 mm de
profundidade com ferramenta em ago réapido HSS.

1%} Escolher o tipo de ferramenta: H3S
2%) E=scolher o material: classificagdo do material (conforme tabela)
3) V¢ (m/min): verificar velocidade de corte recomendada para o material = 40 m/min
4%) n = calculo do r.p.m. = Ve (mimin} x 1000 = 40 x 1000 = 1274 r.p.m.
D({mm)x N 10x 3,14

5% s = verificar avango (mmJ/rot) recomendado na tabela = 0,22 mm/rot
&%) formula do tempo de ciclo: TC = curso + avango + rpm x 60

TC = (20 + 0,22+1274) x 60

TC = 4,28 segundos
79 Para realizar um curso de 20 mm com broca de HSS @ 10 mm s&o necessarios 4,28 segundos,
aos quais deverdo ser acrescidos um tempo "X segundos” para o avango de aproximacdo rapida +
um tempo "Y segundos” para o retorno rapido da ferramenta para a posig8o de inicio.
Os tempos X e Y s50 variaveis e dependem do tipo de avango (pneumatico, hidraulico ou fuso de
esferas). O TEMPO TOTAL DE CICLO (TTC) & a soma destes valores:

TTC=X+TC+Y

CALCULO DO TEMPO DE CICLO P/ ROSQUEAMENTO
Exemplo:

Determinar o TEMPO DE CICLO para rosquear MB em aluminio (AISi até 11%) x 10 mm de
profundidade com macho 6H.

17) Escolher o tipo de macho: 6H
2%) Escolher o material: classificacdo do material {conforme tabela)
3) Ve (m/min): verificar velocidade de corte recomendada para o material = 16 m/min
4% n = caleulo do r.p.m. = Ve (m/min) x 1000 = 16 x 1000 = 636 r.p.m.
D (mm} x N 8x3.14
5%} p = verificar passo da rosca (mm) = 7,25 mm
6%} formula do tempo de ciclo: TC = curso + passo + rpm x 60 x 2
TC=(10+125+636)x60x 2
TC = 1,51 segundos
7°) Para realizar um curzo de 10 mm com macho 6H s80 necessarios 1,51 segundos, acs quais
deverdo ser acrescidos um tempo *X segundos” definido pela distdncia em que o macho de
encontra da pega, no avango e no retorno.
O TEMPO TOTAL DE CICLO (TTC) é a soma destes valores:

TTC=X+TC

POTENCIA NECESSARIA (kW) - verificar na tabela
FORGA DE AVANGO NECESSARIA (N) - verificar na tabela

DRILLMASTER INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS LTDA. - EPP
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Dﬁ"mnstor Tabela de rotacdo - Ferramentas de HSS e Metal Duro

Ve. (m/min) x 1000

RPM =
@ (mm) x 3,14
Velocidade de corte (m/min)
5 | 8 |10 |15 | 20| 25| 30| 40 |50 | e0| 70| 80| o0 |100] 110 ] 150
= faq'{r:nr;nm Rotag&o (RPM)

1,00 1502 | 2546 | 3138 | 4775 | 8366 | 7088 | 9540 [12732|15016|10000| 22282 25485 | 28848 | 1831|5014 47747
1,50 1081 | 1606 | 2122 | 3183 | 4244 | 5305 | 6366 | a4ss [10810]12732( 1485416977 |10000| 21221|23343] 31831
2,00 706 | 1273 | 1802 | 2387 | 3183 | 3079 | 4775 | 83e6 | 7958 | 0540 [11141[12732]14324|15016]17507| 23873
2,50 637 | 1012 | 1273 | 1910 | 2548 | 3183 | 3820 | 5003 | 6388 | 7839 | 8913 [10188]11450| 1273214008 ] 19000
3,00 531 | Bag | 1061 | 1802 | 2122 | 2683 | 3183 | 4244 | 5305 | 6366 | 7427 | 8488 | 0540 [10810| 1167115918
318 500 | 801 | 1001 | 1501 | 2002 | 2502 | 3003 | 4004 | 5005 | 8006 | 7007 | 8008 | 8008 [10010[11011[15015
3,50 455 | 728 | 208 | 1384 | 1810 | 2274 | 2728 | 3638 | 4547 | 5457 | 6366 | 7176 | 8185 | 9085 [10004|13642
4,00 308 | 837 | 798 | 1104 | 1802 | 1089 | 2387 | 3183 | 3070 | 4775 | 5570 | 8386 | 7162 | 7058 | 8754 [11037
4,50 354 | 586 | 707 | 1081 | 1415 | 1788 | 2122 | 2820 | 3537 | 4244 | 4051 | 5650 | €386 | 7074 | 7781 |10810
4,76 334 | 535 | 869 | 1003 | 1337 | 1672 | 2006 | 2675 | 3344 | 4012 | 4681 | 5350 | 6018 | 6687 | 7356 | 10031
5,00 318 | s0e | 837 | o985 | 1273 | 1502 | 1910 | 2546 | 3183 | 3820 | 4456 | 5003 | 5720 | 6366 | 7003 | 0548
8,00 265 | 424 | 531 | 796 [ 1081 | 1326 | 1502 | 2122 | 2653 | 3183 | 3714 | 4244 | 4775 | 5305 | 5636 | 7958
6,35 261 | 401 | s01 | 752 | 1003 | 1253 | 1504 | 2005 | 2508 | 3008 | 3509 | 4010 | 4511 | 5013 | 5514 | 7510
7.00 207 | 284 | 455 | se2 | o0 | 1137 | 1384 | 1810 | 2274 | 2728 [ 3183 | 3638 | 4093 | 4547 | 5002 | 6821
7,94 200 | 321 | 401 | 801 | 802 | 1002 | 1203 | 1604 | 2004 | 2405 | 2806 | 3207 | 3508 | 4009 | 4410 | 013
8,00 190 | 318 | 308 | 897 | 708 | 995 | 1194 | 1502 | 1980 | 2387 | 2785 | 3183 | 3581 | 3070 | 4377 | soss
9,00 177 | 283 | 354 | 531 | 707 | =84 | 1081 | 1415 | 1788 | 2122 | 2476 | 2829 | 3183 | 3597 | 38e0 | 5305
9,53 167 | 267 | 334 | 501 | ees | 835 | 1002 | 1338 | 1670 | 2004 | 2338 | 2672 | 3006 | 3340 | 3674 | 5010
10,00 160 | 285 | 318 | 477 | e37 | 798 | 955 [ 1273 | 1802 [ 1010 | 2228 | 2546 | 2865 | 3183 | 3501 | 4775
11,11 143 | 220 | 287 | 430 | 573 | 716 | 880 | 1146 | 1433 [ 1719 | 2006 | 2202 | 2579 | 2865 | 3152 | 4208
12,00 133 | 212 | 265 | 3s8 | 531 | 663 | 796 | 1061 | 1326 | 1592 | 1857 | 2122 | 2387 | 2853 | 2918 | 397e
12,70 126 | 201 | 251 | 378 | 501 | 827 | 752 | 1003 | 1253 | 1804 | 1784 | 2005 | 2256 | 2808 | 2757 | 3760
14,00 114 | 182 | 227 | 341 | 485 | 568 | 682 | sos | 1137 | 1364 | 1582 | 1819 | 2046 | 2274 | 2501 | 3410
14,29 111 | 178 | 223 | 334 | 448 | 557 | 688 | 891 [ 1114 | 1337 | 1580 | 1782 | 2005 | 2228 | 2480 | 3341
15,00 106 | 170 | 212 | 318 | 424 | 531 | @37 | 849 | 1061 [ 1273 | 1485 | 1698 | 1910 | 2122 | 2334 | 3183
15,88 100 | 160 | 200 | 301 | 401 | 501 | 01 | 8oz | 1002 | 1203 | 1403 | 1604 | 1804 | 2004 | 2205 | 3007
16,00 90 | 150 | 190 | 208 | 398 | 497 | 507 | 706 | e | 1194 [ 1303 | 1502 | 1700 [ 1080 | 2188 | 2084
17,46 91 | 146 | 182 | 273 | 985 | 456 | 647 | 720 | 912 [ 1004 | 1276 | 1458 | 1641 | 1823 | 2005 | 2735
18,00 88 | 141 | 177 | 265 | 354 | 442 | 531 | 707 | 884 | 1061|1288 | 14156 | 1502 | 1768 | 1045 | 2653
19,05 B4 | 184 | 167 | 251 | 334 | 418 | 501 | ees | &35 | 1003 [ 1170 | 1337 | 1504 [ 1671 [ 1838 | 2508
20,00 80 | 127 | 169 | 239 | 318 | ase | 477 | 637 | 796 | 9556 | 1114 | 1273 | 1432 | 1502 [ 1751 | 2887
24,00 66 | 106 | 133 | 100 | 265 | 332 | 208 | 521 | 683 | 708 | 928 | 1081 | 1104 [ 1926 [ 1450 [ 1080
25,00 64 | 102 | 127 | 191 | 266 | 218 | 382 | s09 | a7 | 764 | es1 | 1019 | 1148 [ 1273 [ 1401 | 1910
27.00 50 | 84 | 118 | 177 | 286 | 295 | 354 | 472 | 688 | 707 | 825 | s43 | 1081 [ 1178 | 1207 | 1768
30,00 53 | 85 | 106 | 169 | 212 | 266 | 318 | 424 | 631 | 637 | 743 | 840 | 955 | 1061 [ 1167 | 1502
32,00 50 | 80 | 98 | 149 | 199 | 240 | 208 | 398 | 487 | 597 | ess | 796 | 895 | 995 | 1084 | 1482
36,00 a4 | 71 | 88 [ 133 | 177 | 221 | 285 | 354 | 442 | 531 | 619 | 707 | 796 | B84 | 973 | 1328
40,00 40 | 84 | 8o [ 119 [ 150 [ 100 | 230 [ a1a | aes | 477 | 657 | 6a7 | 716 | 796 | 876 [ 1104
50,00 a2 51 B4 a5 127 159 181 265 318 3Bz 445 509 573 B37 700 ab5
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ﬂl’illl'l'ItIStl?l' Tabela de conversao de durezas

HAesisténcia a tracéo ROCKWELL BRINELL VICKERS
M mm# HAB HRC HB 30 HW 30
270 36,4 - a0 80
280 42,4 - 85 85
alo 47,4 = 20 80
320 52,0 - a5 g5
340 56,4 - 100 100
360 80,0 = 105 105
380 63,4 - 110 110
380 66,4 - 116 116
410 €9.4 - 120 120
420 72,0 - 125 126
440 74,4 - 130 130
480 76,4 - 135 135
470 78,4 £ 140 140
430 804 - 145 145
500 Bz.2 - 150 160
520 83,8 - 155 168
540 854 - 160 160
56O BB.B - ; 166 165
BTO EB,2 - 170 170
520 -B0.6 - 175 175
8O0 an.8 - 180 180
g20 81,8 - 185 185
G40 23,0 - 190 190
BB a4.0 - 185 185
870 as5.0 - 200 200
&an 85,8 - 208 208
710 26,6 - 290 210
720 a7.6 - 215 215
7a0 88,2 - 220 220
TED g8.0 - 226 225
TB0 - 19,2 230 230
78O e 20,2 236 235
BOO - 21.2 240 240
B20 = 221 245 a5
B3o - 23,0 250 250
Ba0 - 238 256 255
B7OD - 24,6 260 280
BaD - 25.4 ZES 285
800 - 26,2 270 270
920 - 26,9 275 275
40 e 27,6 280 280
850 - 28,3 2BS5 285
870 - 29,0 280 200
ago - 28.6 285 205
1010 - 30,3 300 300
1040 - 215 3o a0
1080 - az.7 320 320
1110 - 33,8 330 230
1140 e 34,8 340 340
1170 = as.0 asn 350
1200 - ar.o 380 350
1230 - 38,0 aro 3688
1280 - 38,0 380 376
1220 - as.8 390 385
1320 - 40,7 400 302
1360 - 41,6 410 400
1380 - 424 420 408
1430 - 44,0 440 423
1480 - 44.8 450 430
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D]’i"mnster /A Adverténcias

- O uso inadequado ou selegdo impropria dos produtos descritos neste catalogo podem causar
danos pessoais efou danos matenais.

- As informag des contidas neste catalogo da Drillmaster, fomecem op¢des de prdutos para
aplicagdes por usudrios que tenham habilidades técnicas. E mportante a analise dos aspectos de sua
aplicacdo, incluindo consequéncias de qualquer falha, e a revisdo das informacdes que dizem respeito ao
produto.

- O melhor rendimento e produtividade e a maior durabilidade dos equipamentos descritos
neste catalogo, dependem do uso apropriado dos mesmos. Devido a variedade de condigdes de
operacgiies e aplicagdes, o usuario, através de sua propria analise e teste, & o (nico responsavel por
fazer a sele¢do final dos produtos e assegurar que todo desempenho, seguranga da aplicacdo e
cuidados sejam atingidos.

- A Drilimaster, se isenta de qualquer responsabilidade por danos pessoais efou materiais
provocados pela inobservancia das instrugdes contidas neste catalogo.

- Os produtos aqui descritos com suas caracteristicas estdo sujeitos & mudancas pela

Drillmaster a qualquer hora, sem prévia notificacao.
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Drilimaster-

Endereco: :||-:|.|'-.Jff-~..,u*1+'. ite, 727 - Via Sanba Luzio - $60 Bemardo d
L

g0 Poulo - Brasd - CEP: 09670-000
Fome: Eﬂ{‘:""‘llhul d";' JIFIJ;[‘P‘L |t-'l.|:|| o
Wehsite: itp:f e Crilmostering be
E-mail .t,-r|r,;|-515..t_-.-;'r_ﬂ‘-.}:'=l.-.f ind.br [ dnilmeasier@dniimasierind br

ED.3 ARRA. 200
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