Unidade de furar modelo FC CG = 616

___riPmaster

Lider em automacao de usinagem

FC/*/*/R/100/*/ */ CG
Tipo de

fuso PP - Avanco
intermitente (Opcional)

01 = Cone Jacobs 6
02 = Mandril
03 = ER32 DIN 6499 RPM

04 = DIN 565058 & 28 mm | I |

2 Pbdlos 4 Pdlos 6 Polos

Tipo de -6100 -3000 - 1500

motor -5700 -2800 -1300

01 = 2,2 kW, 2 pdlos. carc. 90 79200 -2000 - 1100
02 = 3.0 kW, 2 pélos, carc. 90 -4800 -2400 -1000
03 = 1.5 KW, 4 polos, carc. 90 -4400 -2200 - 800
04 = 2,2 kW, 4 pdlos, carc. 90 -4000 -2000 - 600
05 = 1,1 kW, 6 podlos, carc. 90 -3400 -1700 - 400
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Unidade de furar automatica modelo FC 1 4
. . CARACTERISTICAS TECNICAS CONCEITO
Disponivel em quatro modelos de fuso:
- DIN 55058 @ 28 mm, ER32 DIN 6499, Cone Modelo FC CG | O l Cone Jacobs 6
Jacobs 6 ¢ mandril Jacobs 6. Capacidade (mm) @ 16 Ago SAE 1020 02 | Mandril Jacobs 6 - Capacidade 1.5 a 13 mm
- Cabecotes multiplos poderéao ser fixados ao torpedo | Capacidade (mm) @ 22 Aluminio 03 | Porta-pincas ER32 DIN 6499 - Capacidade 1 a 20mm
de & 50 mm, utilizando o cone Jacobs 6. Capacidade (mm) 0l 04 Biorise 04 | Fuso DIN 55058 @ 28 mm
- | ' > el N at| ' [ g s . ;
O acionamento d? leldade = ?ter Heumatlcc}’ & Concentricidade 0.01 mm max. p/ fusos DIN/ER 05 | Motor trifasico (Opcional montagem para tras)
executa avango rapido de aproximacao, avango
.. . Curso total 100 mm 06 | Transmisséo orientavel 4 x 90°
lento de corte, e retorno rapido. O avango lento € . - |
controlado por hidrocheck incorporado, permitindo | ©urse total lento 100 mm 7 | Jrenseissseipor polEstecarsiasineronizaders
velocidades de 0,4 a 25mm/s. Os cursos de avango e | Presséo de trabalho S - 7 bar 08 | Hidrocheck - HR 100 (Opcional duplo estagio)
retorno sao controlados pelos fins de curso eléetricos. Forga de avanco 3040 N & 6 bar 09 | Fins de curso de avango e de retorno
- Utilizando os suportes de fixagao SU92 ou SU110 | Opgéo de RPM 400 - 6100 RPM 10 | Flange dianteira com guias
pode ser instaladas em qualquer pDSiQﬁO: Tens&o do motor 230/380/440V 11 | Mangote cromado guiado por mancal de bronze
Vertl.cal, _horlz,ontal ou Inclinada. | Cotdncia do motor 11 KW & 3.0 KW e e el = e
- Opcionais: Valvula de comando; Cabecotes mullti-
_ _ , N Peso 50 Kg 13 | Régua de cames para controle avango e retorno
fusos; Avanco intermitente (Pica-Pau) para furacoes
’ i L7
orofundas e Motor montado para trés. 14 | Conex&o para mangusira @ 8 mm
l 15 | Coluna-de-guia

A Drillmaster reserva-se o direito de modificar as caracteristicas sem prévio aviso.
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