Unidade de furar modelo FB E @9

___Dnmaster

Lider em automacao de usinagem

FB/*/*/*/*/*/*

- PP - Avanco
Tipo de
intermitente (Opcional e
fuso Op ) 2 v
01 = Cone Jacobs 6 R:I-‘I\/I (T
02 = Mandril r )
03 = ER 20 DIN 6499 o
04 = DIN 55058 & 20 mm - 6000 - 1900
| - 5000 - 1700
Tipo de - 4500 - 1500
- 3800 - 1300
motor - 3300 - 1100
- 2900
01 = 0,55 kW, 2 pdlos, carc.71 = 2900
02 = 0,75 kW, 2 pdlos, carc.71 Hidrocheck
03 = 0,37 kW, 4 pdlos, carc.71
] 1 ] 25
04 = 0,55 kW, 4 pdlos, carc.71 =il
/5 mMmm
03 = Valvula externa
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Unidade de furar automatica modelo FB ¢ z
. . CARACTERISTICAS TECNICAS CONCEITO
Disponivel em quatro modelos de fuso: | _
- DIN 55058 @20 mm, ER20 DIN 6499, Cone Modelo FB | | O1 [ Cone Jacobs 6
Jacobs 6 ¢ mandril Jacobs 6. Capacidade (mm) @ 9 Ago SAE 1020 02 | Mandril Jacobs 6 - Capacidade 1.5 a 13 mm
- Cabecgotes multiplos poderao ser fixados ao torpedo | Capacidade (mm) @ 12 Aluminio 03 | Porta-pingas ER20 DIN 6499 - Capacidade 1 & 13 mm
de @ 50 mm, utilizando o cone Jacobs 6. Capacidade (mm) @ 13 Bronze 04 | Fuso DIN 55058 @ 20 mm
- ion ' > eletr At . .
O acionamento da Ll"n'dade € eletropneumatico, e Concentricidade 0.01 mm max. p/ fusos DIN/ER 05 | Motor trifasico (Opcional montagem para tras)
executa avango rapido de aproximagao, avango -
o ) Curso total 80 mm /100 mm (Opcional) 06 | Transmisséo por polias e correia sincronizadora
lento de corte, e retorno rapido. O avanco lento € |
: (% & luminio fundid
controlado por hidrocheck incorporado, permitindo | Surso total lento <RI RO 8,10 | [ 97 | ‘=emesimalmneT o
velocidades de 0,4 a 25mmys. Os cursos de avango e | Presséode trabalho | 5- 7 bar 08 | Conex&o de retorno para mangueiras de & 6 mm
retorno sdo controlados pelos fins de curso elétricos. Forga de avancgo 1370 N & 6 bar 09 | Curso total 100 mm (Opcional)
- Utilizando os suportes de ﬁ)(El(;ﬁO SU74 ou SH74, Opcéo de RPM 1100 - 6700 RPM 10 | Fins de curso de avango e de retorno
pode ser instaladas em qualquer posicao: Tens&o do motor 230/380/440V 11 | Conexdo de avancgo para mangueiras de @ 6 mm
Vertical, horizontal ou inclinada. Poténcia do motor 0,25 kW a 0,75 kW 12 | Mangote cromado guiado por mancal de bronze
- Opcionais: Valvula de comando; Cabecotes multi-
. _ _ . Peso 16,5 Kg 13 | Régua de cames para controle de retorno e avango
fusos; Avanco intermitente (Pica-Pau) para furacoes |
profundas; Motor montado para tras e curso total 14 || momchecs (Aeguiscoi nididlicacove otioads)
de -I OO mm. 1 4 Valvula de comando (C}p{:lﬂﬂal)

A Drillmaster reserva-se o direito de modificar as caracteristicas sem preévio aviso.
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