Unidade de Furar F28-] 50 P

__rifmaster

Lider em automacao de usinagem

F28-150P /*/*/ "/~ RPM

|
2Polos 4 Polos 6 Podlos
- 1250 - 620 - 400
| - 1400 - 700 - 460
Tipo de Fuso 21750 - 850 - 575
01 =150 40 DIN 2079 - 1900 - 950 - 650
- 2200 - 1100 - 730
- 2600 - 1300 - 850
Tipo de Motor - 3100 - 1500 - 1000
f - 3500 - 1700 - 1150
01 = 3,7 kW, 2 pélos, carc. 100 - 3900 - 1950 - 1300
02 = 5,5 kW, 2 pélos, carc. 112 - 4300 - 2150 - 1400
03 = 3,7 kW, 4 polos, carc. 100 - 2400 - 1600
04 = 5,5 kW, 4 polos, carc. 112 - 2900 - 1900
05 = 2,2 kW, 6 polos, carc. 100 - 3600 - 2400
06 = 3,0 kW, 6 pdlos, carc. 112 - 4300 - 2900
Hidrocheck
150 mm
336 80 200
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Unidade de Furar modelo F28-150 P
- SO 40 DIN 2079
- Cabecotes multifusos poderao ser fixados ao CARACTERISTICAS TECNICAS CONCEITO
torpedo de @100 mm
: : , , g Model F28 - 150 P 01 | Eixo ISO 40 DIN 2079
- O acionamento da unidade é eletropneumati- o -
co. e executa avan cO répido de aproxima (}50, Capacidade @28 mm - Aco SAE 1020 02 | Eixo montado sobre rolamentos de rolos conicos
avan(;o Iento de corte. e retorno répldo O Concentricidade 0,01 mm max. 03 Mangote cromado com guia brunida
avanco lento é controlado por hidrocheck Curso total 150 mm 04 | Motor trifasico (opcional montado para tras)
iIncorporado, permitindo velocidades de 04 a 25 Curso total lento 150 mm 05 | Transmissé&o por polias e correia poly V
mm/S. Pressao de trabalho 5-7 bar 06 Transmissao orientavel 4 x 90°
- Curso de dvanco € retomo conftrolados por Forga de avanco 6800 N a 6 bar 07 | Porca tipo came de regulagem de curso
sensores fim de curso indutivos | | Opgéo de RPM 400 - 4300 RPM 08 | Sensores fim de curso indutivos
-Mais seguranea € com partes MOVEIS prOtegl_ Tensdo do motor 220/380/440V 09 | Sensores de avanco rapido, lento e retorno
das._ _ Poténcia do motor 2,2 kW a 3,7 kW 10 | Stop mecanico para regulagem de curso
OPCIOnaIS: P 90 Kg 11 | Conexao para mangueiras de @8 mm
. & eso
- Cabecotes multifusos, agulares e retrofuracao 5 P——
12 orpo em ferro fundido
- Porta ferramentas i ki
- Motor montado para tras A Drillmaster reserva-se ao direito de modificar as caracteristicas sem aviso previo
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