nri"mnster Morsas autocentrantes pneumatica / hidraulica modelo MAE

Morsas autocentrantes de dois mordentes, utilizadas ”ﬁ automazione
em maquinas tipo Transfer ou dispositivos de usina- &l ltecnomors

gem, para a fixacdo de pegas com extrema preciséo.
Construidas em ago cementado e temperado, com
guias prismaticas retificadas.

Mordentes retificados para fixagéo precisa das casta-
nhas 'moles' no perfil da pecga a ser fixada.

A forca da fixagéo € determinada pela presséo pneu-
matica ou hidraulica que age sobre o cilindro interno,

e que transmite aos mordentes o curso de fechamento
ou abertura, acionados por um sistema de plano incli-
nado garantem alta preciséo, repetibilidade e rigidez
de fixagéo.

|deais para trabalhos em ambientes com dleo de corte,
cavacos, poeira, gracas ao sistema de pressurizagao e

raspadores.
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Modelo A B C D E = G H | J
MAE 60 78 78 32 60 20 60 M5 50 50 21
MAE 80 100 93 38 80 26 80 M6e 66 66 29
MAE 100 124 109 46 100 32 100 M8 82 82 38
MAE 140 168 149 65 140 45 140 M10 114 114 48
CARACTERISTICAS TECNICAS
Modelo MAE 60 MAE 80 MAE 100 MAE 140
Curso por mordente (mm) 4 5) 6 8
Volume de curso (cm?3) 19.5 65 126 346
Presséo de trabalho (bar) 3-15 3-18 3-18 3-20
Temperatura de trabalho (°C) 5-60 5-60 5-60 5-60
Forga tedrica a 6 bar (daN) 174 360 584 1240
Forga real a 6 bar (daN) 86 180 290 620
Repetibilidade (mm) +0.01 +0.01 +0.01 +0.01
Curso do pistdo (mm) 8.6 10.8 13 17.2
Peso (Kg) 1.5 & 6 15

A Drillmaster reserva-se o direito de modificar as caracteristicas sem prévio aviso.
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